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O parte apreciabild din volumul lucrdrii a fost destinatd proble-
melor de execujie legate de introducerea tehnicii noi in instalatiile
de apd i canal, printre care celor privind executarea lucrdrilor de
instalajii din prefabricate, prelucrarea si montarea tevilor de presiune
st de scurgere executate din materiale plastice etc.

Lucrarea va putea fi utild de asemenca st tehnicienilor care se
ocupd cu conducerea §i controlul executiet lucrdrilor pe santierele de
consirucfii.
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Capitolul 1
GENERALITATI

1. Organizarea lueririlor

Lucrdrile de instalatii de apd si canal aferente constructiilor,
numite de obicel instmlatii sanitare, se pot incepe imediat ce
lucrdrile de construc{ii permit acest lucru. Lucrédrile pot fi in-
cepute fie numai in interior, fie numai in exterior, fie concomitent,
atit in interior cit §i in exterior, dupd caz. De obicei se incepe cu
lucrdrile interioare, deoarece in exterior, prin efectuarea sipatu-
rilor pot fi stinjenite lucréirile de constructii, care in aceastd
perioadd se executd cu toatd intensitatea.

Lucrarile interioare se pot incepe la fiecare nivel imediat dupa
decofrarea elementelor de beton armat, iar in cazul constructiilor
executate din prefabricate, imediat dupd montarea elementelor de
rezistentd prefabricate.

Inainte de inceperea lucririlor maistrul instalator exami-
neazd bine proiectul de executie si apoi il confrunti cu situ-
atia de la fata locului; cu aceastd ocazie urmireste daci sliturile,
giurile si nisele lisate de constructori pentru montarea instalatii-
lor corespund cu prevederile proiectului si verificid cu atentie
cotele de adincime a canalului public si a canalizdrii din subsol,
indicate in proiect, pentru ca si nu se intimple si se iasd din cla-
dire cu conductele de scurgere sub nivelul canalului public. Nepo-
trivirile care eventual s-ar putea constata se semnaleazd proiec-
tantului lucrdrii, pentru a hotdri asupra modificirilor necesare.

In vederea lucrarilor, maistrul santierului isi organizeazi un
atelier de lucru (de santier) si o magazie, in care si poati fi pis-
trate materialele necesare pentru 1 —2 zile de lucru.

) Magazia trebuie si fie instalatd intr-o incdpere uscatd, fara
1grasie, pentru ca materialele s nu fie expuse pericolului de
oxidare (ruginire).

Atelierul de lucru se instaleazi intr-o incipere de la subsol sau
intr-o magazie din curtea santierului. In atelier se pistreazi si
sculele §i utilajele si se dezbracd si muncitorii. De obicei atelie-
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rul §i magazia se instaleazi in aceeasi incépere. In atelier trebuie
83 existe in permanentd un banc de lucru. Separat, trebuie si
existe atitea bancuri de lucru mobile sau menghine pionier cite
echipe de lucru sint pe gantier. Acestea se mutd, pe misura avan-
sirii lucrarilor, astfel ca s se afle totdeauna lingi locurile de
muncd ale echipelor.

La santierele foarte mari se organizeazi ateliere dotate cu uti-
laje mecanizate, in care se executd toate operatiile de prelucrare
a materialelor (tdiere, filetare, indoire etc.) si o buni parte din
cele de montaj; astfel, se executd ansambluri de instalatii trans-
portabile (tronsoane de conducte, noduri etc.), gata pregitite
pentru a fi montate.

Lucririle se incep cu operatiile de trasare a instalatiilor
(v.cap. III). Dup4 trasare, in interior se trece la executarea stripun-
gerilor in zidurisi plangee §ia santurilor in ziduri pentru montarea
conductelor, iar in exterior se incepe executarea sipiturilor. In
aceastd fazd a lucrdrilor trebuie avut griji ca obiectele mari ale
instalatiilor, ca: recipientele de hidrofor, boilerele, rezervoarele,
pompele, maginile de spilat rufe etc. si fie introduse in clidire,
la locul de montaj, inainte de executarea peretilor despartitori
ai subsolului; uneori, in zidul exterior al silii in care se vor monta
obiectele respective, de obicei sala cazanelor, se va lisa un gol de
dimensiunile necesare introducerii acestora. '

Planificarea §i executarea diverselor etape ale lucrdrilor de
instalatii trebuie si se facd in concordanti cu inaintarea lucririlor
de constructii, deoarece ritmul lucrdrilor de instalatii nu poate
depdsi pe acela al lucrérilor de constructii, dar nici nu trebuie s3
le stinjeneascd ; de aceea, pe santier, intre constructori §i instala-
tori trebuie sd existe o colaborare perfecti.

2. Aprovizionarea materialelor

Lista cu necesarul de materiale se stabileste de citre maistrul
santierului, impreuna cu sefii de echips, in urma studierii atente
a planurilor de executie, a devizului §i a extrasului de materiale.

Pentru lucriri mici gi izolate §i cu termene scurte de executie,
santierul se aprovizioneazi de la inceput cu toate materialele
necesare.

La lucrdrile mari se intocmeste un plan de aprovizionare cu
materiale, astfel ca materialele sd se aducd pe santier pe misura
avansdrii lucrdrilor si a necesitdfilor. Aceasta, pe de o parte pentru
a nu se aglomera prea multe materiale in magazie gi in jurul
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santierului, iar pe de alti parte pentru a nu se produce stociri de
materiale.

In general aprovizionarea gantierelor cu materialele necesare
mstalatiilor de apa si canal trebuie ficutd in trei etape, si anume:

— in etapa I — la inceperea lucrarilor — tuburile de fonta
de scurgere, teava de plumb de scurgere, materialele de etansare
(plumb pentru stemuit, fringhie albid si gudronatd, bitum, aliaj
de cositor, stearini etc.), materialele de sustinere si de fixare
pentru tuburi (console, britari etc.), precum si obilectele mari
(recipiente de hidrofor, boilere, pompe, masini pentru spilito-
rii etc.);

— in etapa a II-a — dup4 ce s-a ridicat subsolul gi parterul cla-
dirii — teava de otel zincatd, fitingurile, materialele de imbi-
nare, sustinere g§i fixare pentru tevi (console, britari, cinepa
fuior, ulei de in fiert, miniu de plumb etc.);

— in etapa a III-a —cind intreaga clidire este ridicatd — obi-
ectele sanitare.

Materialele pentru instalatii se pistreazd in magazia santieru-
lui, care este comuna atit pentru lucrdrile de constructii, cit si
pentru cele de instalatii; din aceastd magazie se scot zilnic sau
la doud zile, la cererea gefilor de echipe, materialele necesare
pentru lucru, care se pistreazd in acest timp in magazia echipelor.



Capitolul 11

SCULE §I UTILAJE DE SANTIER

Santierul trebuie asigurat de la inceput cu toate utilajele si
sculele necesare pentru orice fel de operatii i pentru toate echi-
pele. Practic, se organizeazd pe santiere cite un atelier.

Principalele utilaje §i scule cu care se doteazid aceste ateliere
sint urmitoarele: bancuri de santier cu menghine diferite (pentru
tevi, paraleld si eventual cu picior), menghine pionier, suporturi
pentru tevi (ucenice), ferdstraie pentru metal, tdietoare cu role
si cu lant pentru tevi, freze pentru tevi, clupe diverse pentru tevi
cu diametrul de 1/4 — 4” (toli), echer metalic de 50 —60 cm,
clesti diferiti (mox, suedez, universal, de cuie, de foc), forji de
cimp, diferite pile, surubelnite, ciocane (de 0,5; 1; 1,5 51 2 kg),
dalyi, spituri, apoi mistrii, gileti pentru apa, gpacluri, unelte si
instrumente de misurat (metru, subler, micrometru, raportor,
compas etc.). ‘

n cele ce urmeazi se vor prezenta utilajele sisculele mai impor-
tante, care se folosesc la mai multe feluri de operatii, restul urmind
sd fie prezentate odatd cu descrierea operatiilor la care sint folo-
site.

a. Bancul de santier. Bancul este masa de lucru a instalatorului
pe santier (in atelier sau la locul de munca) si se foloseste la toate
lucririle de instalatii: de obicel se executd cuschelet metalic i té-
blie (blat) de lemn. Scheletul metalic este alcituit dintr-o rama de
otel cornier, imbinatd prin suduri, care se reazemi pe picioare
executate din teavad de otel. Tiblia se executd din dulapi de brad
de 4 ¢m grosime, dimensiunile ei putind fi de 80 X100 ¢m sau de
100x 150 e¢m. Iniltimea bancului este de 80 —85 ¢m.

Bancul trebuie s3 se giiseascd totdeauna in apropierea locului
de munci, astfel ci el este deplasat in permanent{i acolo unde
lucreazd echipa de instalatori; de aceea tiblia bancului, ramasi
picioarele trebuie si fie demontabile, pentru a putea fi introduse
pe usi, chiar cind tocurile acestora sint montate.

Bancul se poate executa §i numai din lemn, dar acesta este
mai greu de manipulat §i mai putin rezistent.
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Pe banc sint fixate menghinele (pentru tevi gi cea paraleld)
§1 tot pe acesta se {in sculele necesare pentru lucru. La banc se
executd diverse operatii mecanice, ca: tdiere, filetare, lipire,
indoire, pilire, frezare etc.

b. Menghina pentru fevi (fig. 1). Este alcituitd dintr-un corp I,
de otel sau de fontd, prezentind lateral o scobituri, care in

partea de jos are form& de unghi cu virful in jos, alcdtuind falca
inferioars 2 (fixd) a menghinei. In corpul I se afli un locas, in
care se poate deplasa in sus §i in jos, prin rotirea surubului 3,
o piesd de otel 4, care in partea de jos este tdiatd in formd de
unghi cu virful in sus, constituind falca superioard (mobili)
a menghinei. Cele dou filci sint dinfate, pentru fixarea mai buni
a tevil intre ele. Fixarea tevii intre cele doud filci se realizeazd
prin rotirea surubului 3 cu ajutorul minerului 4, cind falca supe-
‘rioard 4 este impinsd in jos catre falca inferioara 2.

Menghinele pentru tevi sint de doud marimi, adici menghina
obisnuitd (curentd), in care se pot prinde tevi de 3/8 — 3", si
menghina mare, in care se prind tevi de 3 !/, — 6", fiecare dintre
aceste menghine montindu-se pe banc de la caz la caz.

Menghina se fixeazd pe banc cu suruburi.

c. Menghina paraleld (fig. 2). Este alcituitd din doud filei,
dintre care o falcd I este fixa, iar cealaltd 2 este mobili. Falca 1
se termind la partea inferioard cu un postament 3, care se prinde
de banc cu guruburi. Falca mobild poate fi apropiatd sau depar-
tatd de falca fixd prin rotirea, cu ajutorul minerului 4, a unui
surub &, care trece prin mangonul 6 din falca mobild. Filcile sint
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executate din fontd; fiecare falcd se termind cu cite o piesd de
prindere 7, executatd din otel, avind marginea dreapta. In tot
timpul migcérii falcii mobile, cele douﬁv falci rdmin para}ele (de
unde vine §i numele menghinei), astfel c& ele prind cu toatav supra-
fata lor piesa ce trebuie strinsd. Piesele de p'rmderq se cdlesc si
au suprafata striatd (zimtati), pen-
tru ca piesele prinse intre filci
sd nu poatd aluneca. Stringerea fil-
cilor la aceasti menghini fiind
foarte puternici, pentru ca si nu
se imprime urmele lor in piesa
prinsd se recomandd ca pe fiecare
falcd sd se pund cite o bucatd de
tabld de cupru, stringerea piesel

| E—4
//\/\ M- prinse urmind si se facd intre ace-
/////////// ste table.
!

Menghina paraleld se folose-
ste in special la pilirea pieselor
Fig. 3. Piese pentru prinderea metalice, mai ales a celor nefe-
| fevii in menghina paralela: . ;556 g ]a prinderea tevilor de dia-

Tronetle aeehinel; 7 TRiesein  metrn mic, cind acestea se indoaie

la cald. Aceastdi menghind nu

poate fi folositd la tdierea si la filetarea cu clupa a tevilor, deoa-

rece teava se roteste in menghing in timpul lucrului. Ea poate fi

totusi folositd la filetarea bucdtilor scurte de teavd; pentru

aceasta, intre falcile menghinei se pun doua filci speciale in forma
de bacuri, prinse intre ele cu un arc (fig. 3).

Menghina paraleld nu se va folosi la operatii pentru care este
necesard lovirea cu ciocanul, de exemplu la tidierea cu dalta,
deoarece menghina este executatd din fonti, care este casantd
(se poate sparge).

d. Menghina cu picior (fig. 4). Este similard cu menghina
paraleld, insi este confectionati in total din otel forjat. Este mai
robusti decit menghina paraleli. Una dintre filcile menghinei,
cea fixd I, se prinde de bancul de lucru, iar cealaltd 2 este mobila.
Ambele filcisint prinse la partea de jos intre doud plici de otel 3,
intre care falca mobili este numail articulatd; intre aceste
placi se afld si un arc de distantd, care indeparteaza falca mobild
de cea fixd cind se slibeste surubul de stringere al menghinei.
Piesele de prindere 4 ale filcilor sint executate din otel dur (cilit).
Falca fix3 are lateral o iesitura §, care poate fi folositi drept
nicovala.
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La aceasti menghini, pe lingi operatiile ardtate la menghina
paraleli se pot executa orice fel de operatii de licitugerie, chiar
cele la care se bate cu ciocanul. Este folositd in special pentru
prinderea pieselor mici. Fatid de ;menghina paraleld prezinti dez-
avantajul c¢d fdlcile nu string piesa cu intreaga lor suprafata.

?
Fig. 5. Menghind pionier,

Fig. 4. Menghini cu picior.

e. Menghina pionier. Uneori, in special la lucrdri mici, in
loc de banc si menghind pentru tevi se foloseste menghina pionier
(fig. 5). Aceasta se compune dintr-o menghin& pentru tevi de
tipul celei descrise anterior (v. fig. 1), fixatd pe un trepied care
se poate desface si stringe. Menghina pioner este previzuti jos cu
o platform& articulatid la capetele celor doud picioare din fata
ale trepiedului, pe care st muncitorul in timpul lucrului, mirind
astfel prin greutatea lui stabilitatea menghinei. Tot pentru mai
multa stabilitate, poziyia menghinei in timpul lucrului este puin
inclinatd spre spate, asa cum se vede in figura.

Picioarele trepiedului se fixeaza in pozitia deschisd cu un cadru
metalic plasat sub menghin&, care serveste si ca masd pentru
{inerea citorva scule.



Menghina pioner este o unealti transportabila, usoard, putin-
du-se folosi in imediata apropiere a locului de lucru. Se folosegte
tn special la executarea derivatiilor din coloana de apd pentru

bii, lavoare, spilitoare.
f. Ucenicul (fig. 6).
Este un suport care ser-
veste la sprijinirea capi-
tului unei tevi lungi
(4 — 6 m), atunci cind
aceasta este fixata cu
celilalt capdt in men-
ghina pentru tevi de pe
" bancul de lucru sau in
menghina pioner. Fird
aceastd sprijinire, {eava,
atirnind la un capit, s-ar
deforma gi ar putea chiar
—=—— Fig. 6. Ucenic. si smulgd menghina, din
suruburile de fixare.

Corpul ucenicului este executat dintr-o teavd I, in care intri
o tiji 2, ce poartd la partea superioard o rold 3, o furcd, sau un
teu cu opritori. La partea de jos ucenicul este previzut cu un mic
trepied 4, care asigurid stabilitatea lui. Inil{imea ucenicului
poate fi reglabili, ridicind atit cit este necesar tija 2 §i fixind-o
cu ajutorul unui surub 5 de teava verticali 1.

g. Forja de ¢imp (fig. 7). Serveste pentru incilzirea pieselor
metalice pe santier, in vederea prelucrdrii lor. Este executatd
in formd de maséd si pe ea se asazd piesele de incédlzit, impreuna
cu combustibilul (cirbunii). Sub masi se afli un ventilator,
care sufld aer in vatra forjei, pentru intefirea focului. Ventila-
torul este actionat, prin curea de transmisie, de o roatd migcatd
cu o pedald de picior.

h. Lampa de lipit. Lampa de lipit, numitd impropriu lampa
de benzind, este nelipsitd din trusa oricdrui instalator, deoarece
se foloseste la o multime de operatii si in special la lipirea §i la
indoirea tevilor de plumb. Lampile de lipit sint de doud tipuri:
cu pompi §i cu fitil.

Lampa cu pompd (fig. 8), in care benzina se introduce in rezer-
vorul I prin desfacerea surubului capac 2. Cu ajutorul pompei cu
piston 3 se creeazi in rezervor o presiune, care face ca benzina si
treacd prin conducta 4, filtrul & si canalul 6 la gura de ardere 9
a becului 8. Pentru punerea in functiune a lampii se inchide
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surubul cu ac reglabil 10, se pune putin spirt denaturat in far-
furia 11, si1 se di foc. Prin arderea spirtului se incilzeste filtrul &
i canalul 6 si ca urmare se evaporeazi benzina pe care o contin.
Dupa citeva minute, cind incdlzirea este suficientd, se deschide

Fig. 8. Lampd de lipit cu pompi.

surubul cu ac reglabil 10 $i benzina sub form& de vapori patrunde
prin duza 7 la gura de ardere 9 a becului 8. Evaporarea benzinei
avind loc cu mirirea volumului, vaporii ajung cu presiune la
gura de ardere 9, din care iesind cu fortd se amestecd cu aerul din
becul & si produc o flacdra lunga.

Lampa odatd pornitd, vaporizarea benzinei din filtrul § si
canalul 6 are loc datoritd cdldurii produse de flacdra 1dmpii. Pe
masuréd ce se consumd benzina din rezervorul lampii, in acesta se
pompeazi aer cu ajutorul pompei cu piston 3.

Garniturile ventilului de sigurantd 12 si ale ventilului 13
trebuie sa fie de plutd; cauciucul nu este indicat, deoarece in
contact cu benzina se descompune si ca urmare benzina iese din
lampéd, putind provoca incendii si accidente.
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Lampa cu fitil (fig. 9) este prevdzutd cu un tub central I,
in care este introdus un fitil confectionat din sfoard de bumbac
alb infisurat pe o sirmi. La partea de jos fitilul se afld pe fundul
rezervorului de benzind 2. La partea de sus, in jurul capatului
fitilului se afla farfuria 3 pentru aprins, in care se toarni spirt
denaturat. Prin arderea spirtului, benzina
din fitil, care trece printr-o serpentini
aflatd sub cosul 4 al lampii sau imprejurul
acestuia, se evapord §i iese prin duza §,
amestecindu-se cu aerul din cos si producind
o flacird lungi. Flacira se regleazi cu aju-
torul surubului 6.

Evitarea incdlzirii rezervorului se asi-
gurd printr-o bucatd de sirmi de alami in-
trodusd in rezervorul limpii pe la partea de
_ sus, lingd tubul cu fitil, g1 lipiti cu cositor
Fig. 9. Lampd de li- pur. La incdlzirea peste misurd a rezervo-

pit cu fitil. rului, cositorul cu care este lipiti sirma

se topegte s1 pune rezervorul in contact cu
atmosfera, evitind explozia. Capitul sirmei de siguranta trebuie
sd iasd in afara rezervorului numai circa 5 mm.

La intervale de circa doud luni fitilul trebuie scos din lamp4,
curdtat de resturi de ardere (scrum) si spilat bine cu benzini;
dacd se constatd cd s-a subtiat, trebuie inlocuit.

Indrumdri pentru folosirea limpilor de [ipit. Indiferent de
tipul limpii, aprinderea si folosirea ei trebuie si se faci cu multi
grijd, deoarece altfel pot avea loc- accidente cu urmiri grave.
La pregatirea oricirei lampi trebuie ca rezervorul s nu se umple
complet cu benzind, ci si rdmind un spafiu gol de 4 —5 cm inal-
time, astfel ca benzina din rezervor si nu se supraincilzeascd de
la flacdra lIdmpii. La ldmpile'cu fitil, trebuie ca fitilul s fie curdtat
la virf de scrumn, cdci din cauza acestuia se poate infunda duza.

La punerea liampii in functiune instalatorul trebuie si aibd
ribdare ca incélzirea s3 aibd loc numai prin arderea spirtului pus
in farfuria de aprindere, desi aceasta necesitd oarecare timp. Nu
este permis ca pentru incdlzirea limpii si se facd foc in jurul
rezervorului sau si se ageze lampa cu rezervorul pe focul forjei,
cdci se pot produce explozii cu urmiri grave.

In timpul lucrului flacira ldmpii trebuie s fie bine reglats,
adicd si aibd culoarea albastri; dacid flacira este rogie, locul
incdlzit se afumi §i ingreuiazi lipirea.

Lampa de lipit trebuie si fie totdeauna in stare buni de func-
tionare; astfel dispozitivul de sigurantd la limpile cu fitil trebuie
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sd functioneze sigur in cazul cind rezervorul lampii se supraincil-
zeste, pentru a preveni explozia acestuia.

La liampile cu pompa trebuie ca ventilul si asigure o buni
etansare, pentru ca benzina din rezervor si nu iasid prin tubul
pompei §i sd se aprindd de la flacdra lampii; dacid aceasta se
intimpld totusi, instalatorul nu trebuie si se intimideze §i sd
arunce lampa, putind incendia locul de munci.

Lampa de lipit trebuie s fie controlatd la fiecare intrebuin-
tare de cdtre seful de echipd, care are mai multd experienta.

Pentru alimentarea limpii se foloseste benzind auto obisnuiti.
Nu este permisd alimentarea lampii cu neofalind, intrucit aceasta
este prea volatili (se transform& prea usor in vapori). Numai in
cazul c¢ind nu se dispune de benzind auto, se poate folosi neofalina
dar numai amestecatd cu petrol lampant (trei parti neofalini gi o
parte petrol). Folosirea petrolului in locul -benzinei nu se reco-
mand4, deoarece petrolul di o flacdrd care afumi si care nu incal-
zegte suficient.

Pentru punerea in functiune a limpii de lipit este recoman-
dabil s se foloseascd numai spirt denaturat; la nevoie se poate
folosi si benzind, dar aceasta prezintd inconvenientulcd produce
funingine pe becul 1dmpii si in special pe duzi, stingherind buna
functionare, iar lampa este vesnic afumatd, avind un aspect urit
si murdirind miinile. In plus, daci nu se umbli cu destuld aten-
tie, aprinderea benzinei din farfurie poate da loo la accidente.



Capitolul 111
LUCRARI PREGATITOARE

1. Trasarea si executarea sidpiturilor exterioare pentru

conducte §i cimine

a. Trasarea. Inainte de inceperea sip#turilor exterioare se
face mai intii recunoasterea terenului, pentru stabilirea pe teren
a traseelor conductelor previzute in proiect. Cu aceastid ocazie
se verificd si concordanta proiectului cu situatia reald de pe teren.
Orice nepotrivire constatatd trebuie semnalatd proiectantului

/

|

Fig. 10. Jalon.

lucrdrii respective pentru a lua masurile necesare.

Apoi se traseazi pe teren axele santurilor,
care se marcheazd prin tdrusi (picheti), batuti
in pamint din distantd in distantd. Linia tarusi-
lor determini deci axa santului, corespunzitoare
axei conductei ce se va ingropa in sant.

Pentru trasarea portiunilor drepte ale santu-
rilor, cind acestea sint mai lungi, se folosesc trei
jaloanel) (fig. 10), operatia executindu-se astfel:
la inceputul si sfirsitul portiunii de trasat se plan-
teazd cite un jalon, in puncte bine stabilite, prin
care va trece axa santului; apoi, un operator se
asazd in fata primului jalon, de la inceputul
traseului, la o distan{i cit mai mare, §i priveste
cu un singur ochi citre cel de al doilea jalon de
la celdlalt capit al traseului. In acest timp alt
operator cautd si fixeze intre cele doud jaloane,
plantate initial, i in linie cu acestea, un al trei-

lea jalon, pe care il tine in ming in pozitie verticald; primul
operator ii face semn si se deplaseze cu jalonul tinut astfel, la

1) Jaloanele sint pr3jini drepte de lemn, de obicei cu sectiunea octogo-
nald, lungi de'circa 2 m §i previzute la unul din capete cu virf metalic ascu-
tit, pentru infigere in pimint. Corpul lor este gradat din 20 in 20 cm,
portiunile dintre gradatii fiind vopsite alternativ in rosu si alb. In lipsd
de jaloane se pot folosi prijini simple de lemn, de circa 2 m lungime, ascu-

tite la virf.

16



stinga sau la dreapta liniei de vizare, pind cind atit al doilea,
¢it g1 al treilea jalon se vor afla in spatele primului jalon si nu se
vor mai vedea din cauza acestuia. In acest moment toate cele
trei jaloane se vor afla agezate in linie dreaptd, adica sint coli-
niare. La baza celui de al treilea jalon plantat astfel, se bate un
tarus, iar jalonul se scoate. Cu jalonul scos operatia se repetd,
cel de al doilea operator deplasindu-se in alt loc intre primele
doud jaloane §i se stabileste astfel un alt punct al axei gsantului.
In acest mod se stabilesc oricite puncte sint necesare pentru mar-
carea axei santului §i se bat tdrusi. La sfirsit, se marcheazi pe
teren prin tirusi si punctele in care au fost plantate primul i al
dotlea jalon, intrucit si acestea se afli pe axa santului.

Operatia de stabilire pe teren a liniei drepte (aliniamentului)
cu ajutorul jaloanelor se numeste jalorare, iar marcarea liniei
drepte prin {drugi (picheti) se numeste pichetare.

Punctele de pe traseu in care se vor executa ramificatii din
conducti §i centrele cdminelor se determind prin misuritori pe
axa trasatd, la distantele previzute in proiect, si se marcheazi
pe teren prin cite un tirus.

Atunct cind este necesar ca la montarea conductei si se res-
pecte si o anumila pantd, in special la conductele de canalizare,
la care panta este obligatorie, dupd trasarea in lungime a axei
santului urmeazd materializarea in profil a axei conductei, care
se realizeazd cu ajutorul riglelor de trasare. Rigla de trasare este
o scindurd orizontald, care se asazd pe muche, transversal pe axa
santului, fixindu-se cu cuie pe doi stilpi, ingropati de o parte si
de alta a santului la o adincime de circa 50 cm gi la o distan{i de
cel putin 70 cm de la marginea santului (fig. 11).

Riglele se pun la distante de cel mult 100 m una fatd de alta
i in orice caz in punctele in care se vor executa camine,

Este recomandabil ca in punctele in care se pun rigle de tra-
sare sd existe tdrusi batuti in axa santului.

Pe fata superioard a fiecdrei rigle se transpune, cu ajutorul
firului cu plumb, axa santului marcatd prin tdrus si in punctul
respectiv se bate in rigld un cui, numit cut de centrare.

Toate riglele trebuie si se afle la aceeasi indltime fatd de fun-
dul santului ce se va executa, astfel cd ele se asazd printr-o ope-
ratie de nivelment!) executatd cu exactitate. Riglele de trasare
formeazd deci un plan de referintd, fatd de care se va masura
adincimea santului sau a conductei. Intinzind o sfoard intre cuiele
de centrare de pe rigle, aceasta va fi paraleld cu fundul santului
sau cu creasta conductei.

1) Se executd de un specialist.
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intr-o parte a cuiului de centrare rigla se vopseste pe o dis-
tanta de 50 —60 cm cu vopsea albd, iar in cealaltd parte cu vopsea
rogie si astfel incit culorile unei rigle s& alterneze cu cele ale rigles
urinitoare (pe o rigld alb la stinga, iar pe rigla urméitoare alb la
dreapta).
300
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Fig. 11. Rigla de trasare.

De o parte gi de alta a cuiului de centrare, pe fiecare rigla se
bate, la distante egale, cite un cui, care determind ldtimea santului
indicat in proiect. Intinzind sirme sau sfori intre cuiele a dous rigle
vecine, se poate trasa acum l3timea santului previzuti in proiect.

Pozitia cuielor de centrare gi a riglei se verificd periodic gi in
orice caz atunci cind se banuieste ci riglele au fost migcate din loc.

Pentru verificarea gi stabilirea adincimilor exacte ale santului
§1 conductei se foloseste vizorul mobil (crucea), riglele de trasare
constituind aga-numitele vizoare fize. :
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Vizorul mobil (v. fig. 11) este previzut la partea superioard
cu doud rigle orizontale,. pentru doud niveluri de vizare; pentru
fundul santului la vizare se foloseste rigla superioard, iar pentru
creasta conductei se folosegte rigla inferioard.

Lungimea h, a vizorului mobil este egali cu adincimea gan-
tului, plus indl{imea riglei de trasare, mdisurate in dreptul
oricdrei rigle de trasare. Astfel, dacd intr-un anumit punct gantul
are o adincime de 1,60 m, iar rigla de trasare este la 0,80 m dea-
supra terenului, vizorul mobil va avea lungimea de 2,40 m.

Adincimea santului executat se verificd agezind vizorul mobil
in diverse puncte ale santului intre doud rigle de trasare. Adinci-
mea este corectd atunci cind vizind dintr-o parte, cele doud rigle
de trasare §i rigla superioari a vizo-
rului mobil, acestea se vor afla in
acelasi plan.

b. Siparea manuali a santurilor.
Dacd pentru respectarea pantei se fo-
losesc riglele de trasare §i vizorul mo-
bil, sdparea se incepe dupid ce toate
riglele de trasare s-au agezat si fixat
la iniltimile necesare, conform proiec-
tului. Sdpitura se poate ataca simul-
tan din mai multe locuri. La inceput,
daci terenul este pavat, se desface
pavajul pe ldtimea necesard, plus
0,25 m de o parte §i de alta, apoi se
executd sipitura propriu-zisi. In tim-
pul sdpdrii, din timp in timp se con-
troleazd adincimea gantului, ficindu-se
vizarea in modul aritat. Controlarea
adincimii  santului este o operatie
foarte importantd, astfel cd trebuie
ficutd cu toatd atentia. %

Santurile scurte se sapd manual, cu Fig. 12. Executarea manu-
lopata, iar pimintul rezultat se a- ala a sépaturilor.
Tuncd direct la suprafata terenului,
dacd adincimea sanfului nu depdsegte 2 —2,5 m. Dacd santul
este mai adinc, pentru scoaterea pdmintului se folosesc po-
dine intermediare de lemn, pimintul fiind aruncat in trepte
(fig. 12), sau se folosesc benzi transportoare.

Dacd terenul este suficient de tare §i nu existd pericol de sur-
pare a pimintului, santul se executd fird nici un fel de sprijinire
a malurilor.
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Uneori, intre cele doud maluri ale santului se lasd punt1 de
sprijinire de pamint (fig. 13), sub care se sapa tunel pentru trece-
rea tuburilor; in acest mod se realizeazd si economii la manopera
necesard pentru sdpat si aruncat pamintul.

Dac# terenul este slab se impune sprijinirea malurilor cu
dulapi si bile de brad, pentru protejarea muncitorilor ce lucreaza
in sant contra surpdrii malurilor. Sprijinirea se executd treptat.
cu inaintarea in adincime a sdpdturii si se incepe cind s-a ajuns
cu sdpitura la 1,20—1,50 m. In acest scop peretii sanfului se
curita definitiv si se indreaptd ca s3 fie verticali, |apoi se agazd
pe acestia scinduri orizontale, la 0,5—1 m distantd intre ele, iar
in fata acestora se asazd dulapi verticali, la intervalede1,0—1,5m;
intre doi dulapi verticali, asezati fatd in fatd, de o parte si de alta
a santului, se introduc proptele, de obicei bile de lemn cu dia-
metrul de 10 —15 em, numite gpraituri, care au rolul de a presa
si fixa dulapii verticali pe scindurile orizontale (fig. 14).

Fig. 13. San{ cu punii de sprijinire.

_ Bilele de lemn se vor tiia la lungimea necesari pentru a se
fixa bine intre dulapi, fird si fie nevoie si se batd la capetele
lor pene. Sub capetele bilelor se bat totdeauna buciti de scinduri,
care au rolul si impiedice ciderea bilelor. Intre aceiasi dulapi
verticali bilele se pun la distante de 0,6 —0,8 m intre ele.
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La partea superioara a gantului se pun in orice caz scinduri
orizontale, pentru a impiedica privilirea in gant a pietrelor de pavaj.

Fig. 14, Sprijinirea malurilor.

Dupa ce santul se mai sapé cu incd 0,7 —0,8 m, se continui cu
sprijinirea la fund a santului in modul aritat, dulapii verticali
montindu-se in continuare.

450 ‘ 350 ———o
| =504 50" 300 ——— 50
T N ===t =

7 do- | Jaon

] _ 2

b I
Fig. 15, Spraituri metalice de inventar pentru santuri cu deschidere mici
{a) si cu deschidere peste 1 m (b):

1 — surub cu filet stinga-dreapta; 2 — miner; 3 — piesd de presare,

Cind terenul nu este destul de consistent, scindurile orizontale
se asazd lipite intre ele.
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Pentru economisirea materialului lemnos §i ugurin{a montirii
se recomandd folosirea de spraijuri de inventar, confecionate din.
lemn sau metal (fig. 15).

Sapitura nu se executd de la inceput pind la adincimea nece-
sard, ci se mai lasi un strat de circa 10 —15 c¢m, care se sapi numai
cu putin timp inaintea montdrii conductei, pentru ca aceasta
sa fie agezatd pe pimint sdndtos, nealterat de ploi sau de ger.

Pamintul rezultat din sipiturd se depoziteazi cu griji pe
unul dintre malurile santului, celdlalt mal rdminind liber pen-
tru introducerea tuburilor in sant.

n terenuri cu slabe infiltratit de apd sprijinirea se face cu dulapi
batuti vertical si se incepe cind adincimea santului a atins 1 m.
Peste acesti dulapi se pun dulapi orizontali, distantati intre ei
la cel mult 0,5 m, care se spraituiesc. Pe misura avansarii sipa-
turii, dulapii verticali se bat, astfel ca s coboare pini la nivelul
sdpat, unde se monteazi no’ dulapi orizontali care sid formeze
ghidajul celor verticali.

n terenuri cu ape subterane este necesari o sprijinire etanga
a santului, ceea ce se realizeazi cu palplange de lemn?). Operatia
de sprijinire a palplanselor se incepe cind sipitura a ajuns la
circa 1 m adincime.

In astfel de terenuri conductele se monteazi pe tronsoane
(portiuni) de maximum 40—50 m, folosindu-se pentru aceasta
pompe pentru epuizarea (scoaterea) apelor. La fiecare tronson
pompa se agazd in locul unde vinele de api sint mai abundente
si in aceste locuri se executd in gant, la distanta de circa 20 —30 cm
de tub, o groapd de 40—50 cm adincime pentru sorbul pompei.
Uneori este indicat ca aldturi de tub, la distantd de 20 —30 cm,
fundul santului s3 fie adincit, pe toatd lungimea santului, pentru
stringerea si indepdrtarea apelor de tub.

Montarea tuburilor de canalizare in astfel de terenuri trebuie
sd se fac3 neapdrat din aval (partea coboritd) citre amonte (partea
ridicatd), pentru ca apele s se poatd scurge, evitindu-se astfel
stringerea lor in portiunile in care se lucreaza.

c. Siparea mecanizatd a santurilor. Santurile lungi se executid
cu magini speciale de sdpat santuri, care au o productivitate %)
foarte mare. Sdparea mecanizati a santurilor se foloseste de obicei

1) Palplansele de lemn sint scinduri sau dulapi care se bat in pamint
pentru a forma un perete; uneori palplansele sint pregitite pentru fmbi-
nare prin fasonarea muchiilor.

%) Prin productivitate se intelege cantitatea de muncd sau de piese
realizate in unitatea de timp (de obicei intr-o orid), de o masini, de un
muncitor, de o echipi etc.
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la lucririle de alimentdri cu api a centrelor populate, micgorin-
du-se in acest mod pretul de cost al lucririlor si termenul de exe-
cutie.

Dintre maginile de sdpat se mentioneazd excavatorul cu lingura
intoarsd si sipitorul de santuri cu cupe.

Sapdtorul cu cupe se foloseste pentru executarea de santuri
cu adincimea pind la 6 m, in terenuri slabe. In terenuri stincoase
sau inghetate sipdtorul cu cupe neputind functiona, este indicat
excavatorul cu lingura intoarsa.

2. Trasarea instalajiilor interioare

Dupéd ce planurile de executie s-au studiat cu atentie si s-au
confruntat cu situatia de la fata locului se executd trasarea insta-
latiei interioare, adicd insemnarea cu cirbune sau cu cretd pe
peretii constructiei a traseelor conductelor de alimentare cu apé
si de scurgere si a pozitiilor diverselor obiecte sanitare i aparate.
Trasarea se executa cind perefii sint incd netencuiti, respectindu-se
cu strictete prevederile proiectului.

Pozitiile obiectelor sanitare se traseazd pe pereti insemnin-
du-se axele lor §i pozitiile legdturilor pentru alimentare cu apéd
rece, eventual si caldd, si pentru scurgere; aceste pozitii sint indi-
cate de obicei in proiect. .

Conductele de legiturd dintre coloane §i obiectele sanitare,
atit cele de alimentare cu apa rece si caldi, cit si cele de scurgere,
se monteazd inainte de tencuire sau de imbricarea peretilor cu
placajul de faiantd, marmuri etc., iar obiectele se monteaza dupa
aceea.

Pe conductele de legdturd se prevdd derivatiile pentru racor-
darea obiectelor sanitare, derivatii care trebuie sd se termine in
preajma obiectelor, la anumite distante intre ele si fatid de
pardoseala finitd a incdperii. Capetele acestor derivatii poartd
denumirea de posifii ale legdturilor obiectelor sanitare. Se vor
intilni astfel denumiri ca: pozitia legaturii de ap3 caldi a lavoa-
rului, pozitia legdturii de scurgere a chiuvetei etc.

Intrucit la data cind se executd pozitiile legiturilor de api si
de scurgere ale obiectelor sanitare pardoselile nu sint incd execu-
tate, indl{imile pozitiilor se stabilesc tinindu-se seama de linia
de vagnis, care se traseazd pe pereti la indl{imea de 1 m de la
nivelul pe care il va avea pardoseala finitd. De aceea seful echipei
de instalatori trebuie sd ceard constructorilor si traseze linia
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de vagnis. Dacd linia de vagnis a fost trasati mai de mult,
aceasta trebuie in orice caz verificatd, pentru a nu se produce
greseli.

Stabilirea pozitiilor nu se va incepe decit dupi ce existd sigu-
ranta cii linia de vagnis este bine trasatd §i nu mai suferd schim-
béri ulterioare.

La trasarea pozitiilor se va {ine seamd cd la obiectele alimen-
tate cu apd caldd si rece robinetul pentru api caldi va fi cel din
stinga, iar pentru api rece cel din dreapta.

Mai intii se traseazi pozifia obiectului sanitar, trigind pe
perete, de la linia de vagnis in jos, o linie verticald, care repre-
zintd axa obiectului.

Apoi se trece la trasarea pozitiilor legdturilor de alimen-
tare cu apd caldd si rece si de scurgere, tinindu-se seama de
cotele ce se indicd la cap. XI pentru fiecare obiect sanilar in
parte.

Trasarea conductelor interioare de api §i de scurgere se exe-
cutd insemnind pe pereti punctele principale prin care vor trece
conductele verticale §i orizontale, ramificatiile §1 punctele de
sustinere. Se vor insemna de asemenea diametrele conductelor,
pantele si-distantele lor de la pereti, punctele in care trebuie exe-
cutate stripungeri in ziduri sau plansee pentru trecerea conduc-
telor sau portiunile pe care trebuie executate slituri in zidirie
pentru ingroparea conductelor. Pentru conductele de apid se
inseamn in plus armaiturile, iar pentru cele de scurgere, tuburile
de curdtire.

La trasare se va tine seama de regulile generale de montare
ce se dau in prezenta lucrare pentru fiecare categorie de conducte,
aparate, obiecte sanitare etc. (v. cap. IVF, IX, XG si XI).

3. Executarea stripungerilor prin ziduri gi plansee
si a glifurilor in zidirie

La instalatiile interioare, pentru trecerea conductelor dintr-o
incipere intr-alta sau de la un etaj la altul sint necesare stri-
pungeri prin ziduri sau plansee. De asemenea atunci cind conduc-
tele trebuie montate ingropate sub tencuiald trebuie executate
sliturile (santurile) respective in zidirie.
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Strapungerile si sliturile se prevad de obicei in proiectul lu-
crarilor de constructie, astfel cad se lasd de cidtre constructori la
executarea elementelor de construct,ie respective ; altfel, spargerile
ulterioare necesitd o manoperd suplimentara si pot slabl rezis-
tenta constructillor. Dacd insid s-a omis prevederea golu-
rilor in pr01ectu1 lucrdrilor
de constructie, stripungerile
si santurile necesare pentru
montarea conductelor trebuie
executate de echipele de in-
stalatori; locurile exacte in
care se vor executa aceste ope-
ratii se stabilesc cu acordul
constructorului responsabil al

gantierului, care va aprecia L jL )| |~

dacd prin spargerile respec- 0
tive nu suferd rezistenta con- Flg- 16. Strﬁpungere in zid.
structiei.

a. Executarea stripnngerilor. Locul in care trebuie execu-
tatd strdpungerea se inseamnd cu creta sau cu cirbune; conturul
gdurii trebuie sd fie cu 2—3 c¢cm mai mare decit dimensiunile
conductelor ce se vor monta.

Pentru executarea stripungerilor in zid&rie se cautd rosturile
orizontale, eventual si cele verticale dintre cirimizi §i pe cit este
posibil spartura trebuie executatd intre doud rosturi orizontale
(fig. 16). Astfel strdpungerile necesare pentru trecerea unei tevi
de 1/2” sau de 3/4”, care sint cele mai des folosite, se executd
intre doud rosturi orizontale alidturate.

Spértura se executd cu o daltd latd, bine ascutitd. In cazul
zidurilor despértitoare obignuite (de 1/2 cdrdmida) se folosegte
o daltd latd micd §i un ciocan de maximum 1 kg. Spirtura se exe-
cutd agsezind dalta oblic pe conturul stripungerii, cu tigul citre
centrul stripungerii, deoarece dacd s-ar ageza perpendicular,
s-ar deteriora pe o portiune prea mare atit zidul, cit si tencuiala
de pe fata opusa.

La executarea stripungerilor prin ziduri groase, singura deo-
sebire este cd se folosesc ddlti late mai mari §i ciocane mai
grele.

Daltile folosite trebuie sd fie foarte bine ascutite, pentru ca
spargerile si nu se mireascd; de aceea trebuie s existe totdea-
una mai multe didlti ascutite, de rezervi.
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In cazul strapungerilor prin plangee de beton armat, in locul
diltilor se folosesc gpituril). Dupa ce s-a trasat conturul giurii,
la fel ca la stripungerile in zidarie, gaura se contureazi cu gpitul
§i apoi se ciopleste cu acesta cétre centrul ei; operatia se repetd
in acest mod pind la terminarea giurii. Se va evita 8a se loveascd

Flg 17. Strépungere in-
tr-un planseu de beton
armat:

1 — stripungere; 2 — armil-
turi; 3 — armituri curbate.

cu spitul in armaiturile de otel ale be-
tonului armat, deoarece aceasta ar face
sd se desprindd betonul pe portiuni prea
mari, iar apoi, dacd va fi necesard tdie-
rea armditurilor, aceasta se realizeazd
mai greu din cauza bucdtilor mari de
beton suspendate pe ele.

Armiturile de otel ale betonului din
dreptul giduriiseindoaie in laturi (fig. 17)
pentru a putea fi trecute conductele;
dacd astfel nu se creeaza loc suficient
pentru conductd, se pot tdia armatu-
rile, dar numai cu asentimentul con-
structorului responsabil al santierului,
care va aprecia daci rezistenta elementu-
lui respectiv nu suferd. Pentru tdierea
armiturilor se folosesc de obicei pinze
de ferdstrdu pentru metale, fardi rami;
eventual, ca sd nu se rupd, pinza de fe-
rastriu se poate fixa intr-o gipcd de

lemn (fig. 18), tn lungul cireia s-a executat o tdietura (gant)
cu ferdstraul, fard a o stripunge. Dacéd existd la indemind un apa-
rat de sudurd, cu acesta armiturile se pot tdia mai ugor.

2 2
—
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Fig. 18. Sipcd cu pinzi de ferdstriu:
1 — pinzi de ferdstriu; 2 — gipcd; 3 — cule pentru fixat pinza.

Stripungerile prin plansee se executd pe deasupra planseelor.
Strépungerile prin fundatii de beton se executd cu gpituri mari
§i ciocane grele. Strdpufigerile prin ziduri §i plangee se pot exe-
cuta mult mai usor cu ajutorul ciocanelor pneumatice de perforat.

1) Spitul este o bard de otel ascutitd la un capit,
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b. Executarea slifurilor. Sliturile in zidirie pentru montarea
conductelor ingropate (sub tencuiald) se executd ca §i stripun-
gerile in zid, cu dil{i late, bine ascutite.

Sliturile verticale au dimensiuni mai mari dectt cele orizon-
tale, intrucit in ele se grupeazéa de obicei mai multe conducte (de

scurgere, de apd rece, de apa caldi,
de circulatie); dimensiunile lor de-
pind deci de numirul conductelor ce
se grupeazd §i de distantele minime
dintre ele. Executarea gliturilor ver-
ticale se realizeazd de sus in jos §i
cioplind cu dalta tinutd oblic, ca si
nu se mareascd spartura; se va cauta
sd se urmeze, pe cit este posibil, ros-
turile verticale dintre cdrdmizi. Sli-
turile verticale mari se numesc nise.

Sliturile orizontale se executd tot-
deauna de-a lungul unui rostorizontal
prin cioplirea cu dalta a muchiilor ca-

2
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Fig. 19. Executarea slifuri-
lor orizontale in zidéarie:
1 — conductdi; 2 — tencuiall.

rdmizilor ce alcdtuiesc rostul respectiv (fig. 19). De obicei in aces-
te slituri se monteaza cite o singurd conducti de apéi de diametru
mic (1/2" 51 3/4"), care se izoleazd cu bete de postav sau cu hir-
tie. Adincimea slitului orizontal trebuie sd permitd ingroparea
conductei in zidul de rosu cu 2/3 din diametrulei, restul de 1/3 ur-
mind si fie acoperit cu tencuiald. In felul acesta teurile si cotu-
rile montate pe conducte se vor afla cu gura la fata tencuielii.



Capitolul 1V
EXECUTAREA RETELELOR DE DISTRIBUTIE A APEI

A. PRELUCRAREA §I MONTAREA TUBURILOR DE FONTA
DE PRESIUNE (T.F.P.)

1. T.F.P. e¢n mufi

a. Tdierea tuburilor. Lungimile pe care trebuie si le aibd
diversele portiuni ale conductelor executate din T.F.P. nu se
potrealiza numai cu tuburi intregi, fiind necesare adesea §i bucati
mai scurte, tdiate din primele. Pentru tdiere se foloseste dalta

in cruce, reprezentatd In

I fig. 20; folosirea acesteia
[— : T : este obligatorie, deoarece
o dacd s-ar executa dintr-o

3 dati o crestiturd latd pe
tub cu o altd daltd, s-ar

& 3 (‘{*ﬂ produce fisuri. Ciocanele
folosite nu trebuie si fie

6) mai grele decit 1—2 kg.
Fig. 20. Daltd fn cruce: Inainte de taiere se
a — vedere pe lat; b — vedere pe muchie. traseaza pe tub linia de

tdiere; in acest scop se
mdsoard pe tub, de la capatul lui, lungimea bucitii nece-
sare si se inseamnd punctul respectiv cu creta. Se ia apoi o hirtie
cu marginea dreaptd, suficient de lungd (la nevoie chiar un ziar)
§i se infdsoard tubul cu ea, potrivindu-se astfel ca marginea
dreaptd a hirtiei si cada perpendicular pe axa tubului si in drep-
tul punctului insemnat cu creta pe tub; urmirind marginea
hirtiei, se traseazd apoi cu creta pe tub conturul dupd care
urmeazd sid se execute tiierea.

Pentru tiiere, tuburile cu diametrul nominal pind la 350 mm
se asazd cu partea pe care s-a trasat linia de tdiere pe un pat
de nisip sau de pdmint rezultat din sipaturs (fig. 21), care amor-
tizeazd (reduce) socurile §i vibratiile ce se produc in timpul tdierii;
apoi operatia de tdiere se executd ca in figurd. Dalta se mutd trep-
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tat pe linia de tdiere si din cind in cind se roteste gi tubul, astfel
ca tidierea si se efectueze numai deasupra tubului, perpendicular
pe tub (fig. 22); operatia se continud astfel, parcurgindu-se cu
dalta de mai multe ori linia de tdiere, pind la tiierea completd.
Tdierea cu dalta tinutd oblic pe suprafata tubului sau cu dalta

I

e

23

|

@
:?, Corect

Fig. 21. Asezarea tubului pentru ;
tdiere.

Gresit
Fig. 22. Tdierea tubului.

asezatd pe tub in pirtile laterale ale acestuia provoacd vibratii
care dau loc la fisuri nepermise in peretii tubului.

b. Santul pentru conducte. Trasarea g§i sidparea santurilor
pentru conductele exterioare executate din T.F.P. se executd aga
cum s-a ardtat (v. cap. III). Santurile vor avea o adincime de la
suprafata terenului cel putin egald cu adincimea de inghet, care
este cuprinsd intre 1,30 §i 1,50 m, dupd regiunea din tard in
care se executd reteaua; la aceastd adincime conductele de fonta
de presiune sint ferite si de eventualele degraddri care s-ar
putea produce prin circulatia vehiculelor grele. Litimea minima
a santurilor va fi de 0,60 m pentru conducte cu diametrul no-
minal pind la 50 mm si de 0,70 m pentru cele cu diametrul
cuprins intre 50 §1 200 mm. Atit adincimea, cit §i litimea gan-
turilor se indicd in proiectul lucririi. In cazul cind marginile
santurilor se sprijind (se gpraituiesc) contra surpdrii in timpul
lucrului, litimea santurilor va fi ceva mai mare, astfel ca valo-
rile minime mentionate mai sus si rimind intre peretii de spri-
jinire ai sanfurilor.

Tuburile se aduc sise rdspindesc in lungul ganfurilor §i anume
pe partea in care nu s-a aruncat pdmint din sdpdatura.
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Tnainte de coborirea tuburilor in sant, se sapd ultimul strat
de pdmint de 10—15 cm din fundul santului, cu care ocazie se
corecteazd si fundul sanfului, astfel ca sd fie bine nivelat; apoi
se stabilesc, prin madsuritori, punctele in care se vor afla in
sant mufele tuburilor si in locurile respective santul se adinceste
cu circa 40—50 cm, sdpindu-se gropi de circa 80—110 cm lungime
(dupd diametrul tubului) pe toatd latimea lui, care si permitd
instalatorului s se ageze in pozitie convenabild si sd execute
migcirile necesare pentru indesarea fringhiei i stemuireaplum-
bului in mufe. Daca este necesar, de exemplu la tuburile de dia-
metre mari, aceste gropi se si largesc la fundul santului. Gropile
se executd astfel incit circa 30—40 ¢m din lungimea lor sa se
afle in spatele mufei, iar restul de circa 70—80 cm, sub capatul
tubului care se introduce in mufa.

Corectarea [undului santului si gropile de sub mufe se executa
in fiecare zi numai pentru numérul de tuburi care se coboard si
se stemuiesc in ziua respectivi.

In terenuri sinitoase tuburile se agazi in sant pe un pat de
nisip, iar in terenuri de umpluturd, mai ales in cele cu gropi
umplute cu gunoaie, sub tuburi se pune un pat de beton armat.

c. Coborirea §i agezarea tuburilor in santuri. Dupi ce gsantul
a fost pregitit, inainte de coborire fiecare tub se verifici in inte-
rior ca si nu prezinte defecte. Astfel, dacd tubul prezintd umfla-
turi din turnat, acestea se controleazi dacd nu au goluri, prin
lovire ugoard cu ciocanul; in cazul cind au goluri, umfliturile se
sparg ugor. Astfel de tuburi trebuie inldturate, raminind si fie
folosite la scurtdturi.

Uneori tuburile au cripdturi longitudinale la capitul fird
mufi ; aceste crapdturi se pot observa privind in interiorul tubu-
lui §i dacd se constatd prezenta lor, capdtul tubului se taie si
se inldturs.

Fiecare tub se verificd de asemenea in interior spre a se con-
stata dacd n-au pdtruns in el corpuri striine (pimint, nisip, pie-
tre, bucidti de lemn etc.) i in caz afirmativ aceste corpuri tre-
bu1e inliturate. Dupéd aceea tubul se coboard in gant, unde se
s1 introduce cu capdtul drept in mufa tubului precedent i imediat
se face centrarea ambelor tuburi, astfel ca spatiul inelar dintre
suprafata interioard a mufei gi capatul drept al tubului introdus in
mufi sd aibi aceeagi grosime de jur imprejurul capatului tubului.
Pentru realizarea centririi in spatiul inelar dintre mufi gi capi-
tul tubului se folosesc provizoriu dilti sau gpituri metalice.
Pozitia corectd a tubului pe axa santului se verificd cu ajutorul
unui fir intins intre centrele a doud cdmine, iar pozitia tubului

30



in profil se verificd cu ajutorul riglei inferioare a vizorului mobil
(v. fig. 11), care se agazé pe tub aproape de mufi gi dupi indica-
tiile vizorului tubul se mai ridicd sau se coboard. Cind terenul
este drept (neaccidentat) pozitia corectd in profil a tuburilor se
poate verifica numai cu nivela cu buld de aer. Dacd tubul mai

Fig. 23. Agezarea si fixarea provizorie a tuburilor in santuri:

1 — lundul santului; 2 — gropi executate in dreptul imbinirilor; 3 — pimint
asezat pe tuburi.

trebuie coborit se scoate de sub el pamint cu lopata, in straturi
subtiri, pentru a nu se scoate dintr-odatid o cantitate mai mare
decit este necesard. Pentru ridicarea tubului, se introduce sub el
nisip, care se bitdtoreste bine.

Tuburile trebuie s3 fie asezate in sant pe pdmint curat, nefiind
admis si se pund sub ele corpuri tari, ca: pietre, cirimizi, scin-
duri etc.

Dupéd centrare §i asezare in pozitie definitivd, pe mijlocul
fiecirui tub se pune pimint rezultat din sipaturd, care il fixeaza
bine in sant, neldsindu-1 sd se deplaseze lateral in timpul stemu-
irii. Tuburile rdmin astfel cu capetele descoperite (fig. 23) pind
la efectuarea probei de presiune.

In sant se coboari zilnic numai atitea tuburi cite pot fi ste-
muite pind la terminarea zilei de lucru; altfel, in ele poate intra
pimint sau nisip in caz de ploaie. Imbinarea lor se incepe numai
dupi ce s-au coborit §i agezat toate tuburile planificate pentru
ziua respectivi.

Cind tuburile se ingroapd in terenuri umede, fiecare tub tre-
buie imbinat (§temuit) in mufa tubului precedent imediat dupé
coborirea lui in sant, ca si nu patrunda in ele pamint sau nisip;
pentru acelagi motiv, la tuburile agezate in sant, capatul de la
fnceputul conductei, dacd nu este racordat la o conducta inchisi,
cum si capdtul ultimului tub montat, se acoperd la sfirgitul fie-
cirei zile de lucru, cu o placd de lemn sau cu un dop de lemn,
batut nu prea tare.
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Tuburile cu diametrul nominal pind la 250 cm se coboari in
gant cu ajutorul fringhiilor, iar cele mai mari cu ajutorul trepie-
delor si al troliilor (fig. 24{.

d. Imbinarea tuburilor. Imbinarea T.F.P. cu mufi se reali-
zeazi cu plumb si fringhie gudronati. In unele {&ri, pentru eco-

AR S B 5

=, =

Fig. 24. Coborirea tuburilor in sant:
— chingl;? 2 — tubul ce se coboard; 3— trepied metalic; ¢ — troliu; § — palan,

nomisirea plumbului, la imbinarea T.F.P. se foloseste ciment,
azbociment sau un amestec de sulf (pucioasd) cu nisip bine cernut
§1 topit la 150—180°C. La noi se executd imbindri cu astfel de
materiale numai in cazuri cu totul exceptionale si numai cind
este vorba de un numér redus de mufe. Aceasta deoarece imbinérile
cu plumb sint mult mai sigure §i mai durabile, iar la executarea
lor trebuie luate mult mai putine precautii decit la imbinirile
cu altfel de materiale. In plus imbinérile cu plumb se comporti
mai bine la micile taséri ale terenului, nefiind asa de rigide cum
sint celelalte, iar demontarea §i restemuirea lor in caz de nevoie
se poate face cu.usurinti.

— Imbinarea tuburilor cu plumb. Pentru imbinare sint nece-
sare urmdtoarele scule: 4 stemuitoare pentru fringhie, cu grosimea
de 2, 3, 4 51 6 mm, pentru baterea in mufe a fringhiei gudronate
(fig. 25, a); 4—5 stemuitoare diferite pentru plumb, care se folo-
sesc in functie de diametrul tuburilor, cu ajutorul cirora se bate
(se stemuieste) plumbul turnat in mufe (fig. 25, b); 1 ciocan de
1,500—2,000 kg; 1 ceaun pentru topit plumb (fig. 26); un trepied
simplu de otel pentru sustinerea ceaunului deasupra focului;
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2—3 linguri pentru turnat plumb (fig. 27), de diferite marimi
(dupd mirimea mufei).

Stemuitoarele pentru fringhie sint asemnatoare cu cele pentru
plumb, de care se deosebesc prin aceea ci partea lor care intrad

Fig. 25. Stemuitoare pentru fringhie (a) si pentru plumb (b).

in mufa tuburilor este mai lungd decit la stemuitoarele pentru
plumb.

Introducerea fringhiei. Dupd ce tuburile au
fost coborite in sant, centrate, asezate si fixate cu pamint in
modul ardtat, se poate incepe jtemuirea lor. Pentru aceasta se
introduce mai intii in mufele tuburilor fringhie gudronati. Frin-
ghia folositd trebuie sa fie curati, de buni calitate gi sd se pre-

e

Fig. 26. Ceaun pentru Fig. 27. Lingurd pentru turnat
topit plumb. plumb.

zinte sub formad de sfori bine rasucite. Fringhia ce se introduce in
mufi se alcdtuieste dintr-una sau mai multe sfori, dupa méarimea
spatiului liber din mufd, astfel ca si intre fortat in acest spatiu.
Sforile se taie fiecare in lungimea necesard gi apoi se rdsucesc
bine impreund. Pentru aceasta instalatorul prinde de obicei sforile
cu unul din capete sub talpa piciorului §i le risuceste intre palme
la celdlalt capit. Fringhia astfel pregititd se introduce cu unul
din capete in mufd, dar astfel incit acest capit sd ramini risfrint
fnapoi cu 2—3 c¢m, pentru a fi prins de fringhie dupé ce aceasta a
inconjurat o datd capdtul tubului din mufi; aceastd m3suri este
necesard, deoarece capitul fringhiei ar putea si intre in interiorul
conductei, unde fiind antrenat de curentul de api sub presiune
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ar trage cu timpul toatd fringhia in interiorul tubului, stricind
etangietatea imbindrii. Trebuie mentionat ci fringhla este cea
care asigurd etangeitatea imbindrij, iar plumbul ce se stemuieste
peste fringhie are-doar rolul si ment,lnﬁ fringhia indesatd in
mufd. Fringhia trebuie sd intre in muf3 fortat, de aceea este nece-
sar sd fie bine rasucitd sisuficient
de groasi.

Dupa prima infisurare in jurul
capdtului tubului din mufd, frin-
ghia se indeasd in mufi cu stemuito-
rul de 2 mm grosime, actionat cu
mina, care fiind subtire poate intra
pind in fundul mufei. In acest ste-
muitor nu se bate cu ciocanul, de-
oarece virful lui subtirear patrunde
prin fringhie si ar rupe-o.

Dupa a doua infdsurare fringhia
se indeasd In mufd cu stemuttorul
de 3saude 4 mm grosime (dupa caz),
batindu-se uniform de jur impreju-
rul tubului, la inceput stemuitorul
fiind actionat cu mina, lar apoi

. . L lovind cu ciocanul in capul stemui-
Fig. 28. Stemuirea fringhiei.  {opyJuj (fig. 28) Indesarea se con-
tinud astfel pind cind fringhia in-
cepe s refuleze (iasd) pe lingd stemuitor; in acest moment se
opreste Indesarea, iar fringhia refulati este batuti in mufi cu
acelasi gtemuitor, insd actionat cu mina, astfel ca stratul de
fringhie sd se niveleze. Apoi se infigoara al treilea strat de frin-
ghie, care se indeasd in mufa la fel ca stratul al doilea, dar fo-
losind gtemuitorul de 4 sau de 6 mm grosime, dupd caz.

Frmghla se infdsoard s1 se bate (indeasd) in jurul tubului din
mufi in straturi succesive pind cind se umple
2/3 din adincimea mufei. in general, la tuburile obisnuite sint
suficiente trei straturi de fringhie, numai la tuburile de diametru
mare sint necesare mai multe straturi.

Nivelarea straturilor de fringhie (care au fost batute cu gtemui-
torul pind la refulare) este necesard pentru ca straturile sé nu se
intrepdtrunda, ceea ce ar dduna etangeitdtii imbindrii. Nivelarea
ultimului strat de fringhie stemuitd trebuie executatd cu cea mai
mare atentie, observindu-se sd nu ramind nici chiar mustati de
fringhie, deoarece acestea ar fi prinse in masa de plumb topit ce
se toarnd si ar face ca plumbul si nu aibi o compactitate perfecta.
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Turnarea plumbului. Dupdcemufaafostumplutd

cu fringhie gudronatd, bine biatutd, pe 2/3 din adincimea ei, se
poate trece la turnarea plumbului. Pentru turnare, se confectio-
neazd in jurul mufei o formd din argild(lut) inmuiatd in apd;
rolul acestei forme este de a crea la gura mufei un canal, in care
se toarnd plumbul topit -
51 din care plumbul p&-
trunde bine in mufa
aflatd in pozitie orizon-
tald, de jur imprejurul
tubului din mufa.

Forma de lut se con-
fectioneazd astfel: se 1a
o fringhie putin mai
groasd decit spatiul dintre tub i mufi §i se infisoari o data
in jurul tubului introdus in mufd, la marginea acesteia. Se for-
meazi astlel la gura mufei un inel, care se incepe §i se termind
deasupra tubului, dupd care capétul fringhiei se ridicd in sus
(fig. 29) ; pentru aceasta lungimea fringhiei trebuie si fie cu circa
25 cm mai mare decit circumferinta tubului. Peste inelul de frin-
ghie i capdtul mufei se agterne un strat gros de lut, de forma unui
manson, care se preseazi bine de mufa tubului, pentru ca in timpul
turndrii plumbului si nu se dezlipeascd. Apoi fringhia se apuci
cu mina de capétul liber, previazut cu nod sau cu ochi, si se trage
cu atentie in directia infdsurdrii, astfel ca fringhia si se scoatd
tangential fatd de suprafata cilindricd a tubului. Pentru ca frin-
ghia s iasd usor de sub mansonul de lut, fird si-1 strice, se reco-
mandéa ca inainte de infdsurarea ei la gura mufei, s fie unsid cu
lut mai moale. Prin scoaterea fringhiei, la marginea mufei rdmine
un gol in mansonul de lut, iar deasupra mansonului rdmine orifi-
ciul (gaura) prin care a iesit fringhia; acest orificiu se indreaptd
si se largeste cu degetul, dindu-i-se o forma de pilnie, in care s&
se poatd turna plumbul topit.

Plumbul topit in ceaun (v. fig. 26) se toarni cu lingura spe-
ciala (v. fig. 27) in pilnia de lut; turnarea se executi fara intreru-
pere, din ce in ce mai incet, pinid la umplerea completi a mufei
si a pilniei. In momentul turnirii plumbul trebuie si fie foarte
bine incilzit, cdci altfel se rdcegte repede §i s-ar putea intimpla
s4 nu umple complet mufa; din acelagi motiv trebuie ca plumbul
topit si patrundd in mufi deodatd prin amindoud pértile tubului.

In timpul turndrii instalatorul trebuie si se fereasci si nu fie
stropit cu plumb topit, care ar putea si se improste; ca s nu se

Fig. 29. Asezarea fringhiei.
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intimple aceasta, mufa tubului trebuie si fie bine uscatd in tlmpul
turnirii. De aceea in zilele ploioase este recomandabil si nu se
toarne plumb. ,

Dupé ce plumbul turnat s-a rdcit, se indepirteazi forma de
lut si se cerceteazd cu atentie calitatea turngrii. Plumbul nu tre-

Fig. 30. Cerc metalic pen-
—— tru turnarea plumbului:

=== - a — vedere de sus; b — secs
—_— - {iune; 1 — cerc nleta]lc 2—

A - orificiu pentru turnat plum-
—_ — bul; 3— mufa tubului; 4 —

= | lut; 5§ —fringhie gudronati.

J b

buie 83 aiba fisuri sau goluri, iar mufa trebuie si fie bine umpluta
cu plumb, acesta iesind putin in afari.

Turnarea plumbului la tuburile de dia-
metre mari., La tuburile cu diametrul peste 400 mm, forma
de lut, confectionatd aga cum s-a ardtat, nu mai dd rezultate,
putlndu se rupe din cauza cantitdtii mari de plumb ce se toarna.
O metodd cu bune rezultate in astfel de cazuri este Tolosirea unui
cerc metalic, care se monteazd la gura mufei. Cercul, alcituit din
doud buciati (fig. 30), se confectioneazi din otel cornier si se prinde
cu suruburi in pirtile laterale ale tubului. Jumitatea cercului
de deasupra tubului are la mijloc o tdieturd in unghi sau circulari,
prin care se toarnd plumbul. Cercul se asazi la gura mufei cu
deschiderea unghiului drept al cornierei citre mufa si se fixeazd
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de tub cu guruburile respective, dupd care se acoperd cu lut (ca
g1 in cazul folosirii fringhiei), deasupra tubului ldsindu-se orificiul
pentru turnare. Cercul metalic are rolul si creeze sub lut forma
pentru turnare §i s sustini greutatea plumbului turnat.

Cornierul folosit trebuie s aiba aripile mai mari cu 4 —5 mm
decit grosimea spatiului liber din mufs.

Pentru fiecare diametru de tub se confectioneazi cite un
astfel de cerc.

Stemuirea plumbului. La gtemuirea plumbului
stemuitorul (v. fig. 25,6) se tine lipit strins de tubul de fonta,
astfel ca intre stemuitor si tub si nu existe plumb, si se loveste
cu ciocanul in capul stemuitorului. La inceput se foloseste un
gtemuitor mai ingust, cu care se lucreazi pind cind excesul de
plumb din mufi va fi de circa 5 mm grosime, dupé care se folo-
segte un stemuitor mai gros. Cind excesul de plumb ajunge si iasd
din mufi numai cu circa 2 mm, se foloseste un al treilea stemui-
tor, a cérui grosime trebuie s Tie putin mai mare decit spatiul
dintre tub si mufa.

Stemuirea se continud pind cmd stemuitorul incepe si loveasca
in marginea mufei, ceea ce se simte la mini §i se constata si dupa
sunetul produs la lovire, iar plumbul, care in timpul stemuirii
este refulat peste marginea mufei, formeazid un fel de coroani
{inel) in jurul tubului, care se desprinde de masa de plumb din
mufd; desprinderea acestei coroane aratd cd stemuirea s-a termi-
nat i ¢ plumbul a fost

bitut pind la refuz. 12

Nu este permis ca plum- . ///f %
bul din fata mufei si fie «. 7 - g Yy
tdiat (crdituit) cu dalta, ci RN /7

trebuie ca stemuirea si se
continue pind ce se des-
prinde coroana de plumb,
aga cum s-a aratat.

La tuburile de diametre
mari se pot folosi stemui-
toare speciale, actionate cu
aer comprimat sau electrie.

In fig. 31 este reprezen-
tatd o sectiune printr-o im-
binare executatd ca mai sus.

Plumbul care eventual Fig. 31. Sectiune printr-o fmbinare cu
8-a scurs pe jos In timpul mufa:

 : : I—mufi; 2 — fringhie gudronath; 3— plumb
turndri, precum 51 cel des- gtemuit; 4— capatul drept de tub.

Lz
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prins sub form3 de coroand la sfirgitul stemuirii se stringe si se
retopeste.

mbinarile dintre T.F.P. cu mufi si vanele previzute cu mufe
pentru imbinare sau dintre tuburi i piesele de legdtura se executd
in acelasi mod, piesele de legituri fiind previzute cu mufe pentru
imbinare si cu capit drept la fel ca si tuburile drepte.

— Imbinarea tuburilor cu ciment. Imbinarea cu ciment se
foloseste, aga cum s-a aritat, numai in mod exceptional, atunci
cind nu existd plumb la santier si cind este vorba numai de citeva
mufe, ca s nu se tind in loc lucrarea.

"~ Fatd de imbindrile cu plumb, imbindrile cu ciment prezinta
dezavantajul cd sint prea rigide; de aceea astfel de imbiniri nu
se vor executa in nici un caz pe porfiunile de conducte supuse
tasdrii sau vibratiilor.

Pentru executarea imbindrilor cu ciment sint necesare urmé-
toarele scule: o serie de trei stemuitoare pentru fringhie (de 2, 4
si 6 mm grosime), o serie de stemuitoare pentru ciment si un
ciocan.

Inainte de inceperea imbinirii, suprafata interioari a mufei
si suprafata exterioard a capitului drept al tubului ce intrd in
mufi trebuie si se curete cu grijd de gudron, ca si de orice fel
de murdirie. Apoi in spatiul dintre mufi si capitul drept se
introduce fringhia, in acelasi mod ca si in cazul imbindrii cu
plumb. La inceput se introduce in mufd fringhie gudronatd, iar
dupé aceea se introduce fringhie alb&, negudronati, nefiind admis
ca cimentul turnat s vind in contact cu fringhia gudronata.

Dupd ce s-a indesat bine fringhia in mufa, se prepari pasta
de ciment, din 909, ciment curat si 109, apd (in volume), care se.
amestecd bine, astfel ca tot cimentul si fie bine umezit cu api;
pasta trebuie sd fie foarte putin umeda.

Pasta de ciment se introduce in mufi, unde se rdspindeste:
uniform de jur imprejurul tubului si se impinge cu stemuitorul,
Apoi se stemuieste cu stemuitorul, care se bate cu ciocanul la,
inceput mai usor si apoi mai tare. Dupé ce primul strat de ciment.
s-a intdrit in mufi, se introduce al doilea strat §i operatia se repetd
astfel pind cind spatiul dintre mufé si tub s-a umplut cu ciment.
pind la marginea mufei.

In anctimpurile uscate, dupi executarea imbingrii cu ciment,.
aceasta se stropeste cu api sau se infdsoara cu o cirpd udi. larna,
cind temperatura scade la circa — 5°C, imbinarea proaspit execu-
tatd se acoperd cu un material termoizolant, pind la intérirea.
cimentului (circa 24 ore), pentru a impiedica inghetarea apei:
din ciment.
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Dupd 24 ore de la executarea imbindrii cu ciment, conducta

poate fi umplutd cu api si datd in functiune.

— I'mbinarea tuburilor cu azbociment. Se foloseste in aceleasi
cazuri §i se realizeazd in acelagi mod ca si imbinarea cu ciment.
Pasta de azbociment se prepard din doud pérti ciment si o parte

azbest méicinat, care se amestecd bine intre
ele, apoi se adaugd apd in proportie de
109%, apa la 909, amestec de ciment si az-
best (in volume). Toate celelalte operatii se
executd identic ca la imbinarea cu ciment.

e. Montarea pieselor de legiturd si a va-
nelor. Piesele de legdturd (coturi, teuri ete.),
precum si vanele trebuie amplasate chiar in
punctele stabilite in proiect, inainte de a
se fi ajuns cu montarea conductei in punc-
tele respective, intrucit pozitia acestora nu
poate fi deplasatd in nici un caz, conducta
trebuind sd respecte axa trasati.

Piesele de legdturd se curdatd de impuri-
tati inainte de montare,

Vanele s¢ monteazi cu tija in pozitie
perfect verticald, dupd ce in prealabil au
fost verificate.

De obicei vanele se monteazi in cimine
anume executate in acest scop; in cdmin
vanele se agazd cit mai aproape de centrul
acestuia, ceea ce di posibilitatea si se ma-
nevreze vana cu o cheie din exterior, fird a
mai cobori in cimin. In cimine se monteazi
totdeauna vane cu flanse de imbinare, pen-
tru a putea fi ugor demontate in caz de
nevoie.

Fig. 32. Vani cu mulfe,
montati subteran:
1— tub de protectie; 2 —
cidmasd de protectie; 3 —
mangon de cuplaj; 4 —
capul tijei; §— cutie de
protectie; 6 — capac de
stradi,

Vanele se pot monta si ingropa direct in pamint; in aceste
cazuri se folosesc numai vane cu mufe de imbinare, iar vanele se
monteazd cu tub, cutie §i capac de protectie, executate din fonti
(fig. 32). Manevrarea acestor vane se face de asemenea cu o cheie

din exterior.

2, T.F.P. cu flange

T.F.P. cu flanse sint prevdzute la fiecare capit cu cite o
flansd; imbinarea lor se executd stringind cu suruburi flangele
a doud tuburi, intre care se pune o garniturd de etangare.
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Pentru imbinare tuburile se asazd cap la cap, astfel ca supra-
fetele flangelor sd fie paralele intre ele, iar gdurile flangelor,
in care se vor introduce guruburile de stringere, si fie agezate
In aceeasi axd; apoi se introduc suruburile, la inceput numai in

Fig. 33. Ordinea de stringere a suruburilor flanselor cu
4, 8 51 12 géuri.

giurile de jos si laterale ale flangelor, pentru ca garnitura, care
se introduce intre flange pe sus, sd fie impiedicatd de a cidea.
Dupi introducerea garniturii se pun si celelalte suruburi gi se
fnsurubeazd piulitele respective. Stringerea guruburilor seexecut&
cu cheia, dar nu dintr-o dati, ci treptat §i tntr-o anumitd ordine
(in diagonald), ardtatd in fig. 33, pentru ca fetele flanselor s&
rimind in permanentd paralele intre ele; aceastd ordine se
parcurge de maimulte ori, de fiecare dati suruburile stringindu-se-
cite putin. Daca fiecare surub s-ar stringe dintr-odatd pind la
refuz, s-ar putea provoca ruperea flangelor.

Suruburile nu trebuie strinse prea puternic, cici se pot rupe .
de aceea nu se folosesc prelungitoare pentru chei.

Numadrul de gduri al flanselor este totdeauna egal cu 4 sau
cuun multiplude4(4,8,12,16 ... giuri), dupd diametrul tubului.

Garniturile folosite la etansare se confectioneazd din plumb,
cauciuc cu insertii de pinzd, carton gros (mucava), clingherit.
etc. si se livreazd gata confectionate. Ele au forma circulard;
diametrul lor interior trebuie si fie cu cel putin 5 mm mai mare-
decit diametrul interior al tubului, pentrua nu impiedica eventual
“circulatia fluidului in conductd. Diametrul exterior al garniturilor
trebuie sd fie astfel incit garnitura sa se ageze bine intre suruburile-
de stringere, fara si fie deterioratd prin introducerea suruburilor.

In cazul cind se folosesc garnituri de carton, acestea se tin,
citva timp, inainte de montare, in ulei de in fiert, pentru a se
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fnmuia bine. Prin stringerea lor intre flange, surplusul de ulek
este indepartat, iar garniturile asigurs o bund etansare a imbinérii,
avind totodatd e durabilitate mare.

Garniturile se pot confectiona si pe santier, dupd diametrul
flanselor, care se misoari si se traseazd cu
compasul (fig. 34), respectlndu se conditiile
aritate mai sus. In acest scop se pot folosi
si tipare de carton.

La fimbindrile cu flanse este foarte im-
portant ca suruburile de stringere a flan-
selor sd aibd diametrul numai cu 2—3 mm
mai mic decit diametrul gdurilor flange-
lor, adicd jocul dintre suruburi si géurile
flanselor sa fie foarte mic. Dacd se vor fo-
losi suruburi cu joc prea mare in gauri,
garniturile se pot deplasa prea mult in-
tre suruburi, fimpiedicind circulatia flui-
dului.

Fig. 34. Compas
pentru trasare.

3. Imbinarea T.F.P. cu tevile de ofel

Trecerea de la conductele de fontd de presiune la conductele
de otel, de exemplu la patrunderea conductei de fonta de presiune
in cladire, se poate face fie prin imbiniri cu flange, fie prin
imbinarea tevii de otel cu mufa tubului de fontd, prin ste-

muire cu fringhie gudronatd si plumb.
Imbindirile cu flanse sint cele mai des
! folosite. La capdtul tevii de otel se fixeaza
o flangd prin filet, care se prinde cu suru-
buri de flanga tubului de fontd, dupi ce s-a
pus o garniturd de etansare intre cele doui
flanse (fig. 35).

Tn cazul obisnuit, cind conducta de fonta
de presiune este executata din tuburi ew
mufi, se monteazd in prealabil, la capitul
conducteide fontd, o piesd cu mufi gi flangd .
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Fig. 35. Imbinarea cu

flange intre tevide otel

§i tuburi de fonta de
presiune cu flansi:

1 — tfeavd de otel; 2 —
tub de fontd cu flansi,

La imbinarea directd a tevilor de otel cw
tuburile de fontd cu mufi, capitul tevii de
otel trebuie lérgit, deoarece diametrul in-
terior al mufei tubului de fontd este mult
mai mare decit diametrul exterior ak
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tevii de otel. Lirgirea se obyine fie prin mandrinarea capi-
tului tevii (fig. 36, a), fie prin montarea in capdtul tevii a
unei mufe obisnuite pentru teava (fig. 36, b), sau a unei mufe
reduse (fig. 36, ¢). Apoi capatul largit al tevii se introduce in

Fig. 36. Imbinarea directa a tevii de otel cu tubul de fontd de presiune:

-a — prin lirgirea tevii de otel; b — cu ajutorul unei mufe dreple; ¢ — cu ajutorul
unei mufe reduse; 7 — teavi de otel; 2 —tub de fontd cu mufd; 3 —mufl dreaptl;
¢ — mufll redusid; 5§— fringhie gudronatd; 6 — plumb stemuit.

mufa tubului de fontd, dupd care se jtemuieste in mod obignuit,
cu fringhie gudronats §i plumb.

4. Intercaldri de ramificatii pe conducte existente,
executate din T.F.P.

Intercalarea de ramificatiil pe conducte existente este necesard
atunci cind trebuiesi se execute derivatii din condicte, de exem-
plu la extinderi de instalatii, la montiri de hidranti in
plus etc.

In astfel de cazuri, din conducta existentd se taie si se elimini
o portiune, in locul cireia se intercaleazi ramificatia necesard
(fig. 37). In cazul T.F.P. cu mufe, la unul din capete ramificatia
se imbind la conductd cu ajutorul mufei cu care este previzuta,
iar la celdlalt capit, cu ajutorul unei mufe de trecut pe tub.
Pentru ca ramificatia sd poatd fi introdusd cu mufa in capitul
drept al conductei tiiate, trebuie ca lungimea portiunii de con-
ductd eliminata s3 fie cu 3—4 cm mai mare decit lungimea rami-
ficatiei ce se intercaleaza (fig. 37, a).

In cazul T.F.P. cu flanse, ramificatia se intercaleazi cu
ajutorul unei piese cu flange §i al unel mufe duble de trecut pe
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tub (fig. 37, 8),) sau scotindu-se de pe conductad un tub intreg si
intercalindu-se in locul lui ramificatia si o bucatd de teavid de
otel, de acelasi diametru nominal ca tubul eliminat si cu flange
la ambele capete. .

e ==
b)

Fig. 37. Intercalarea unei ramificatii pe conducta de fonti de presiune:
1— conducti existentd; 2 — ramificatie; 3 — mufl dubld; ¢ — pies3 cu flangi.

5. Probe

Pe masura montdrii, conductele se probeazd hidraulic la pre-
siune, pe tronsoane. Aceste probe partiale sint necesare in special
la conductele ce se ingroapi in santuri, pentru ca acestea si se
poatd astupa, neputind fi tinute deschise pind la terminarea si
efectuarea probei generale a intregii instalatii. Scopul probelor
este verificarea etanseitdtii imbinarilor §i descoperirea eventua-
lelor defecte ascunse ale tuburilor, care apar numai la punerea
sub presiune a conductei.

In vederea probei tronsonul de conductd se astupd la capete
cu dopuri sau cdciuli de fontd, care se gtemuiesc cu plumb, la
fel ca imbindrile conductei, sau se folosesc flanse oarbe, dupéi
cum conducta este executatd din tuburi cu mufa sau cu flange.
Deseori §i conductele executate din tuburi cu mufi se astupa tot
cu flange oarbe, in acest scop montindu-se provizoriu la capete
cite o piesd cu flansd sau cite o piesd cu mufé siflansa, dupd caz
(fig. 38).

Dopurile, cdciulile §i flangele oarbe folosite in acest scop
sint amenajate in mod special cu stuturile necesare pentru racor-
darea pompei, manometrelor, conductei de alimentare cu api ete.
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Tevile de racordare sint prevdzute cu robinete de inchidere.
Capetele astupate ale tronsonului ce se probeazi se proptesc
bine, pentru ca imbindrile conductei s nu se desfacd din cauza
presiunii ce se va crea in conducta (v. fig. 38); proptiri asemina-

'

Manometru

(> vianometru

— Pompg hidraulica

——
De lo retesuo de apa

Fig. 38. Executarea probei de presiune.

toare sint necesare in timpul probei §i la coturi, in dreptul teurilor
de ramificatie, precum si in spatele hidrantilor subterani.
Umplerea cu api a tronsonului se realizeazd pe la capitul cel
mai coborit, pentru ca pe la capitul cel mai ridicat si se poatd
evacua aerul din conductd; apa necesard se ia de la conducta
publica, care se racordeazd la tronson, sau de la un rezervor, cu
ajutorul unei pompe. Tot la acest capdt al tronsonuluise leags sio
pompd de mind (fig. 39), pentru realizarea presiunii de incercare.
In timpul umplerii cu api se lasi deschise dispozitivele de
evacuare a aerului. De obicei aerul se evacueazd prin tevile cu
robinete de la capete, previdzute pentru manometre, care servesc
§i pentru evacuarea aerului (v. fig. 38), iar uneori si prin tevi
cu robinete instalate in puncte intermediare, dacd este cazul.
Dupi ce conducta s-a umplut $i apa a ajuns la nivelul pompei
sau la gura hidrantilor subterani, se recomanda ca pind la ince-
perea probei sd mai treacd un interval de timp de citeva ore (1/2
zi), pentru ca apa si ocupe tot spatiul interior §i sd se evacueze
tot aerul. Apoi se inchide robinetul de pe conducta de alimentare
cu apd §i cel de evacuare a aerului, se deschid robinetele mano-
metrelor 51 se incepe pomparea apei_in conductd cu a]utorul
pompei de mind; ca urmare presiunea din conductid incepe s&
creascd, valoarea ei putind fi urmairitid la manometru. Presiunea
de incercare trebuie -si fie de 1,5 ori presiunea de serviciu a
instalatiei, dar cel putin.de 6 atmosfere. Conducta se considerd
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bunid dacid dupd atingerea presiunii de incercare indicatiile
manometrului nu scad timp de 20 minute; daci indicatiile scad,
se controleazd conducta si se inseamnd cu creta locurile in care
sint defecte, urmind sd se facd remedierea acestora.

Fig. 39. Pompd de mind pentru crearea presiunii hidraulice in conducte:

1 —rezervorul cu apdl al pompei; 2 — 1nanometru; 3 — robinet de inchidere; ¢ —

racord pentru conducta ce se probeazd; 5§ — piston; 6 — supapi; 7 — pirghie pen-
tru pompat cu mina.

Uneori, pentru mai multi siguranta se folosesc doud manome-
tre. Dacd ambele manometre indica aceeagi presiune, {inind seama
de diferenta lor de indl{ime, rezultd cd nu existd nici un defect
pe conductd; dacd insd indicd presiuni diferite, manometrele se
schimba intre ele §i dacad diferenfa se mentine, inseamnd ca intre
ele existd un defect.

6. Astuparea ganturilor

Dupé terminarea probei parfiale, santul tronsonului probat
poate fi astupat. In acest scop se scoate tronsonul de sub presiune,
se demonteazi proptelele (de la ramificatii, schimbdari de directie
$i1 hidranti) si in locul lor se toarni blocuri de beton in partea
in care conducta ar putea fi deplasatd de presiunea interioari.
Santul se astupd depunind pidmintul in straturi succesive de cite
30—40 cm, care se stropesc cu ap4d si se bat cu maiul. Excesul de
pimint care mai rimine la sfirgit se indepirteazd de pe santier.
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B. MONTAREA TUBURILOR DE AZBOCIMENT
1. Generalititi

a. Sanful pentru conducte. Trasarea si sdparea santului se
executd asa cum s-a ardtat la cap. III.

Litimea santului se stabileste tinindu-se seama de posibilita-
teadeamanevradispozitivul cu care se executd imbinarea mufelor.
In orice caz lit{imea santului trebuie s# {ie astfel incit intre mar-
ginea tubului si suprafata interioard a sprijinirilor santului sd
existe o distantd de 0,30 m la tuburile cu diametrul interior pini
la 300 mm si de 0,40 m la tuburile cu diametrul interior mai mare.

Desi adincimea de inghet este de 1,2—1,5 m, se recomandd
totusi ca santul sd aibd o adincime de 1,5—2,0 m, pentru ca tubu-
rile si fie ferite de efectul vibratiilor provocate de trecerea vehi-
culelor grele sau dc alte cauze.

Nu se admite in nici un caz sdparea santului la o adincime
mal mare decit cea necesard si umplerea §1 indltarea dupd aceea a
fundului santului cu pimint. Pentru corectarea adinciturilor din
fundul santului sau pentru nivelarea unei portiuni de sant se
foloseste pietris mdrunt sau nisip cu bobul mare, care se agterne in
straturi de cite cel mult 12 cm, fiecare strat bitindu-se bine
cu maiul.

Fundul santurilor trebuie bine nivelat. Pentru ca tuburile si
se reazeme pe toatd lungimea lor pe fundul santului se recomandi
sd se astearnd in sant un strat de nisip de 5—10 cm grosime,
batut bine cu maiul, formindu-se astfel
un pat de asezare a conductei.

Dacéd gsanful este executat in terenuri
care se lasi (se taseazd), conductele de dia-
metru §i presiune mare trebuie asezate in
san{ pe fundatie de beton, cdrdmidd sau
piatrd, peste care se pune un strat de nisip.

Cind conductele se monteazi cu pantd
mare, se vor executa reazeme fixe de beton,
din loc in loc, care si impiedice deplasarca
tuburilor (fig. 40).

Cind santul se sapd in stincd, fundul
lui se niveleazd cu nisip.

Inainte de introducerea tuburilor in sant
se stabilesc prin masurdtori, tinind seama
de lungimea tuburilor, punctele din sant in
care se vor executa imbindrile si in dreptul acestora santul trebuie
adincit pe toatd litimea lui. Adinciturile vor avea 0,60 m lungime

Fig. 40. Reazim f{ix
de beton.
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$10,10 m adincime in cazul tuburilor cu diametrul interior pini la
200 mm inclusiv i 0,70 m lungime §i 0,20 m adincime in cazul
tuburilor cu diametrul interior mai mare.

Daca tuburile de azbociment se imbind cu mufe de fontd cu
flange, adinciturile se executd avind ldtimea egald cu latimea
santului la fund si lungimea egald cu 0,30 m pentru tuburi cu
diametrul interior pind la 150 mm inclusiv §i 0,40 m pentru tuburi
cu diametrul interior mai mare, adincimea fiind in toate cazurile
de 0,30 m.

Daci terenul nu necesitd consolidiri, adinciturile din dreptul
imbindrilor se executd o datd cu santul. Daci sint necesare conso-
lidari, adinciturile se executd dupa executarea gantului, cind se
traseazd precis, astfel ca si se respecte intocmai dimensiunile
ardtate.

Pe distante scurte se admite trecerea tuburilor de azbociment
i prin terenuri imbibate cu apd, dar nefugitive, cu condifia ca
sub tuburi sa se pund un strat de piatrd spartd sau de pietris,
hine compactat.

Cind conductele de azbociment trec pe sub céi ferate, drumuri
sau pe portiuni expuse circulatiei tractoarelor, ele se monteaza
numai protejate cu tuburi de beton pe o porfiune care si depé-
seascll cu cel putin 2 m joseaua, calea feratd sau portiunea respec-
tivd. Dacd se monteaza paralele cu calea feratd sau cu soseaua,
tuburile de azbociment trebuie agezate la o distantd de acestea la
care si nu se mai transmitd trepidatii. Distanta respectiva se
stabileste de proiectant de la caz la caz, in functie de natura
terenului si de viteza si greutatea vehiculelor si se indicd in
proiect.

b. Verificarea materialelor. Toate materialele necesare pentru
executarea conductelor de azbociment, ca: tuburi, mufe de imbi-
nare, inele de cauciue, piese de legaturd de fontd, suruburi, piulite,
ciment etc. trebuie si fie bine verificate din punct de vedere al
calitdtii gi stdrii in care se prezintd, deoarece dacd unele dintre
aceste materiale sint necorespunzdtoare se pot provoca pagube
importante prin inlocuirea lor ulteriord. De aceea toate materia-
lele trebuie bine controlate inainte de scoaterea lor din depozit
$iin cazul cind existd vreun dubiu se va face chiar incerca-
rea lor.

Nu se vor folcsi:

— tuburile de azbociment cu crapituri, capete rupte, zgirieturi
adinci (mai ales longitudinale) pe suprafata exterioard a capetelor
tuburilor; daci zgirieturile nu sint adinci, ele se pot nivela cu
o pild mare §i tuburile respective pot fi folosite numai daci se
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tmbini cu mufe cu doud reborduri, la care rosturile se umplu cu
mortar de ciment;

— mufele cu doud reborduri care au crapituri, colturi rupte
ori brazde adinci;

— inelele de cauciuc care au crdpituri, cavitd{i, forme nere-
gulate sau rosturi rdu incheiate, sau in masa cirora s-au format
bule de aer ori stratificiri, precum si inelele de cauciuc cu elasti-
citate si flexibilitate reduse; bavurile rimase pe inele de la
turnare, care impiedicd etansarea, se elimind usor la polizor;
eliminarea lor cu pila sau cu ragpelul nu este indicatd, cici se
deformeazd si se zdrentuiesc, neputind fi indepartate complet;

— suruburile si piulitele care au filetul incomplet sau gresit,
precum si cele ruginite, care necesitd eforturi mari pentru insu-
rubarea lor cu cheia;

— piesele de legiturd de fontd de presiune care au pe corpul
lorsau pe flansele de imbinare crdpaturisau cavitili mari; acestea,
1a lovirea cu ciocanul dau un sunet dogit, caracteristic pieselor
sparte;

— cimentul in care s-au format cocoloage.

2. Coborirea tuburilor in santuri

Tuburile cu diametrul interior mai mic de 150 mm si piesele
de imbinare respective se transportd de la locul de depozitare de
pe santier pind la locul de coborire in san}{ numai manual, fira
vreun dispozitiv special. Ele se coboari In sant numai cu ajutorul
fringhiilor. Tuburile cu diametrul interior cuprins intre 150 si
250 mm inclusiv se transportd de la locul de depozitare de pe san-
tier si se coboard in §ant cu ajutorul chingilor. Daci adincimea
santurllor depéseste 3 m, ele se coboard in sant cu ajutorul chin-
gllor sau al funiilor trecute prin tuburi.

Tuburile cu diametrul interior de 300 mm sau maimare trebuie
depozitate cit mai aproape de marginea santului, insi fird a
depési distanta impusd de tehnica securititii muncii. Ele se
rostogolesc ugor pind la marginea santului cu ajutorul riangilor si
se coboard in gant cu ajutorul fringhiilor sau al cablurilor sau cu
ajutorul trepiedului cu scripeti.

Inainte de coborirea lor in ganturi, tuburile de azbociment
care se imbind cu mufe cu doud reborduri giinele de cauciuc trebuie
incercate spre a se vedea dacd mufele se potrivesc. Mufa se intro-
duce, impreund cu inelul de cauciuc, pe capdtul tubului si
dacd nu existi nepotriviri, tubul se marcheazd la capit cu
numdrul inddirii.

48



In toate cazurile coborirea tuburilor trebuie ficutid cu mare
atentie, pentru ca tuburile sd nu se deterioreze prin lovire. Dac#
eventual, printr-o manevra gresitd, un tub a fost lovit, acest lucru
trebuie si fie semnalat, pentru ca tubul si fie incercat din nou;
altfel se pot produce pagube mari, cici se monteazi tuburi care
la proba de presiune nu vor rezista §i vor trebui inlocuite.

In santuri tuburile se asazd in linie gi la nivel, cu ajutorul
sforii si al vizorului. Nu este admis ca pentru aducerea la nivel a
tuburilor sd se introduci sub ele scinduri, pietre, cérimizi,
bulgéri de pimintetc., cdci conducta se va defecta cu sigurants.
Tubul agezat trebuie sd se reazeme continuu pe fundul san-
tului, pe toatd lungimea lui si pe cel putin 1/4 din circum-
ferinia lui.

3. Imbinarea tuburilor de azbociment prin mufe cu doud
reborduri

Mufa de azbociment, care este previzutd cu un rebord mare si
unul mic, se imbraca pe capidtul primului tub, introducindu-se cu
partea cu rebord mare (fig. 41). Pe acelagi capdt de tub se imbracd
imediat §i cele doud inele de cauciuc, dupi ce mai intii au fost
fntinse de citeva ori cu
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mina, spre a se verifica %oSmm 1 -S02 %fsmﬂ.'
dacd nu au crapéaturi. 1
Apoi tubul al doilea se amul tup . A1 Goied tub
apropie cu capitul siu =
de capatul primului tub, -
astfel ca intre capetele @ 300 .

celor doud tuburi si ri-
mind o distantidde 5 mm,
dupd care se executd
centrarea tuburilor cit
mai exact. Pentru cen-
trare, tuburile cu diame-
trul interior pind la

Fig. 41. Executarea imbini- S rrzrrrrrrrrrs
rii cu mufi de azbociment - :
cu douia reborduri: _ z ¥ S
a — pozitia ini{iald a mufei si
inelelor gi marcarea pozitiei ine- c)
lelor; b — tragerea mufei; ¢ — »
pozitia finala, 1
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200 mm se actioneazd cu mina, iar cele cu diametrul mai mare se
actioneazd cu ajutorul pirghiilor de lemn (fig. 42).

Dupd centrare, pozitia tubului al doilea se verificd cu sfoara

si cu bolobocul §i apoi tubul se fixeazd in sant cu pdmint pus

) numai pe corpul lui si bi-

em tut bine cu maiul intre tub

s1 peretii santului, cape-

tele tubului riminind des-

coperite. Pamintul se bate

| § E—— usor, fird a lovi tubul,

~w =%+ 2<%+ stratul de pimint de dea-

s e supra tuburilor trebuind si
Fig. 42. Centrarea tuburilor cu pirghia. aibi o indl{ime de 30 — 35
cm. Pozitia primului tub a
fost fixatd anterior, cu ocazia imbindrii lui la celdlalt capit.
Apoi pe capetele celor doua tuburi care se imbind se marcheazi
prin cite o linie urmaétoarele distante (v. fig. 41);
. — la capdtul primului tub, pe care este imbricatd mufa, o
distantd egald cu lungimea [ a mufei respective, la care se va

ageza primul inel de cauciuc, i o distantd egald cu (% + 5) min,

la care va veni marginea mufei dupd montare;
— la capdtul tubului al doilea, o distantd egald cu

‘—;——{- 5’ mm,la care se va afla cealalti margine a mufei in

pozitia definitiva.

Este recomandabil ca marcarea sid se facd cu un gablon. Cu
ajutorul acestor semne se determind pozitia exacti a mufei dupi.
imbinare. '

Cele doud inele de cauciuc se monteazd astfel ca s aibd o
pozitie perpendiculard pe axa tubului. Unul din inele se asazi la
distanta I, marcatd de la capdtul tubului pe care s-a introdus mufa,
iar al doilea se asaza pe celdlalt tub, la o distanti de 5—8 mm
de la capdtul lui (v. lig. 41).

Urmeazd tragerea mufei peste locul imbindrii, operatie care
se poate realiza cu cricul cu surub (fig. 43) sau cu ericul cu pirghii
(fg. 44).

Mufa se apucd cu ghearele cricului §i prin actionarea cricului
se trage peste rostul dintre tuburi, aducindu-se in pozitia pe care
o va ocupa definitiv. La deplasarea mufei, primul inel se rosto-
goleste la inceput pe tub; mufa prinde apoi cu rebordul mare
acest inel, tragindu-1 cu ea si trece cu rebordul mic peste al doilea
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inel, pe care il apucd sub ea. Tragerea mufei are loc pind cind
capetele ei se vor afla intre cele doud linii insemnate pe tuburi
la distantele (i) + 5} mm de la capetele acestora. Apoi se verificd

=

pozitia inelelor de cauciuc de sub muféd cu ajutorul unui sablen

4 Fig. 44. Tragerea mufei cu
ajutorul cricului cu pirghii.

" \~
1

] ‘;/’;/ < Fig. 43. Tragerea mufei cu
- ajutorul cricului cu surub.

AR

i
¥

special, numit spiorn. Dacd pozi{ia acestora nu este cea normali,
mufa se readuce in pozitia initiald si operatia se repeta.

Dacil la verificare se constati cd imbinarea estebine executata
se trece la imbinarea urmitoare.

Dupéd proba hidraulicd a conductei, daci aceasta a dat bune
rezultate, la fiecare imbinare spatiul dintre tub si mufi de la
capiitul cu rebord mic al mufei se umple cu mortar de ciment si
nisip (in proportie de 1: 3), pentru ca inelul de cauciuc respectiv sa
nu fie aruncat afard din mufa cind conducta se afld sub presiune.

La executarea imbindrii tuburilor se va avea griji ca tuburile
sd aibd capetele uscate, peniru ca portiunidin inelele de cauciuc
sd nu alunece in timpul tragerii mufei, ci acestea si se rostogo-
leascd uniform, pe toatd circumferinta lor. Cind capetele tuburilor
sint umede, uscarea lor se realizeazd pudrindu-le cu praf de ciment
sau cu praf de cretd. Nu este admisd uscarea prin incdlzire cu
lampa de lipit, deoarece tuburile de azbociment se deterioreazi
dacd se incdlzesc prea mult intr-un singur loc.

O atentie deosebitd trebuie datd spre a nu se folosi inele de
canciue de alt diametru decit al tuburilor ce se imbini. Daci, de
exemplu, la un tub cu diametrul de 100 mm se folosesc inele de
cauciuc fabricate pentru un tub cu diametrul de 80 mm, etansarea
nu va [1 bund, deoarece inelele fiind introduse pe un tub mai gros
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se subtiazd prin intindere. Invers, daci la un tub cu diametrul
de 80 mm se folosesc inele pentru ‘tub cu diametrul de 100 mm,

inelele nu vor putea fi trase uniform in mufd si vor ingreuna 51
tragerea mufei. $i intr-un caz §i in celdlalt proba nu va darezultate
‘bune si imbindrile vor trebui refi-
cufe.

Inelele se fabricd pentru fiecare
diametru de tub, dar diferen{a din-
tre doud inele de mirimi apropiate
este micd, astfel ca ele se pot con-
f[unda usor; de aceea la punerea
lor in operd se cere mare atentie.

Cricul cu surub (fig. 45). Se com-
pune din doud brétdr: I, previzute
la un capit cu clemele cu suprafati
dintatd 2, cu ajutorul cdrora cricul
se fixeazd pe tub, si din ghiarele 4,
care pot {iactionate de suruburile
elicoidale 6, pentru a prinde si
trage pe tub mufa. Cele doud bri-
tdri sint articulate intre ele prin.
puntea 8, iar la celdlalt capit
sint prinse in surubul 3, cu filet dreapta si stinga. Prin
manevrarea surubului 3 cu ajutorul minerului 4, -cape-
tele superioare ale bratirilor se pot indepirta sau apropia,
provocind stringerea sau slibirea clemelor pe corpul tubului. Suru-
burile 6 sint actionate la rindul lor prin minerele 7, care provoacd
deplasarea ghiarelor.

Cricul cu gurub se foloseste la tuburi cu diametrul peste 200 mm.
Prezintd dezavantajul cd necesitd mult timp pentru insuruba-
rea §i desurubarea suruburilor de tragere a mufei, iar tragerea
mufei se face prea incet, pe misurd ce se string suruburile.

Cricul cu pirghii. Cricul cu pirghii (v. fig. 44) este mult mai
simplu, suruburile elicoidale fiind inlocuite prin doud pirghii,
care se actioneazd cu mina pentru tragerea mufei; tragerea mufei
se executd foarte repede. Se foloseste pentru tuburi cu diametrul
de 100 — 200 mm.

Ringi pentru tragerea mufelor. In cazul tuburilor cu diametrul
pind 1a’100 mm tragerea mufelor se poaté realiza cu ajutorul a
doud ringi mici, care se infig cu un capit in pdmint, de o parte
i de alta a mufei, fiind manevrate cu mina de celilalt capit, ca
SImple pirghii.

Fig. 45. Cric cu surub.
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Dispozitiv cu inel de otel cornier. Dispozitivele pentru tragerea
mufelor pe tuburi descrise pind acum prezintd inconvenientul
c4 mufa nu este trasid uniform pe tot conturul ei. Acest inconve-
pient se inlaturd prin folosirea unui inel de otel cornier (fig. 46),

Fig. 46. Tragerea mufelor cu ajutorul unui inel metalic demontabil:

1 — tuburi de Jazbociment; 2 — mufd de azhociment; 3 — inele de cauciuc; 4 —
inel metalic; § — lanturi de tragere.

de care se leagd, cu ajutorul unor cirlige, lanturi trase de un cric
oarecare, fixat pe celdlalt tub.
in fig. 47 este reprezentatd o imbinare cu mufé de azbociment.

Fig. 47. Tuburi de azbociment imbinate
cu mufi de azbociment cu doud re-

borduri:
li_ tutburi ({le ;zbobcintllenli:; 2 — mufi de azbo- P 7/ e
ciment cu doué reborduri; 3 — inele de cau-
: cluc; ¢ —rost umpiut cu ciment. " //////////////

4. Imbinarea tuburilor de azbociment prin mufe de fonti
cu flanse (Gibault)

Agsa dupd cum s-a mai ariitat, se verificd mai intii toate mate-
rialele, adicd tuburile si piesele componente ale mufei de font#
(flangele, bucga, inelele de cauciuc si suruburile), spre a se vedea
daca starea lor este corespunzdtoare. Apoi se marcheazi prin
semne (linii), pe capetele ambelor tuburi ce se imbini, distante
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egale cu jumitate din lungimea bucsei, misurate de la capatul
fiecirui tub. Pe aceste semne se vor ageza inelele de cauciuc. Sepa-
rat, pe capdtul fiecirui tub se mai marcheazi si o distanta egald cu:
jumitatea lungimii intregii imbindri (egali cu jumitate dim
lungimea bucsei + grosimea unui inel de cauciuc + grosimea
unei flange). La aceste semne trebuic si se giseascid marginile
flangelor dupa stringerea suruburilor.

Pentru imbinare, pe capatul primului tub se imbraci in ordine=
o flansé (cu scobitura spre capdtul tubului), un inel de cauciuc si
bucsa mufei. Pe capitul tubului al doilea se imbracd cealalta
flangd (cu scobitura spre capdtul tubului) si cel de al doilea inel
de cauciuc. Apoi urmeaza centrarea si fixarea cu pdmint a tubu-
rilor, care se realizeazd la [el ca in cazul imbindrii cu mufe de
azbociment. In acest timp bucsa, flangele si inelele de cauciue
se retrag dincolo de locul imbindrii. Dupd centrare si fixare,
intre capetele celor doud tuburi trebuie s rdmind un interspatiu de-
circa 3 mm.

Acum se poate executa imbinarea. Pentru aceasta se agsazid
bucsa astle]l ca sd cuprindd capetele ambelor tuburi, apoi se
mutd inelele de cauciuc pe semnele marcate, pozilia exactd a
bucsei fiind intre inelele astfel asezate. Urmeazd apropierea
flangelor si stringerea lor cu suruburile §i piulitele respective.

2

Fig. 48. Tuburi de azbociment
imbinate cu mufi de fonti cu

flanse:
1 — hucsd (mangon); 2 — flanse:
3 — inele dé cauciuc; 4 — suruburk
de stringere; 5 — tuburi de azbo-
ciment.

Stringerea se efectueazi in crucis, ca la flansele obignuite. Pentru
stringere se folosesc doud chei [ixe, cu una {inindu-se contra capd-
tul surubului, iar cu cealalt stringind piulita. Piulitele nu trebuie
insurubate pind la refuz. Prin stringerea piuliteior inelele de cau-
ciuc se preseazd intre tub, flanse si marginile bucsei, asigurind
etangeitatea imbindrii. La sfirgitul imbinérii marginile flangelor
trebuie si se afle la semnele marcate pe cele doud tuburi.
In fig. 48 este reprezentatd o astfel de imbinare.
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Mufele de fontd cu flanse se folosesc in special pentru {mbinéri
vizitabile. Dacd insi imbindrile executate cu aceste mufe se
astupd cu pidmint, suruburile de stringere a flanselor si piulitele
lor trebuie protejate cu bitum contra ruginirii.

5. Montarea pieselor de legiturd de fonti de presiune
si a armiturilor

La conductele executate din tuburi de azbociment, schimbérile
de directie, ramificirile, reducerile de secliuni etc. se executd
cu piese de legdturd de fontd la fel cu cele care se folosesc 1a tubu-
rile de fontd de presiune, dar avind capitul drept putin ingrosat,
pentru a avea acelasi diametru exterior ca i capatul strunjit
al tubului de azbociment. Armiturile folosite pe conductele
de azbociment sint aceleasi ca la conductele de fontd de pre-
siune. Dupi verificarea din punct de vedere calitativ, atit piesele
de legaturad, cit si armaturile se monteazd mai intii provizoriu,
fard a se etanga, pentru a se verifica gabaritele pieselor i cores-
pondenta pozitiilor cu céle din proiect. .

Imbinarea intre tuburile de azbociment §i piesele de legiturad
de fontd se realizeazi cu mufe de fontd cu flanse (Gibault).

Dacéd tubul se imbind cu un capit drept al piesei de legdturi,
mufa de fontd cu flanse se asazi astfel ca sd cuprindd atit capatul
tubului de azbociment, cit si capitul drept ingrogat al piesei de
legiaturd, operatia de imbinare executindu-se la fel ca in cazul
imbindrii intre ele a doud tuburi de azbociment.

Dacd imbinarea se realizeazd intre tub §i un capdt cu mufd
sau cu flangd al piesei de legiturd de fontd, intre tub si piesa
de legdturd se intercaleazd o piesd de trecere de fontd, cu ambele
capete drepte, sau o piesi cu flangd, dupi caz..Capetele drepte
ale acestor piese care se imbind cu tubul de azbociment trebuie
sd fie ingrosate, imbinarea realizindu-se cu mufe de fontd cu
flanse. Imbinarea pieselor de trecere cu piesa de legituri se
realizeazd ca la tuburile de fontd de presiune.

Pentru trecerea de la tuburile de azbociment la tuburi de
fontd de presiune cu mufé se folosesc piese de trecere de fontd,
cu ambele capete drepte (dintre care unul ingrosat), sau piese cu
mufi, dupd cum capitul tubului de fontd este cu mufd saudrept.

In lipsa pieselor de legiturid cu capitul drept ingrosat si a
pieselor de trecere aridtate se pot folosi aceleagi piese de legi-
turd care se folosesc si la tuburile de fontd de presiune, intre
piesele de legiturd si tuburile de azbociment intercalindu-se
piese de trecere improvizate din teavd de otel cu pereti grosi,
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strunjite in consecintd i bitumate la cald atit in interior cit
gi la exterior.

Pentru executarea de ramificiri de diametru mic din conducte:
de azbociment de diametru mare, se folosesc coliere (fig. 49),
care se imbracé pe tuburile de az-
bociment, la fel cum se imbraca
prizele cu colier pe conductele de
fontd de presiune (v.cap. IV, F).
Tubul se gdureste prin colier cu

al o . . R

! ‘ My un burghiu special, dindu-se la
I —[—— - l inceput o gaurd de diametru mic,
% : 7\ B care se lirgeste apoi pini la dia-

metrul necesar.

Imbinarea intre tuburile de
azbociment si armaturi (vane) se
Fig. 49. Colier pentru ramificiri realizeazd la fel ca imbinarea

din conducte de azbociment. acestor tuburi cu piese de legitura
de fonta.

Cind arméitura este prevdzutd cu flanse pentru imbinare, piesa
de fontd cu flansd se imbind intii cu armditura si apoi cu tubul,
folosind pentru aceasta mufa de fontd cu flanse pentru tuburi
de azbociment.

Vanele se monteazd in cdmine de vizitare, in care se sprijina
pe cuzineti de beton turnati pe pardoseala cdminelor. Aceasta
sprijinire este neapdrat necesard, deoarece tuburile de azbociment.
avind o rezistentd mecanica redusd nu pot prelua eforturile pe care
le produce greutatea mare a vanelor si manevrarea acestora.

6. Intercaliri de ramificatii pe conducte existente

Pentru intercalarea unei ramificatii se scoate de pe conducta
un tub intreg, introducindu-se in locul lui ramificatia de fontd
de presiune gi piesele de legdturd folosite si completind restul cu
buciti de tub de azbociment, tdiate 1a lungimea necesard §i strun-
jite la capete. De obicei fabricile furnizoare livreazi in acest
scop tuburiscurte, de 1 —2 m lungime, strunjite pe toatd lungimea
lor, din care se pot tdia bucdfi de lungimea necesari.

7. Probarea tuburilor de azbociment pe santier

Probarea se face la fiecare tub in parte, creindu-se in interiorul
lui o presiune hidraulicd egald cu 1,8 ori presiunea de regim. In
acest scop capetele tuburilor se astupi cu flanse cu ganituri de
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cauciuc, care se string cu guruburi. Presiunea se asigurd cu pompa
hidraulicd manuali (v. fig. 39) siseridicd treptat, ajungindu-se la
valoarea maximi in cel putin un minut. Tubul trebuie si suporte
presiunea de incercare timp de un minut, fird ca indicatiile
manometrului si scadd si {ird a se observa pe tub efecte de per-
meabilitate (curgeri, licrimare).

S5 3 y

=T

Fig. 50. Banc de probd pentru tuburi de azbociment:

1 — tub de azlociment; 2 — flange de stirlngere; 3 — garnituri de cauciue; ¢ —
guruburi de stringere; § — teavi pentru introducerea apei; 6 — teavi de evacuare
a aerului; ¥ — talpad de scindurll de brad; § — masi.

Incercarea tuburilor se face pe bancuri de probi amenajate
special in acest scop (fig. 50).

8. Probarea conductelor executate din tuburi de azbociment
si astuparea sanfului

Conductele executate din tuburi de azbociment se probeazi la
presiune hidraulicd pe tronsoane de cite circa 300 m, pe mésura
executdrii lor. Pind la efectuarea probei, imbindrile rimin neaco-
perite cu pamint, iar peste tuburi se pune numai un strat de
pimint de 30—35 cm, asa cum s-a arétat.

Inainte de a se incepe proba se controleazi intreaga conductd
ce se incearci pentru a se vedea daci nu sint tuburi deteriorate
sau imbindri deranjate.

In vederea probei capetele tronsonului respectiv trebuie bine
fixate, astfel ca mufele de imbinare sd nu fie supuse la eforturi
pe directia axei conductei. De asemenea, la curbe §i ramificatii se
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vor lua misuri pentru mentinerea pozitiei conductei in timpul
probei, punindu-se proptele intre acestea si peretii gantului, la
fel ca la probarea conductelor executate din tuburi de fonti de
presiune.

Capetele tronsoanelor ce se incearca se astupa cu flange oarbe
de fontd sau de otel, prevazute cu tevi (stuturi) pentru montarea
manometrului, sau pentru racordarea cu conductele de api exis-
tente. Pentru aceasta la capetele conductelor se monteazi cite o
piesd de fontd cu flansd, la care se fixeazd o flansd oarba, punin-
du-se garnituri de cauciuc de 8—10 mm grosime.

Legéturile in vederea probei si umplerea cu apd a conductei
se realizeazd la fel ca la conductele executate din tuburi de font#
de presiune (v.fig. 38), iar presiunea in conductd se creeazil tot
cu pompa manuald cu piston.

Conducta care se incearca trebuie umplutd cu apd cu cel pulin
24 ore inainte de executarea probei, deoarece tuburile de azboci-
ment absorb in masa lor o cantitate de api. In acest timp se eva-
cueazi bine si aerul din interiorul ei.

Presiunea din conductd se ridica treptat, cite 1 —2 atmosfere
in timp de 2—3 ore, pind la valoarea presiunii de incercare,
care este de 1,8 ori mai mare decit presiunea de regim.

Conducta ce se incearci se tine sub presiune o ord, in care timp
presiunea de incercare nu trebuie si scada cu mai mult de 59%,.
fn acest timp conducta se va controla, observindu-se s nu se pro-
ducé refularea inelelor de cauciuc din mufe, ruperea tuburilor
sau alte defecte. De obicei ruperea tuburilor se produce la o dis-
tantd de 12—15 cm de la mufd, pe portiunea subtiatd prin strun-
jire a tubului.

Dacd la manometru se produce o scddere bruscd a presiunii,
aceasta denotd cd se pierde apd fie prin imbindri defectuos execu-
tate, fie prin portiuni deteriorate ale tuburilor. Orice defect
trebuie descoperit gi inldturat.

Cei care fac controlul vor circula de-a lungul conductei si
vor marca prin tdrusi si pe schite locurile defecte identificate.
Ei vor circula la o distantd de 5—8 m de conductd, pentru a nu
fi accidentati de agchiile de azbociment care eventual ar siri
cind conducta s-ar sparge.

Dupi probarea si punerea la punct a conductei, rostul de la
rebordul mic al mufelor de azbociment cu reborduri se umple cu
mortar de ciment, asa cum s-a mai ardtat.

Inainte de astuparea santului se scot proptelele din spatele
curbelor si teurilor de derivatiesi in locul lorse toarnd blocuride be-
ton, avindu-se griji ca intre tub gibetonul ce se toarnd si se ageze
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o figie de carton alb sau asfaltat, pentru ca betonul s nu se lipeasca
de tub. Blocul de beton nu trebuie si depdseascd coama tubului.
Aceastd fixare cu beton a conductei in dreptul curbelor si teurilor
de derivatie este necesard, deoarece altfel conducta este impinsa

Fig. 51. Astuparea santului, cu baterea pimintului la fnceput sub tub (e}
si apoil intre peretii sanfului si tub (b).

fnspre marginea santului din cauza presiunii din derivatie §i ca
urmare cu timpul se arcuieste, iesind din piesa de legdtura.

Astuparca sanfului. Primul strat de pamint, de 30—35 cm,
se asazd peste tuburile de azbociment, asa cum s-a ardtat, imediat
dupa centrarea fiecdrui tub. Peste tuburi se pune pdmint rezultat
din sdpdturd si se bate bine cu maiul, la inceput sub tub, iar
apoi intre peretii santului si tub (fig. 51). Pamintul trebuie s3
fie bine fardmitat.Se va evita aruncarea peste tuburi abolovanilor,
cdci tuburile sint foarte fragile si se pot deteriora. Din azeeasi
cauzd se va evita a se lovi tubul cu maiul in timpul batatoririi
pimintului. Orice eventuald deteriorare a tuburilor trebunie sem-
nalatd imediat conducerii santierului, pentru a lua mdsuri in
consecinta.

Stratul de pdmint de 30—35 cm se asterne deocamdati numai
peste corpul tuburilor, imbinédrile dintre ele rdininind, asa cum
s-a maiardtat, descoperite pind la efectuarea probelor de presiune.

Dupé ce incercarea la presiune a conductei di rezultate bune,
santul se umple complet cu pimint. Mai intii se bagi pimint
sub mufele de imbinare si se bate bine cu maiul, pentru a nu se
produce eventuale tasdri ulterioare de pimint sub mufe,ceea ce ar
face ca imbindrile sd rdimini suspendate, in timp ce sint incircate
deasupra cu pimint. Dupéd aceea santurile se vor umple complet cu
pdmint, care se bate bine cu maiul in straturi succesive, stropite
cu api.
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9. Montarea conductelor pe timp friguros

Montarea pe timp friguros a conductelor executate din tuburi
de azbociment intimpind, dupd cum se va vedea in cele ce urmeazi,
mari dificultati, astfel cd trebuie evitatd. Numai in cazuri cu
totul exceptionale, de exemplu la repararea conductelor sau
pentru terminarea unei lucréri urgente, se va admite montarea
tuburilor de azbociment pe timp friguros.

Pentru aceasta tuburile si mufele se vor aduce de la locul de
depozitare numai pe misura necesititilor.

Inainte de montare capetele tuburilor trebuie curitate bine
de zdpadd si de pamint, cu o perie moale sau cu o bucatd de pinza.
Apoi se incélzesc ugor cu lampa de lipit pentru a se dezgheta si
se sterg de apd cu cirpa. Inlaturarea completd a umezelii se obtine
dupéd aceea frecind capetele tuburilor cu praf de ciment.

Cu mufele de azbociment se procedeazi in acelasi mod, inainte
ca acestea si fie imbricate pe tuburi.

Inelele de cauciuc trebuie ferite de ger, depozitindu-le in
locuri incélzite, de unde se vor aduce la locul de montare numai
in stare caldd, in cutii izolate termic. Dac# inelele igi pierd
cdldura, in timpul montdrii se pot fisura sau rupe.

n cazul montirii pe timp friguros a mufelor de fonti cu
flanse, toate piesele acestora si mai ales suruburile de stringere,
dup i ce se curd{d bine de pamint, zipadd sau gheati, se incilzesc,
astfel ca in timpul montirii s nu absoarbd cdldura inelelor de
cauciuc.

Santurile trebuie protejate contra inzipezirilor prin panouri
de scinduri (parazdpezi).

Nu este permisi asezarea conductei de azbociment pe fundul
(patul) inghetat al santului si nici inghetarea fundului santului
dupi agezarea conductei, deoarece pdmintul se umfla la dezghetare,
modificind cota de asezare a tuburilor. De aceea asezarea §i imbi-
narea tuburilor trebuie si aibd loc imediat dupé dezvelirea fundului
sanfului (inghetat sau neinghetat), dupd care conducta trebuie
si fie imediat acoperiti cu pidmint dezghetat si farimitat, pe o
indl{ime suficientd pentru ca fundul santului si nu inghete.

Cind inghetarea pdmintului nu poate fievitati sau dacd masu-
rile de protectie luate nu sint sigure, se asterne pe fundul santului
un strat de nisip dezghetat, de 20—25 cm grosime, iar peste con-
ducta instalatid se pune un strat de nisip dezghetat, de 20—25 cm
grosime §i numai dupd aceea gantul poate fi umplut cu pamint
rezultat din siiparea santului.
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Cricurile folosite pentru tragerea mufelor trebuie si fie curate.
Suruburile lor se ung cu ulei care nu se solidificd la temperaturi
joase.

Cind este necesar a se demonta pe timp friguros mufe de fontd
cu flanse, bucsele si flansele de fontd trebuie inc#lzite ugor cu
lampa de lipit, pentru ca s3 se topeascd gheata de pe ele i pentru
ca piulitele suruburilor de stringere s se degurubeze usor.

Daci inelele de cauciuc au fost presate puternic si au inghetat,
scoaterea lor se face mai usor daci se incdlzesc usor cu lampa de
lipit, indreptind flacdra pe dupi inele. Incidlzite astfel,inelele
tsi recapatd forma si elasticitatea avute initial gi se pot scoate
de pe tub.

Probarea la presiune hidraulicid a conductelor de azbociment
montate pe timp friguros este de asemenea o operatie grea si care
dureazi mult. De aceea, se va evita, daca este posibil, efectuarea
acestei probe pe timp friguros, deoarece inelele de cauciuc pot
ingheta pe tuburi, iar pdmintul cu care se astupa santul se poate
prinde pe tuburi.

10. Darea in folosin{i a conductei

Cind este destinatd, asa cum este cazul general, pentru alimen-
tarea cu api potabild, conducta executatd din tuburi de azbo-
ciment trebuie spdlatd inainte de a fi datd in exploatare. Acest
lucru se realizeazd lisind apa sd treacd prin conductd timp de
2—3 ore cu o vitezd cit mai mare, dupd care apa se trateazd cu
clor. Apa clorizatd trebuie si stea in conductd cel putin 24 ore.
Daci dupé aceea nu se gésesc in apd bacterii, conducta se considerd
sterilizati.

C. PRELUCRAREA §I MONTAREA TEVILOR DE OTEL

1. Taierea {evilor de otel

La montarea tevilor de otel este necesar ca acestea si fie
tdiate la lungimile necesare.

a. Tiierea manuald. Tiierea manuald a tevilor de otel se
poate executa cu ferdstriul pentru metale sau cu tdietoarele
cu role.

Tdierea tevilor cu ferdstrdul pentru metale. Taierea cu ferdstriul
pentru metale este o tdiere prin agchiere.
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Fersastrdul pentru metale (fig. 52), numit
impropriu bonfa ier, este alcituit dintr-o rami metalica
previizutd cu miner de lemn, si o pinzd de ferdstriu cu dinti
mirunti pe o parte sau pe ambele pérti, fabricatéd din otel special.
Pinza se fixeazd in rama metalici
cu dintii indreptati inainte si se
intinde cu ajutorul unui surub cu
piulitd fluture.

Rama metalicd a ferdstrdului
poate fi fixd sau cu posibilitdti de
lungire dupd lungimea pinzei.

Dupé ce s-a marcat pe ea locul

. R unde se va executa tdierea, teava
Fig. 52.Feras.traupentru metale: oo prinde in menghina pentru tevi,
a—c fﬂ,ﬂr’gl}r,%’f,ai,abﬁﬁ)ﬁ‘;_”mi " astfel ca linia de tdiere si se afle in

fata menghinei si cit mai aproape de
falcile de prindere, pentru a nu se produce vibratii in timpul
tiierili. De asemenea, teava se va prinde in menghind astfel ca
in fata menghinei s se afle bucata cea mai micd de teavd care
va rezulta dupd tdiere.

Ferdstrdul pentru metale se apucd cu mina dreaptd de minerul
de lemn gi cu mina stingd de partea din fatid a ramei, aproape
de celilalt capat (fig.
53) si se asazd cu din-
tii pinzei pe semnul
marcat pentru tdiere.

Pinza de ferdstriu
fiind asezatd cu dintii
ifnainte, tdierea se e-
fectueazd numai in
timpul migecdrii de im-
pingere a ferdstriului.
De aceea la migcarea
deimpingere instalato-
rul apasa usor cu mina
stingd pe rama ferdstraului, lisind-o liberd la migcarea de revenire.
Apisarea cu mina pe rama ferdstraului nu trebuie si fie prea
puternicd, cici pinza se poate bloca si rupe; o apasare prea slabd
lungeste timpul de tdiere. Un instalator experimentat apasid pe
rama ferdstraului atit cit este necesar pentru ca pinza sa fie prote-
jatd, lar tdierea sd se execute drept §1 cu randament bun.

Citre sfirsitul taierii capdtul tiiat al tevii trebuie sprijinit pen-
tru a nu se produce ruperea tevii in locul taierii sau ruperea pinzei.

Fig. 53. Taierea cu ferdstrjul pentru metale.
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Pentru ca tdierea cu ferdstraul si fie corectd, trebuie ca de la
tnceput ferdstrdul si se ageze perpendicular pe axa tevii, altfel
tdletura tevii va fi oblicd; tdietura iese de asemenea oblicd cind
se apasi prea tare pe ferdstriu.

Dacd teava vibreazd in timpul tdierii, se va obtine o tédietura
neregulatd, oblicd, si se vor rupe dintii pinzei de ferdstriu.
Aceasta se intimplad cind pinza nu este bine intins3 in rama ferss-
traului, cind rama ferdstrdului este defectd, saucind rama feris-
trdului este executatd din material prea subtire, ori improvizata.

Taierea cu ferdstriul pentru metale prezintd avantajul ci se
obtine o tdieturd curatd, fird bavuri; tdierea este mai precisd gi
se poate executa si atunci cind este necesar a se tdia buciti scurte
de teavd (5—10 mm). Necesitd insi eforturi mari din partea
muncitorului, iar durata de tiiere este destul de lungi. In plus
muncitorul trebuie sd fie bine experimentat pentru ca taietura sa
nu iasd inclinatd pe axa tevii.

Tdicrea tevilor cu ajutorul tdietoarelor cu role. Taierea cu
tdietoarele cu role este o tdiere prin presare. Tdietoarele cu role
folosite sint: clestele cu role si lantul cu role.

Clestele cu role (Rohrschneider), numitsi clegste
de tdi1at tevi sau cleste cu trei role (fig. 54)

H

se foloseste pentru tdierea tevilor cu diametrul nominal pini la

Fig. 54. Cleste cu role.

100 mm. Este alcidtuit dintr-un corp fix A, in formi de gheari,
prevazut cu doud role de tdiere I i 2 si o parte mobild B, previzuti
cu o rold de tdiere 3. Toate cele treirole sint executate din otel
special si sint bine ascutite. Rotind minerul terminat cu filet
C, cu ajutorul cheiei D, partea mobild culiseazi de-a lungul
corpului fix, apropiind sau depirtind rola-3 de rolele I si 2.

Pentru tdiere, teava, avind insemnat pe ea locul tdierii, se
fixeazd in menghina pentru tevi de pe banc. Apoi clestele cu
role se asazd si se stringe in jurul tevii, rotind de cheie, astfel ca
rolele s3 se aseze cu tdisul lor pe semnul de tiiere, iar clestele s3
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fie perpendicular pe axa tevii. Clestele astfel agezat §i cu rolele
bine strinse pe teavd se invirtegte, actionind de minerul lui, in
sus §i in jos. Rolele patrund in acest timp in peretele tevii i taie
un san} pe toatd circumferinta ei. Cind invirtirea clestelui devine
usoard, se string din nou rolele cu cheia D si apoi se reia invirtirea

Fig. 55. Lant cu role.

clestelui in jurul tevii. Operatia se continud in acest mod pind
la tdierea completd a tveii.

Clestii cu role se fabricd in patru marimi, fiecare mirime de
cleste putind fi folositd pentru alte diametre de tevi. In general
se fabricd clesti cu role pentru tevi de 1/2” —1", pentru tevi de
1”7 —2", pentru tevi de 2" —3" 51 pentru-tevi de 3" —4". Marimea
rolelor variazd cu mdrimea clegtelui.

Clestele cu role poate fi folosit pentru tdierea tevilor de otel
montate in pozi{ii greu accesibile, in care ferdastriul pentru
metale nu poate f1 manevrat, nefiind spatiu suficient, de exemplu
cind se cere tiierea unei tevi la pozitie pentru a se executa o inter-
calare. El taie teava chiar dacd migcarea minerului intr-o parte
51 alta are loc numai in interiorul unui unghi de 120°.

Lantul cu role. Pentru tiierea tevilor de otel cu dia-
metrul nominal peste 100 mm, in locul clestelui cu role se folosegte
lantul cu role (fig. 55). Acesta este alcituit dintr-o serie de
eclise curbe I, articulate intre ele si la dous brate de stringere 2,
si un miner 3; pe axele de articulatie a ecliselor se aflid montata
cite o rold de tilere 4. Cele doud brate de stringere pot fi apropiate
sau indepirtate intre ele cu ajutorul unui surub &, fixat pe unul
din brate si trecind-prin celdlalt brat, care poate fi strins cu ajuto-
rul unei piulite. Bratul prin care trece surubul de stringere este
previzut la capit cu un cirlig, cu care pot fi prinse axele rolelor.
Mutind acest cirlig la diverse axe ale rolelor, aparatul poate
fi aranjat spre a se tdia cu el tevi de diferite diametre.
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Teava de tdiat se prinde in menghina -de tevi. Stringerea
rolelor pe teavd se realizeazi ingurubind piulita surubului de
stringere, care apropie cele doud brate ale aparatulul

Téierea se executd in acelasi mod ca si cu clestele cu trei role,
rotind aparatul intr-o parte si in cealaltd, in jurul tevii, s1
stringind din timp in timp rolele pe teavi.

Pentru ca tdierea tevii cu ajutorul tdietoarelor cu role si se
execute in bune condltn acestea trebuie s fie bine centrate,
astfel ca rolele s calce pe teavd in acelasi plan si si nu alba
joc in axele lor; altfel tdierea nu se face drept.

Pentru a se verifica daca au joc la axele lor, rolele se string
pe teavd si se miscd minerul aparatului intr-o parte si intr-alta
in sensul axei tevii, observindu-se daci rolele au joc. La unele
tipuri de clesti cu role acest joc se elimind stringind piulitele
axelor pind cind rolele nu mai joacid. Cind acest lucru nu este
posibil, se inlocuiesc rolele defecte cu altele noi, in care scop
trebuie sd existe role de rezervd. Jocul prea mare al rolelor face
ca acestea sd se rupd in timpul tdierii.

De asemenea trebuie sd se verifice dacd rolele taie drept,
adicd dacd nu sint inclinate. Pentru aceasta, dupé ce s-a verificat
si eliminat jocul de la axele rolelor in modul aritat mai sus,
se invirteste aparatul de 2—3 ori in jurul tevii, cu rolele strinse
pe teavd. Pe {eavd trebuie sd apdrd o dird care s se inchida
perfect, alcdtuind un singur cerc. Dacid dira apare ca 0 spirali,
aceasta inseamnad cd rolele nu sint drepte si trebuie sa fie inlocuite.

In. timpul tdierii nu trebuie si se forteze minerul aparatului
intr-o parte gi alta in sensul axei tevii, deoarece se descentreazi
rolele si ca urmare se pot sparge in tlmpul taierii.

Stringerea rolelor pe teavi la inceputul si in tlmpul taierii
trebuie facute cu multd atentie pentru ca acestea si nu se rupa.

In locul in care se executd tiierea teava-trebuie unsd cu ulei,
cdci altfel rolele se incidlzesc peste masurd si se decilesc, fiind
necesard inlocuirea lor.

Fatda de ferdstrdul pentru tdiat metale, tdietoarele cu role
prezintd avantajul cd tdierea se executd mult mai repede si
permite tdierea conductelor in spatii inguste, in care ferdstrdul
de mini este imposibil de manevrat. La capatul tevilor tdiate
rdmin insd bavuri (muchii), atit in interiorul cit si la exteriorul
tevii (fig. b6). Aceste bavuri trebuie indepdrtate, cici cele exte-
rioare impiedicd tdierea filetului la capitul tevii, iar cele din
interior micsoreazd sectiunea liberd a tevii, mirind rezistenta
conductei la trecerea apei. Dar dacd instalatorul este obligat si
elimine bavurile exterioare, cédci altfel nu poate tdia filetul
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necesar imbindrii, adesea el neglijeazd eliminarea bavurilor in-
terioare, care nu se mai observd dupd montarea tevii. Acest lucru
este condamnabil, deoarece la functionarea conductei se vor
produce pierderi apreciabile de presiune si cu timpul, prin depu-

o i

Pl il liidllis

Fig. 56. Tdierea tevii cu
tdictorul cu role:

a — tdierea; b— capitul ti-
iat al tevii, cu bavuri.

)
T YL

ian 4 &8

a)

b

nerea pietrei si a impuritdtilor din apd pe bavuri, se produce

gituirea sectiunii feviti.

Un alt dezavantaj al tdietoarelor cu role este cd in cazul cind
teava are peretii cu grosime neuniformd, in timp ce unele role

w

Fig. 57. Freze pentru bavuri
exterioare (a) i interioare (b).
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au strapuns peretele tevii, celelalte
mai au incd de tdiat, ceea ce poate
produce ruperea lor.

Eliminarea bavurilor se poate ob-
tine cu freze speciale sau cu pila.

Frezele pentru bavuri
sint freze conice. Se folosesc douid
tipuri de freze, unul pentru bavuri
exterioare g§i altul pentru bavurile
interioare (fig. 57). Acestea se mane-
vreazd au ajutorul coarbei (fig. 58),
care le imprimd migcarea de rotatie
necesard §i le mentine in pozitia de



lucru. In fig. 59 este reprezentat capitul umei tevi la care s-au
indepirtat bavurile.

|
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Fig. 58. Coarba: Fig. 59. Capit de teavi

1 —brat cotit; 2 — locul unde se fixeazd freza; Cu bavurile fndepdrtate.
4 — miner de lemn; ¢ — ciuperci de lemn pentru
apizave cu mina sau cu pieptul.

b. Tiierea mecanicii. Aceastd operatie se foloseste in atelierele
de prefabricate si in atelierele santierelor mari, contribuind la
micgorarea duratei de executie si a pretului de cost al lucri-
rilor; se executd cu ferdstrdul mecanic sau cu magini speciale
de tdiat tevi.

Ferdstraul mecanic (fig. 60) serveste la tdierea oricéirei piese
metalice, nu numai a tevilor. Este actionat de un motor electric

l_l_'\ T
c— L —

Fig. 60. Feriistriu mecanic:

I — materialul de tdiat; 2 — rama in care se fixeazl pinza; § — excentrib; 4 — gre-
utate pentru apisare; 5§ — menghina de prins materialul ce se taie; 6 — vasul cu
iichid pentru ricire; 7 — roata motor.

montat chiar pe el, sau de sistemul de transmisie din atelierul
in care este asezat.

_ Teava pentru tiiat se fixeazd intr-o menghini, care face parte
din magina respectivi. T#ierea se executi tot cu ajutorul unei
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pinze de ferdstriu cu dinti mirunti, fixatd intr-o rami de metal,
la fel ca la ferdstrdul de mind, dar miscarea rectilinie alternativa
(inainte §i inapoi) este realizatd cu ajutorul unui excentric si a
unei biele. -

Lungimea cursei lerdstraului poate fi reglatd dupa grosimea
piesei ce se taie, prin schimbarea pozitiei bielei in excentric.

Fig. 61. Magsini pentru tiiat tevi actionatd cu motor electric (a) §i cutit®
' ) ‘de tdiere (b).

Apisarea pinzei de ferdstriu pe piesa ce se taie se realizeazd
cu ajutorul unei greutdti montatd pe partea superioari a ramei
ferdstraului. '

Ferdstrdul mecanic prezintd dezavantajul ¢d ocupd o supra-
fatd mare, necesiti o duratd de tidiere mailungd decit masinile
de tdiat tevi gi nu poate fi folosit decit la {evi de diametru pind
la 4" (100 mm). : _

" .Masinile pentru tdiat tevi executd tdierea cu ajutorul unor
cutite puse in miscare de un motor electric (fig. 61).

~ Existd si magini la care tdierea tevilor se realizeazi cu aju-
torul unor role asemindtoare cu cele ale tadietoarelor cu role.
Aceste magini, previzute si cu freze (zencuitoare) pentru elimi-
narea bavurilor, executd tdierea §i operatia de zencuire in timp
mult. mai scurt decit celelalte masini. _

La téierea tevilor cu oricare dintre masini este necesar si se
ia méisuri pentru ricirea sculelor tdietoare (cutite, role, ferdstriu)
prin trimiterea unei emulsii de ricire pe locul de tiiere. In gene-
ral se foloseste emulsie de apa cu s&pun lichid s§i ulei.
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Observatie. Bucitile scurte de feavd rezultate de la tiiere tre-
buie valorificate prin folosirea lor la completiri de portiuni de conducte’
sau. pentru legituri scurte intre fitinguri sau piesele care se imbini.

n cazul cind lungimea acestor bucéti de teavi este prea mici, neper-
mitind prinderea lor in menghini si introducerea clupei pentru tiierea
filetelor, este recomandabil ca ele si fie filetate la un capat inainte de a
fi tdiate. Filetarea lor la cel de al doilea capit se poate face apoi usor,
imbinindu-le provizoriu cu capitul filetat la cap&tul unei {evi.

2. Indoirea tevilor de ofel

a. Generalititi. La instalatiile sanitare necesitatea -indoirii
tevilor de otel se iveste destul de rar, cdci pentru schimbirile de
directie ale conductelor se folosesc in general fitingurile. De obicei
tevile se indoiesc pentru obtinerea curbelor de etaj, a curbelor

____ ——-—--1--3
9
Fig. 62. Forme obtinute. prin indoirea tevilor:
a — cot etaj; 11— curbd dubli; c-— siriturd.

duble sau a sdriturilor peste alte conducte (fig. 62), mai rar
pentru formarea curbelor obisnuite.

_In aceste cazuri tevile se indoaie numai la rece, cici fiind
.zincate nu este permisd incilzirea lor.

Pentru obtinerea unei indoiri corecte a tevii trebuie sa se
_respecte unghiul curburii §i raza de curbur (fig. 63), si se obtind
un. profil uniform, fird frinturi gi sd nu se producd deformarea
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(turtirea) sectiunii evii, iar in cazul tevilor sudate, sd nu se pro-
duci fisuri de-a lungul cusdturii sudate.

Raza de curburd, numita si razd de indoire, depinde de diame-
trul tevii si de grosimea peretilor ei. Cu cit diametrul este mai
mare §i peretii mai grosi, cu atita raza de curburi trebuie si fie
mai mare. Din punctul de vedere al mon-
tajului sint preferabile curbele cu raza de
curburd cit mai micd, deoarece in cazul
curbelor mari (cu razi de curburd mare)
mijlocul curbei se indepérteazd prea mult
de perete, ceea ce produce greutiti la asam-
blarea tevilor de diametre mari. Dar cu
cit raza de curburd este mai micd, cu atit
metalul tevii se tensioneazd (se intinde)
Fig. 63. Elementele mai mult pe partea exterioara (bombatd) a

unei curbe: curbei, deci cu atit peretele {evii devine

A e e id: mai subtire in aceastd regiup'e,vceea ce face

generatoare laterali. ca rezistenta mecanicd a tevii si scadid. Pe

de alti parte, cu cit raza de curburid este

mai mic#, cu atit rezistenta conductei la trecerea apei (rezi-
stenta hidraulicd) este mai mare.

Deci pentru a mairi rezistenta mecanicd §1 a micgora rezistenta
hidraulicid a conductei se cere ca indoirea tevii si se facd cu razd
de curburi cit mai mare, pe cind montajul impune raze de curburd
c¢it mai mici. De aceea in fiecare caz trebuie cdutatd solufia cea
mai buni.

Calitatea curbei obtinute prin indoire depinde in mare masuri
de plasticiiatea ') materialului din care este executati teava.
Intr-adevir, in timpul indoirii pere}ii tevii sint supusi la intin-
dere la partea exterioard a curbei si la compresiune la partea in-
terioard a curbei (fig. 64, a). Ca urmare, in peretii tevii se petrece
fenomenul numit curgerea materialului, in urma cdruia in partea
intins3 peretele tevii se subtlazi, pe cind in partea comprimati,
peretele tevii se ingroagd. Pe generatoarele laterale [ materialul
nu este supus nici la intindere, nici la compresiune.

Solicitdrile de intindere si de compresiune, care sint paralele
cu axa tevii, dau nagtere unor forte compuse, perpendiculare pe
axa tevii (fig. 64, b); valoarea acestora depinzind de valoarea
solicitarilor (de intindere sau de compresiune) care le dau nastere,
este maximi pe generatoarele interioard si exterioard ale curbei
51 descreste citre generatoarele laterale I, unde are valoarea zero:

1) Proprietatea unui material de a se deforma fird si crape (fisureze)
atunci cind este supus la anumite solicitiri (intindere, compresiune etc.).
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Ca urmare a acestor solicitiri {eava tinde si se turteascd,
sectiunea ei liberi cipatind o forma de elipsi, ca in fig. 64, ¢;
axa mare a elipsei este perpendiculari pe planul de indoire. Tur-
tirea tevii nu se produce
dintr-o datd, ci treptat, in
tot timpul indoirii ei.

Experienta a ardtat cé
fortele interioare care iau
nastere in timpul indoirii
sint cu atit mai mari cu cit
diametrul tevii este mai
mare §i cu cit raza de
curburd este maimici. Dacd
materialul din care este 4= \b
fabricatd teava nu are o
plasticitate suficientd, ace- e F
ste forte interioare pot duce
la formarea de fisuri pe ¢ ="d
partea exterioard sau de c)
cute pe partea interioard Fig. 64. Efectele indoirii tevii.

a curbei.

[ndoirea tevilor sudate. Dupi cum rezulti din fig. 64, ¢ punctele
a, b, ¢ i d ale sectiurii tevii au rimas pe loc in timpul defor-
mirii tevii. In aceste puncte valoarea tensiunilor si a eforturilor
este nuld. De aceea, tevile sudate trebuie agezate pentru indoire
cu cusdtura intr-unul din aceste puncte, cusdtura fiind partea
cea mai slabd a lor. Asezarea cusiturii in punctele e sau f este

cea mai neindicatd, in punctele respective producindu-se momen-
tele incovoietoare cele mai mari.

In orice caz, cind curba respectivd se monteazd ingropat sau
ling3 perete, cusitura trebuie si se afle in partea accesibild a
curbei, pentru a se putea remedia prin suduri eventualele neetan-
seitdti constatate la proba.

b. Indoirea tevilor la rece. Tevile cu diametrul pini la 37
se pot indoi la rece.

In fig. 65 este reprezentatd presa cea mai simpld de indoit,
folositd pentru tevi cu diametrul de 3/8” si 1/2”. Prin stringerea
unui surub, teava este presati intre trei role, indoindu-se.

In fig. 66 este reprezentat un alt dispozitiv folosit la indoirea
tevilor cu diametrul pind la 1”. Aparatul este alcituit din doud
role cu jgheaburi; axul rolei mari este fix, iar al rolei mici se
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poate roti in jurul axului primei role, prin actionarea asupra
unei pirghii in care este montat. Teava se introduce intre cele
doud role si se fixeazd la unul din capete. Actionind cu mina
de minerul pirghiei, rola cea mai mic# rotindu-se indoaie teava.

"Fig. 65. Presa pentru indoit tevi.

Minerul este actionat de obicei cu prelungitoare de teavi, care
miresc bratul pirghiei pind la 1,20 —1,50 m.

Santurile ambelor role trebuie si aibad diametrul egal cu al
tevii ce se indoaie. De aceea pentru fiecare diametru de {eava
este necesard cite o pereche de role separatd. In acest mod {eava
nu se poate turti la indoirea ei intre role. '

In cazul cind lipsesc role corespunzitoare diametrului tevii
ce se indoaie si se folosesc role corespunzitoare unui diametru
mai mare, teava trebuie umplutd cu nisip, la fel ca la indoirca
la cald, altfel se va turti.

Experienta a ardtat cd teava capidtd totusi prin indoire
o formd putin ovalizata. '

Pentru diametre mai mari de tevi sau cind trebuie executat
un numair mare de indoiri la rece, se folosesc masini speciale de
indoit.

3. Filetarea tevilor de ofel

a. Generalititi. Filetul este un sant cu profil constant, cu
axa in’elice, tdiat pe suprafata cilindricd sau conicd a unei piese
81 serveste la ingurubarea acestei piese intr-o altd piesd, care are
un sant corespunzator.

La orice filet se deosebeste diametrul exterior d, care este dia-
metrul virfurilor filetului, diametrul interior d,, care este dia-
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metrul fundurilor filetului, irdljimea t,, pasul p, uneori i diame-
trul mediu d,, (fig. 67).

Prin pasul p al filetului se intelege distanta, mésuratd pe o
generatoare, intre doud ‘virfuri consecutive ale filetului.

Fig. 67. Filete cu profiluri diferite:

a — triunghiular; b — pélrat; ¢ — trapezoidal;d — rotund; e — in dinti de ferastriu.

Filetul poate fi la dreapta sau la stinga, dupd cum linia lui
de pe fata cilindrului urci de la stinga spre dreapta sau de la
dreapta spre stinga.

Filetul poate fi tdiat cu diverse profllurl cele mai raspmdlte
fiind cu profilul triunghiular, pitrat, trapezoidal, rotund sau ip
dinti de ferdstrdu (v. fig. 67).

La lucririle de instalatii sanitare intereseazi numai filetul cu
profil triunghiular.

Filetul triunghiular se numeste metric sau in foli, dupd cum
dimensiunile lui caracteristice sint date in milimetri sau in toli.

Filetul in toli (fig. 68) se caracterizeazd prin aceea c§ flancurile
lui formeazd un unghi de 55°, in timp ce la [iletul milimetric
acest unghi este de 60°. Filetul in {oli este cunoscut si sub denu-
mirea de filet Whitworth. Acest filet poate fi cu virfurile exterioare
ale profilului triunghiular tesite (cu joc la virf) (fig. 68, a) sau
racordate (fira joc lavirf) (fig. 68, b), virfurile interioare (fundurile)
fiind in ambele cazuri racordate. ,

La tevile de otel pentru instalatii se folosegte filetul in toli
cu virfurile exterioare racordate (firid joc la virf). Acest filet,
care poate fi cilindric sau conic (fig. 69), poarti denumirea de
filet in toli pentru fevi si se noteazi prescurtat prin litera G;
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urmat# de diametrul nominal al tevii, exprimat in t,oll de exem-
plu G 1/2".

Filetul metric se executd cu virfurile exterioare gi interioare
ale profilului triunghiular tegite si se noteazd prescurtat cu
litera M.

55

Fig. 68. Filet in toli (Whitworth). Fig. 69. Filet in t{oli:

a — conic; b — cilindric.

b. Caracteristicile filetelor. Conditia principala pe care trebuie
sd o indeplineascd imbinarea tevilor prin filet este etansarea per-
fectd, astfel ca fluidul care curge prin conductd si nu poata iesi
afard prin imbinare la presiunea existenti in conducta.

Filetul tevilor nu este un filet de rigidizare, cum este filetul
mecanic. De aceea filetul tevilor se taie mai putin adinc decit
filetul mecanic si trebuie si aibd numai numarul de spire necesar
ca sd asigure etangarea imbindrii fatd de fluidul din conducta si
rezistenta mecanicd a legiturii.

tmbinarea tevilor prin filet poate fi realizatd in trei feluri:
cilindru pe cilindru, cilindru pe con si con pe con.

I'mbinarea cilindru pe cilindru. La imbinarea cilindru pe cilin-
dru atit filetul exterior de la capitul tevii, ¢it si filetul interior
al fitingului de fontd maleabild sau al armiturii cu care se imbin
teava sint de tipul cilindric (fig. 70, a).
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La acest fel de imbinare, atunci cind mufa sau celelalte fitin-
guri se insurubeazd cu mina pe capitul filetat al tevii, fard a se
pune material de etangare, trebuie ca insurubarea si aib3 loc cu
oarecare greutate.

De altfel, la instalatiile sanitare, la care tevile se imbini prin
filet cilindru pe cilindru, filetul tdiat la capitul tevii se probeazd

4
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Fig. 70. Imbin4ri cu filet: cilindru pe cilindru (a) si cilindru pe con (b).

totdeauna cu o mufs, care trebuie si se ingurubeze greu cu mina.
In cazul cind mufa se insurubeazi ugor, filetul a fost tiiat prea
adinc §i nu mai este corespunzitor.

Insurubarea cu greutate a mufei denoti cd jocul b dintre cele
doud filete este atit de mic, incit la introducerea judicioasi a ma-
terialului de etangare si la stringerea mufei pind la intepenirea
ei, care are loc la aproximativ jumitatea lungimii portluml z,
numitd fuga filetului, adicd in punctul a, se exclude orice pos1b1—
litate de deplasare a celor doud filete unu] fatd de celdlalt, sub
actiunea deformatiilor termice.
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Prin fuga filetului se intelege partea formata de ultimele spire
ale filetului, care au o adincime mai micd decit restul spirelor,
din cauza constructiei bacurilor {ilierelor. ,

Dacd imbinarea nu a fost bine strinsd, in cazul contractiei
tevilor pe o fatd a spirelor filetului are loc ingustarea jocului
dintre cele doud filete, iar pe fata opusd are loc ldrgirea jocului.
In cazul dilatatiei tevilor se produce fenomenul contrar. Ca ur-
mare materialul de etansare este comprimat, cind pe o fatd, cind
pe cealaltd a spirelor filetului si in cele din urmad se produce de-a
lungul filetului un canal elicoidal, prin care pitrunde fluidul
din conducld, sub actiunea presiunii la care este supus. '

La imbinirile bine executate, comprimarea materialului de
etangare are Joc o singurd datd, in momentul insurubarii si strin-
geril mufei sau altei piese si se mentine comprimat in perma-
nentd. ’

Imbinarea cilindru pe con (fig. 70, b). Filetul capatului tevii
fiind eonic, axele profilurilor acestui filet sint putin oblice fati
de cele ale profilurilor filetului cilindric al mufei. Ca urmare a
acestul fapt spirele celor doud filete sint in contact numai. in
citeva puncte @, b, ¢ etc., precum si in partea de fugd a lor. La
stringerea mufei, contactul se mareste in urma strivirii filetului
in aceste puncte si formdrii unor neregularititi, in care materia-
lul de etansare este comprimat numai o singurd datd, la strin-
gere, rdminind apoi comprimat in permanentd. La acest fel de
imbinare nu mai poate avea lo¢ nici un fel de deplasare a celor
doua filete unul fatd de celilalt.

Neajunsul imbinérii cilindru pe .con constd in aceea cd cere
o respectare strictd a tolerantelor in ceea ce priveste diametrele
filetelor cilindrice interioare pe care le au fitingurile sau piesele
ce se racordeazd. Abaterile in sensul maririi acestor diametre sint
periculoase, deoarece in acest caz capidtul conic al tevil poate
péitrunde prea mult in interiorul fitingului. In aceasta situape
imbinarea este mai putin buni decit imbinarea cilindru pe cilin-
dru, cdci pe de o parte intepenirea poate avea loc numai in partea
de fugid a filetului, la fel ca la imbinarea cilindru pe cilindru; iar
pe de alti parte, jocul dintre filetul conie si cel cilindric se mére-
ste pe misura apropierii de capitul tevii: in acest mod materia-
Iul de etansare va fi comprimat din ce in ce mai putin cédtre capa-
tul tevii, in timp ce la imbinarea cilindru pe cilindru materia-
lul de etansare este comprimat la fel pe toatd lungimea filetulul.

Imbinarea con pe con. Acest fel de imbinare este cel mai sigur,
intrucit contactul dintre spirele celor doud filete nu are loc numal
in anumite puncte, ci pe intreaga suprafatd a spirelor filetulul.
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In aceastd imbinare, la ingsurubarea pieselor iau nagtere insé efor-
turi la rupere mult mai mari, astfel ci nu mai pot fi folosite fitin-
gurile de fontd maleabild, cu pereti subtiri, fiind necesare piese
de legdturd de fonta cenusie, cu pereti 1ngr0§at1 gicu coliere de
intdrire.

In instalatiile sanitare se folosesc imbinirile cu filet 0111n-
dru pe cilindru, mai rar cele cu filet cilindru pe con.

‘¢. Unelte pentru filetarea mannali a tevilor. Filetarea cape-
telor tevilor se poate executa manual, cu ajutorul clupelor (filie-
relor) sau mecanizat, cu ajutorul masinilor de filetat.
~ Clupele. O clupd, de orice tip ar fi ea, este alcdtuitd dintr-un
corp, doud sau mai multe bacuri (cutite speciale), care se fixeazd
in corpul clupei, dispozitivul de ghidare a clupei pe teavid, dispo-
zitivele pentru stringerea bacurilor pe teavd si minerele pentru
manevrarea clupei.

Corpul clupei esle partea cea.mai solicitatd, intruecit suporta
toate eforturile la care este supusi clupa. In a(elas1 timp corpul
clupei este o parte delicati, care trebuie ferita de lovituri $1 in
nici un caz nu trebuie lovité cu ciocanul.

Bacurile sint executate din otel special, avind partea tdie-
toare (dinti) filetatd. Ele trebuie mentinute intr-o stare de curd-
tenie perfecti. De aceea, dupd ce se lucreazd cu ele, bacurile se
sterg bine de span si impuritdti (cu cilti), dupi care se spald in
petrol, se sterg din nou §i se ung cu vaselind tehnicd, punindu-se
apoi in cutia de bacuri. Din cind in cind, pentru a nu se imbiesi,
bacurile trebuie fierte intr-o solutie de sodd caustica (40 grame
sodd causticd la 1 litru apd), timp de 10 minute.

Pentru taierea filetelor la tevi se folosesc trei feluri de clupe:

— clupe cu bacuri fixe;

— clupe reglabile, cu doud i cu 4 minere;

— clupe reglabile cu un miner, cu clichet.

Fig. 71. Clup& cu bacuri fixe.
Clupele cu bacuri fixe (fig.71). Sint cele mai simple

clupe. O astfel de clupi este alcituitd din corpul propriu-zis al clu-
pei, executat din otel, douﬁ minere de prlndere bacurile pentru
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taiat filetul si inelul de ghidaj. Cele dou# bacuri au forma exte-
rioard dreptunghiulard sau rotund&, la fel ca si locasul lor din
corpul clupei, ceea ce permite agezarea lor cu usurintd in corpul
clupei, in pozitia corectd, unde se fixeazd cu ajutorul unui surub
de presiune.

Aceste clupe se executd in mai multe marimi, fiecare méirime
fiind destinatd pentru unul sau mai multe diametre de tevi.
Trebuie gtiut cd pentru fiecare diametru de teavi trebuie si exi-
ste alte bacuri §i alt inel de ghidaj. Afard de aceasta bacurile
pentru tdiat filet pe stinga sint altele decit cele pentru tiiat filet
pe dreapta. De aceea fiecare mirime de clupd necesiti una sau
mai multe garnituri de bacuri si inelele de ghidaj respective.

. Cu clupele cu bacuri fixe se pot tdia filete la tevi cu diametrul
pind la 4".

Desi sint simple si ieftine, aceste clupe prezinti dezavanta-
jul cd necesitd schimbarea bacurilor ori de cite ori se trece de la
un diametru de {eavi la altul, iar dupd tédierea filetului, pentru
scoatere de pe teavd clupa trebuie invirtitd in sens invers celui
in care s-a tdiat filetul, operatii care necesiti mult timp.

Inconvenientele aritate se inliturd folosind clupele reglabile.
La acestea bacurile si ghidajele sint reglabile, cu aceeasi garni-
turd de bacuri putindu-se tdia filet la {evi de diametre diferite,
dacd pasul filetului este acelasi. Dupd tdierea filetului bacurile
pot fi indepirtate de teavd prin mecanismul de reglare si clupa
se scoate de pe teavd printr-o singurd miscare, fird a mai fi nevoie
de invirtirea ei.

Clupele reglabile sint de doud tipuri principale: clupe reglabile
cu doud si cu patru minere siclupereglabile cu un singur miner.

Clupele reglabile cu doud §i cu patru minere
(fig. 72) sint prevazute cu 3 sau 4 bacuri de tiere si cu un numar egal
de bacuri de ghidaj. De o partesi de alta a corpului ei clupa are
cite un inel exterior de reglaj, previzut cu ureche pentru manevra.

Unul din inele este pentru bacurile de téiere si celilalt pentru
bacurile de ghidaj. Aceste inele se pot roti in. corpul clupei si cu
ajutorul lor se poate aranja pozitia bacurilor de tdiere si a celor
de ghidaj, dupad diametrul tevii ce trebuie filetatd. Pentru aceasta
inelul din fatd al clupei este prevdizut cu gradatii care indicd
mérimea filetului in {oli, iar pe corpul clupei sint previzute ace-
leasi gradatii; la unele tipuri de clupe in loc de gradatii pe corpul
clupei este prevdzut un semn. Dacd este necesar, de exemplu, a
se tdia filet la o teavd de 114", inelul din fata al clupei se rotegte
cu ajutorul urechii, astfel ca gradatia 11" de pe el sd vind in
dreptul gradatiei 11/2 de pe corpul clupei, sau in dreptul semnu-
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lui, la clupele cu semn. Inelul se fixeazd apoi in aceastd pozitie
cu ajutorul gurubului de presiune respectiv.

Cu inelul din spate al clupei se regleazd bacurile de ghidaj,
dupi ce clupa a fost introdusd pe capitul tevii. Pentru aceasta
se manevreazd urechea inelului respectiv pind ce bacurile de ghidaj

Fig. 72. Clupd reglabila cu douda minere.

se string pe {eava si apoi se fixeazd in aceastd pozitie cu ajutorul
surubului de presiune corespunzitor. Fiecare bac are inscris pe
corpul lui unul din numerele 1, 2, 3 sau 4, trebuind si fie fixat
la pozitia indicatd cu acelasi numdr pe corpul clupei.

Bacurile pentru tdierea filetului pe stinga sint deosebite de
cele pentru tdierea filetului pe dreapta.

Fabricile constructoare executd aceste clupe in mai multe
marimi, fiecare mirime fiind destinatd pentru citeva diametre de
tevi. Clupele pentru fevi cu diametrul pind la 2” sint previdzute
de obicei cu doui minere, iar cele pentru diametre mai mari de
teavd sint previzute cu cite patru minere, pentru a fi manipulate
de cdtre doi muncitori, necesitind eforturi de tdiere mai mari.

In general clupele cu dous minere sint de doud marimi (1/4" —
—17 51 1”7 —2"), iar cele cu patru minere sint de o singuri
mirime (21/," —4").

In ceea ce priveste bacurile, acestea alcituiesc garnituri de
cite patru bacuri identice, pe fiecare bac fiind inscrise diametrele
tevilor la care poate fi folosit. De obicei se construiesc garrituri
de bacuri pentru urméitoarele grupe de diametre de tevi: 1/4—
—3/87; 1/2— 3/4"; 3/4— 173 1 — 11,7 5 11, — 27 21," —
—3"813—4".

Pentru tevi cu diametrul pind la 2” inclusiv se fabrici atit
bacuri pentru filet dreapta, cit si bacuri pentru filet stinga, iar
pentru tevi cu diametrul mai mare se fabrici numai bacuri
pentru filet dreapta.
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- Fiecare clupd trebuie sd fie inzestrati cu garniturile de
bacurl corespunzitoare mirimii el atlt pentru filet dreapta cit
si pentru filet stinga.

Clupele reglabile cu un miner (fig.73)sint cons-
truite pe acelasi principiu ca §i clupele cu 2 sau cu 4 minere.

Fig. 73. Clupi reglabild cu un miner.

Aceste clupe sint actionate cu un singur miner, previzut cu
clichet, corpul clupelor rotindu-se prin miscarea alternativd a
minerului, -care il angreneazi printr-o roatd dintata.

_ Clichetul poate avea trel pozitii de lucru: spre dreapta, spre
stinga sau cu minerul fix. In primele doud cazuri se poate tiia
filet dreapta sau filet stinga, prin migedri alternative ale mine-
rului, iar in ultimul caz minerul trebuie s aibd o miscare de
rotatie continud, numai spre dreapta sau numai spre stinga,
pentru tdierea filetului.

Clupele necesitd bacurl separate pentru filet dreapta si sepa-
rate pentru filet stiriga.

Aceste clupe se regleazd; se introduc pe teavi si se scot de pe
teava la fel ca si clupele cu doud sau cu patru minere. Sint in ge-
neral de aceleagl mdirimi §i necesitd garnituri de bhacuri pentru
aceleasi grupe de diametre de tevi ca si clupele cu mai multe
minere.

Clupele reglabile cu un miner necesitd eforturi mai miei din
partea muncitorului la tdierea filetului decit celelalte clupe;
cu ele se pot tdia filete la pozitie, in spatii inchise, in cazul inter-
calidrilor la instalatii executate, unde celelalte clupe nu pot fi
folosite.

d. Filetarea manuali a tevilor. Filetarea capetelor tevilor
se executd de obicei concomitent cu tdierea tevilor, astfel ci
pentru filetare se foloseste acelagi banc §i aceeasi inenghind care
au servit si la tdierea tevilor.
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Dupi ce teava a fost tdiatd, se indepirteazi in modul aritat
bavurile interioare si exterioare care eventual au rdmas de la t3-
iere gi se controleazd cu pila daci materialul {evii nu este prea
tare, sau, cum se mai spune, dacd teava nu este ,prea otelita®.
.Aceasta, deoarece materialul prea tare uzeazd (toceste) repede
bacurile de tdiere si
necesitd eforturi mult
mai mari din partea
instalatorului. Dacé
teava este prea ofe-
litd, pila: jnu prinde®,
ci alunecd pe supra-
fata ei. Capetele tevi-
lor aflate in aceastd
situatie nu se vor fi-
leta decit dupd inmu-
ierea (recoacerea)- lor,
operatie ce se executa

Fig. 74. Verificarea tdieturii cu ajutorul eche-

rului:
1ncalzmdu le Plna la a — tdieturd corectdi; v — taieturd gresitd; ¢ — po-
Tosu ql rac]ndu le apo] zitiile echerului ]a_capiltul tevii,

lent in nisip sau ce-

nusd. Este insd recomandabil ca astfel de tevi s nu se prelu-
creze decit in cazuri cu totul except,lonale, ci si 11 se dea
altfel de intrebuintdri.

Dupa aceea se verificd cu echerul (fig. 74, a, b) dacd tdietura
tevii este perpendiculard pe axa tevii. Laturile echerului formeazi
intre ele un unght de 90°. Asezind o laturi a echerului de-a lungul
tevii, astfel ca si rezeme pe teavd pe toatd lungimea, cealaltd
laturd a echerului trebuie sd rezeme pe tiietura tevii. Daci aceastd
din urm3 laturd a echerului reazemd numai intr-un singur punct
pe tdietura tevii, tdietura nu este dreaptd; incercarea se face
mutind echerul la capitul tevii in mai multe pozitii(fig. 74, ¢).

Dacd nu este perpendicularé pe axa tevii, tdietura trebuie
indreptatd cu pila, cdci altfel filetul se poate incdleca si rupe.
Intr-adevir, daci tdietura tevii este inclinatd, bacurile clupei,
care se 1nf1g in marginea tev11 nu vor pufea malnta in aceastd
pozitie inclinata fata de axa tevn decit 1—2 pasi, dupd care
clupa le va 1'eaduce in pozitie normald; filetul executat dupa
aceea se incalecd peste cel anterior, rupmdu 1.

Pentru tiierea filetului teava se stringe in menghina pentru
tevi, avind in afard capétul ce trebuie filetat. Acest capit trebuie
sd fie c¢it mai aproape de menghini, fiind scos in afari numai
atit cit este necesar pentru a se putea introduce si manevra clupa:
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Dacd capitul fevii se scoate prea mult in afara menghinei, mai
ales in cazul tevilor de diametru mic, teava se poate indoi sau
risuci in timpul filetdrii.

Se verificd apoi ca bacurile clupei s3 fie curate, fird corpuri
striine sau resturi de gpan ramase de la tidierea altor filete; este
de mentionat ca filetele tdiate cu bacuri necuratate sint de cali-
tate mai proastd chiar decit filetele
tdiate cu bacuri tocite.

Dupi aceastd verificare capitul
tevii se unge cu ulei sise introduce
pe el clupa, care se asazd astfel {n-
cit sd cuprinddcapétul tevii numai
cu primele 2—3 spire ale filetului
bacurilor; aceste spire sint mai
putin pronuntate, ceea ce explicd
si faptul cd ultimele spire ale fi-
letului tdiat sint mai putin adinci.
Urmeazd invirtirea clupei in jurul
tevii, in care scop clupele fird cli-
chet se apucd de instalator cu am-
bele miini (fig. 75).

In cazul tevilor de diametru
mic, la care efortul cerut din par-
tea muncitorului este mic, clupa
Fig. 75. Taierea filetului cu S€ invirteste continuu, cu vitezd

clupa. uniformi. La tevile de diametru

mare invirtirea clupeise poate face

si cu intreruperi, efectuindu-se la fiecare migscare numai

cite 1/4 invirtiturd, insd fdard smucituri, adicd cu vitezd

crescindd la inceput §i descrescinda la sfirsit. Dacd miscirile se

executd brusc, cu smucituri, filetul se poate incédleca si strica.

Pentru tdierea filetelor la tevi cu diametrul peste 114", clupele

fara clichet se invirtesc de obicei de citre doi instalatori, chiar

dacd au numai doud minere. Clupele cu clichet se invirtesc in
jurul tevii miscindu-se minerul lor in sus si in jos.

[nvirtirea clupei in jurul tevii se continui pini la tiierea file-
tului pe lungimea necesard. In mod curent lungimea filetului este
egald cu latimea bacurilor, astfel cd atunci cind, rotind clupa,
apare capdtul {evil in partea cealaltd a clupei, la nivelul bacuri-
lor, filetul a cdpatat lungimea necesard. Totusi se mai taie dupd
aceea ined 1—2 spire de filet.

In timpul tiierii filetului cilindric bacurile nu trebuie si fie
prea strinse pe teavi. Daci se string prea mult, bacurile se incil-
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zesc prea tare, chiar daci se ung bine cu ulei, §i se tocesc repede.
Ca urmare filetul nu va fi curat, iar efortul depus de instalator
pentru obtinerea lui va fi foarte mare. De aceea pentru tiierea
unui filet bun nu este suficientd o singurd trecere a clupei pe
teavd, ci doud sau mai multe treceri, dupd diametrul tevii gi
dupd starea bacurilor. Astfel, la tevile cu diametrul pini la 1”
sint necesare de obicei dou# treceri, iar la tevile cu diametrul
peste 1” sint necesare trei treceri. Cind bacurile nu sint bine
ascutite (tocite) sint necesare chiar 4—b5 treceri.

La tiierea filetului cu clupa cu bacuri fixe, dupd ce clupa a
fost asezatd pe capdtul uns al tevii, bacurile se string cu surubul
de presiune astfel incit clupa si nu se invirteascd in jurul tevii
prea greu si se executd prima trecere, in modul aritat (cu ambele
miini si eventual cite 1/4 fnvirtiturd), pind ce filetul se taie la
lungimea necesard. Apoi se slibesc putin bacurile si se mai face
1/2 invirtiturd in acelasi sens, dupid care clupa se invirteste in
sens invers, desurubindu-se de pe teavi.

Este foarte important ca acest lucru s fie retinut, cdci daca
desurubarea clupei s-ar face cu bacurile strinse, filetul tdiat s-ar
deteriora.

Celelalte treceri se executd in acelagi mod §i cu respectarea
acelorasi reguli ca si prima trecere. Dupi fiecare trecere bacurile
clupei si filetul tevii se curdtd de span cu o cirpi sau cu bumbac
de sters si apoi, inainte de trecerea urmaitoare, capitul tevii se
unge cu ulei. Fard aceste misuri, la trecerile care urmeazi se va
obtine un filet de proasti calitate.

La taierea filetului cu clupele reglabile, stringerea potrivitd
a bacurilor la fiecare trecere se obtine cu ajutorul inelului cu
urechi de pe corpul clupei, ale cdrui diviziuni se fixeazd in drep-
tul, sau cu 2, 4, 6... gradatii inaintea acelorasi diviziuni de pe
corpul clupei. Acest lucru se efectueazi inainte de a se introduce
clupe pe capitul tevii.

De exemplu in cazul unei t{evi cu diametrul nominal de 3/4"
se procedeazd dupd cum urmeazi:

— daca filetul se executd in doud treceri, la prima trecere
diviziunea de 3/4” de pe inelul cu urechi se fixeazd cu doua gra-
datii inaintea diviziunii 3/4” de pe corpul clupei, iar la a doud
trecere, diviziunea 3/4” de pe inelul cu urechi se fixeazi in drep-
tul diviziunii 3/4” de pe corpul clupei;

— dacd filetul se executd in trei treceri, la prima trecere
diviziunea 3/4” de pe inelul cu urechi se fixeazd cu 4 gradatii
inaintea diviziunii 3/4” de pe corpul clupei, la a doua trecere se
fixeazi cu doud gradatii inainte de aceastd diviziune, iar la a treia
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trecere .se fixeazd in dreptul diviziunii 3/4” de - pe corpul
clupei.

Filetul conic se taie cu bacuri spemal construite pentru acest
filet si numai printr-o singurd trecere cu clupa. Daci tdierea file-
tului conic s-ar efectua in doud treceri, la a doua trecere s-ar
putea denatura profilul incomplet al filetului obtinut la prima
trecere. Deoarece tdierca printr-o singurd trecere a filetului nece-
sitd eforturi fizice mult mai mari din partea instalatorului, pen-
tru filete conice se folosese de obicel clupe speciale cu cllchet si
bacuri (ixe.

Calitatea filetulnt. Filetul tevilor nu trebuie {aiat nici prea
adine darnu]prea la %uprafatatevu Daca filetul este prea adinc,
fmngurlle si armdturile cu care se imbind teava vor juca pe
filet, oricit de mult material de etansare (cinepd, miniu. de
plumb) s-ar folosi §i imbinarea nu va avea etanseitalea necesari.
Daca filetul este prea putin adinc, insurubarea acestora nu se
va putea realiza. De aceea este recomandabil ca dupd fiecare tre-
cere a clupei si se probeze filetul cu o mufa. Filetul este bun atunci
cind mufa se irsurubeazdi greu cu mina.

Filetul tiiat trebuie sa {ie curat, sd aibd luciu metalic; mus-.
tdtile care eventual s-ar forma pe spirele filetului sint dduni-
toare cdci la exceularea 1m1)1na1'1lor pol pl‘lnde 1 scoate cinepa.
de pe Tilet.

La terminarea operaliei de filetare, filetul trebuie curitat
bine de spail, cdci acesta nu permite agsezarea materialului de
etansare pe toatd adincimea profilului filetului, slibind etau-
sarea. O curdtirc asemindtoare trebuie executati s1 asupra file-
telor interioare ale [itingurilor si armaturilor, inainte de eéxecu-
tarea imbinarii. _

e. Filetarea mecanic¢i a fevilor. In atelierele de prefabricate
si in general atunci cind trebuie executat un numir mare de
filete, se lolosesc magini speciale de filetat {evi, actionate de mo-
toare electrice, sau de transmisia din atelier.

Tevile cu diametrul peste 4" se pot fileta numai cu astfel
de masini.

4. Imhinarea cu filet a tevilor de otel

Pentru imbinare se foloseste ca material fuior de cinepd, ulet
de in fiert si miniu de plumb, iar ca scule se folosesc clesti
diversi.

a. Clesti pentru tevi. Constructia acestor clesti trebuie si fie
astfel incit sd nu turteascd teava cind este strinsd cu putere.
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-Clestele universal (fig. 76, a) are una din falci fix& si in formi
de ghear, terminat4 in cealalta parte cu o furcd, care se poate
roti in ]urul unui ax. In acest ax este [ixatd o piulitd; in care se

Fig. 76. Clesti pentru tevi:

a — universal; b— cu lant; ¢ — mnx; d —de becuri; »-- suedez.

insurubeazd un miner flletat al carui capat ingrosat formeaza
a doua falcd a clestelui, mobila.

Cele doud filci nu sint paralele, astfel cii {eava nu se tur-
teste cind este strinsd intre ele. Partea interioard a filcii fixe si
falca mobild sint dintate. Prin insurubarea minerului clestele se
potriveste pentru diverse diametre de tevi. Pentru stringerea
tevii clestele se asazd astfel ca sd cuprinda teava cu falca fixd
$i apoi se mised minerul in sensul in care capitul cu din{i al
acestuia se deplaseazd inspre falca fixd. Miscind minerul in sens
invers clestele se slibeste pe teavd. La insurubarea tevii, clestele
odatd asezat pe teavd nu se mai scoate la fiecare invirtitura, ci
doar se slibeste putin pe teavd pentru a se apuca teava din alt
pozitie si se stringe din nou. Acest cleste se fabricd in mai multe
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dimensiuni, pentru diverse diametre de tevi. Prezinta dezavan-
tajul cd are dimensiuni mari, necesitind un spatiu liber corespun-
ziator in jurul fevii.

Clestele cu lant (fig. 76, b) este asemdnitor cu precedentul;
falca fixa este inlocuitd aici de un lant, al cdrui capit liber poate
fi prins in capdtul minerului, dupé ce lantul a fost trecut in jurul
tevii. Capdtul minerului este dintat, astfel cd nu poate aluneca
pe teavd cind se executd stringerea si rotirea tevii. Fatd de cle-
gtele precedent prezintid avantajul ¢ poate f1 folosit si atunci
cind {eava se monteazd aproape de perete sau de alta teavi, deoa-
rece lantul se introduce usor prin locuri inguste. Neajunsul ace-
stui cleste este cd lantul nu este destul de solid, rupindu-se destul
de des. Se fabricd in doud mérimi, pentru diametre mici §i pentru
diametre mari de tevi.

Clestele mox (fig. 76, ¢) este folosit pentru ingurubarea tevilor
de diametru mic. La acest cleste distanta dintre fdlci poate fi
modificatd §1 prin mutarea surubului care le articuleazi, in diver-
sele gduri practicate pe bratul falcii fixe.

Clestele de becuri (fig. 76, d) se foloseste pentru fixarea provi-
zorie a tevilor de diametru mic.

Clestele suedez (fig. 76, e) are filcile paralele si dintate la in-
terior. Una din filci poate fi apropiatd sau indepirtatd prin
rotirea minerului respectiv, astfel incit clestele poate fi aranjat
pentru mai multe diametre de tevi.

Clestii pentru tevi se folosesc de obicei numai la rotirea pie-
selor rotunde, in special a tevilor. Ingurubarea armiturilor
sau a oricdrei alte piese cu fetele prelucrate se va face numai cu
ajutorul cheilor mecanice, care doar prind piesa, fird a o stringe.
Folosirea clegtilor pentru tevi la ingurubarea acestora poate duce
la turtirea lor, deoarece clestii pentru tevi nu numai c¢i prind piesa
dar o si string.
~ b. Imbinarea tevilor. Pentru imbinare se pileste mai intii
prima spird a filetului mufei sau fitingului folosit. Se iau apoi
citeva suvite de cinepd fuior, cdrora li se resfird firele, pentru
ca acestea si fie bine desficute din suvite; cinepa desfiacuta in
acest mod se infigoarid pe doud degete ale miinii stingi. Apoi
capatul filetat al tevii se unge bine cu ulei de in fiert §i pe el se
infisoarad firele de cinepd, astfel ca acestea sd umple toate san-
turile filetului.

Infisurarea cinepei pe capitul filetat al tevii se incepe de la
capitul tevii si se face in sensul in care se va inguruba mufa sau
fitingul respectiv si in asa fel ca primul sant al filetului sd rdmina
neacoperit de cinepd, pentru ca la ingurubarea mufei si nu se
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formeze in interiorul conductei smocuri de cinepd. Stratul de
cinepd infdguratd trebuie si fie subtire gi continuu, infigurarea
cinepei terminindu-se dincolo de portiunea filetatd in care se
va insuruba fitingul. Pentru aceasta trebuie ca fuiorul de cinepi
si aiba firele lungi.

Dacd pe filetul tevii se pune un strat prea gros de cinep4,
acesta impiedicd stringerea mufei.

Ingurubarea mufei pe capitul tevii astfel pregitit se executd
mai intii cu mina §i apoi cu un cleste pentru tevi, teava fiind
tinuti in pozitie fixd cu un al doilea cleste. Insurubarea se
continud pind la refuz. Daca filetul tevii a fost tadiat pe lungi-
mea corespunzitoare diametrului tevii, dupd insurubarea mu-
fei pe teavd nu trebuie si rdmind in afara mufei mai mult
de 1/2 spird de filet conic din partea de fugd a filetului. In acest
mod imbinarea este perfect etansi.

O datd ce stringerea s-a efectuat pind la refuz, nu mai este
permisd degyurubarea fitingului, nici chiar partial, cdci se poate
compromite etangeitatea imbindrii.

Dupd ingurubarea mufei in capétul uneia din tevi, cea de-a
doua teavi se pregiteste in acelasi mod ca prima si apoi se in-
surubeazd la celdlalt capdt al mufei.

In timpul insurubdrii, clegtii trebuie {inuti cit mai aproape
de capetele care se ingurubeazi. Dacd o teavd de diametrumic
este tinutd cu clegtele in timpul ingurubéirii la o distantd mare
de la mufa ce se insurubeazd, teava se

poate deforma. ST e I
Trebuie observat la insurubare ca e

filetele ce se imbind sdnu se incalece, .

cdci prin aceasta se deterioreaza.
Capetele celor doud tevi nu tre- Loz

buie si se atingd in mufi la termi-

narea insurubirii, ci intre ele trebuie Fig. 77. Imbinare obisnuitd

sd rdmind un spatiu de 2 —3 mm cu filet scurt.

(fig. 77); pentru aceasta lungimea

filetelor celor doud tevi nu trebuie si fie mai mare decit ju-

méitate din lungimea mufei.

Pentru asigurarea unei etanseitdti mai bune, de obicei in loc
de ulei de in fiert se foloseste la imbinare miniu de plumb pre-
parat cu ulei de in fiert; {evile imbinate astfel se desurubeazi
insd, in caz de nevoie, cu mai multi greutate. In orice caz trebuie
precizat cd o conductd montatd nu mai poate fi desficutd decit
acolo unde sint previdzute racorduri olandeze, filete lungi sau
mufe stinga-dreapta.
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Reguld importanti. Inainte de imbinare, tevile, in special
cele la care s-a tdiat filet la bancul de lucru, trebuie curitate de
spanul rezultat de la filetare, precum §i de corpurile striine care
eventual au pdtruns in interiorul lor. In acest scop, fiecare teavi,
tinutd in pozitie verticald, se loveste de citeva ori cu o bucati
scurtd de teavd. Se mentioneazd cd dacd spanul si corpurile
straine din tevisint aduse de api la ventilele sau sertarele robine-
telor, sau la pompe, le poate deteriora, scotindu-le din uz.

¢. Imbiniri e¢u filet demontabile. Pentru desfacerea imbi-
ndrilor cu filet descrise pind acum trebuie ca una din cele doua
tevi sd fie desurubatd din mufd, ceea ce in marea majoritate a
cazurilor nu mai este posibil. De aceea imbinirile cufiletexecu-
tate cu mufd obisnuitd sint imbindri fize.

Uneori este necesar ca anumite portiuni de conducte si fie
prevazute cu posibilitd{i de demontare, in vederea revizuirii sau
inlocuirii lor in caz de defectare, de exemplu robinetele. Aceste
posibilitéli se asigurd prin imbindri care pot fi desficute la nevoie,
numite imbindri demontabile.

Imbinérile demontabile permit de asemenea inlocuirea de
portiuni de conducte defecte, intercaldri de ramificatii pe conducte
existente, precum si racordarea intre ele la locul de montaj a
elementelor de instalatii prefabricate.

Se folosesc trei feluri de imbinéri cu filet demontabile: imbi-
niri cu mufi stinga-dreapta, imbindri cu filet lung si imbindri
cu racord olandez. '

Imbindri cu mufid stinga-dreapta. In cazul cind se foloseste
mufa stinga-dreapta, imbinarea se obtine insurubind numai mufa,
in timp ce tevile sint t{inute pe loc, In timpul insurubérii mufei
capetele celor doud tevi se apropie intre ele. Prin invirtirea mufei
stinga-dreapta in sens invers, capetele celor doud tevi se indepar-
teazd si imbinarea se desface.

Pentru a se obtine o bund etansare trebuie ca mufa stinga-
dreapta sd ajungd la sfirsitul filetului deodatd la ambele {evi. La
aceste mufe nefiind posibild insurubarea mufei numai pe o teavid
sau numai pe cealaltd, inainte de imbinare se face o ugoard prin-
dere a mufei de capetele ambelor tevi de imbinat §i se observa
dacd lungimea filetelor rimase este egald. In caz contrar mufa
stinga-dreapta se va desface §i se va prinde intii de capitul tevii
cu filetul mai lung insurubindu-se atit cit este necesar pentrn
ca dupd prinderea si a celei de a doua tevi in mufi, stringerea s
aibd loc déodatd in ambele tevi. In orice caz diferenta dintre
lungimile celor doui filete nu trebuie si fie mare, ci de cel mult
1 —2 spire. La imbindrile cu mufi stinga-dreapta, capdtul uneia
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din tevile ce se imbind trebuie si aiba filet dreapta, iar capatul
celeilalte tevitrebuie sa aibd filet stinga. _

Imbindri cu filet lung. Lungimile filetelor despre care s-a
vorbit pind acum trebuie sd fie astfel incit la imbinarea a douid
tevi, intre capetele acestora sd rdmind in mufd un spatiu de 2 —3
mm. Aceste filete se numesc scurte.

Fig. 78. Imbinarea cu filet lung:

I— {eavd cu lilet scurt; 2— teavi cu filet lung: 3— mufd: 4 — piulild; § — spire
de rezervd; 6 — spafiu pentru garnitura de etansare. |

In cazul imbin&rilor cu filet cilindru pe cilindru se pot realiza
imbindéiri demontabile prin folosirea filetilui lung. Pentru aceasta
la capétul uneia din tevi se taie filet scurt, iar la capatul celei-
lalte — un filet de lungime mai mare, astfel ca pe el si poati fi
ingurubatd complet o mufé §i o piuli{d §i sd mat rdmind incad 2 —3
spire de rezervd (fig. 78). Acesta este numit filet lung. Pentru
imbinare, capédtul tevii pe care s-a taiat filet scurt se pregitegte
in mod obisnuit, ungindu-se filetul cu ulei de in fiert si miniu de
plumb si infisurindu-se pe el fire de cinepd fuior. Pe capitul celei-
lalte tevi, pe care s-a tdiat filet lung, se introduc in ordine o piu-
litd st o mufi. Apoi capetele celor doud tevi se apropie, tevile
fiind agezate in prelungire, dupé care mufa de pe capitul cu filet
lung se rotegte astfel ca si se desurubeze de pe capitul cu filet
lung §i s& se ingurubeze pe capétul cu filet scurt. Cind inguruba-
rea pe capdtul cu filet scurt s-a terminat, jum&tate din mufa
ramine incd insurubatd pe capatul cu filet lung, imbinind astfel
cele doud tevi. Dupd cum se observd, etansarea imbindrii s-a
ficut insd numai la capdtul cu filet scurt. Pentru etansarea mufei
si la celdlalt capdt se foloseste piulita introdusd pe acest capit
inaintea mufei. In acest scop, intre piulitd §i marginea mufei se
infisoard pe teavd o sfoard de cinepd, bine rdsucitd si imbibatd
in ulei de in fiert §i miniu de plumb, dupé care piulita se stringe
cdtre mufi.

Fetele piulitel si mufei care vin in contact trebuie si fie strun-
jite gi prelucrate, astfel ca si fie perfect plane, pentru ca garni-
tura de cinepd sd fie egal presatd pe acestea. Piulita va avea in
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partea interioard o ugoard zencuire, pentru a prinde si fixa mai
bine garnitura de cinepa.

Cind este nevoie sd se desfacd imbinarea, se procedeazd invers,
adicd se desface intii piulita si apoi mufa se trece cu totul pe
capdtul tevii cu filet lung.

In tabela 1 se dau lungimile filetelor scurte si lungi ale tevilor.

Imbindry curacord olandez.

Tabela 1  Dacd se folosesc racorduri o-

Caracteristicile filetului in foll pentru fevi landeze care au intr-o parte
filet interior iar in cealaltd

N Lungimea util p'arte filet _exterior, partea cu
Denumirea | N yni-| @ filetutul filet exterior se imbind cu
fitetulul | pasi una din tevi cu ajutorul unei
ve fol | normal | Lunx mufe obisnuite, iar partea cu
filet interior se imbind direct
G 19 13 _ cu capétyl gelejalte tevi. Apoi
G 1 14 16 45 cele doud parti ale racordului
G ¥, 14 19 50 olandez se string cu piulita
G1 11 22 55 olandezd, dups ce s-a pus o
g %;;4 ﬂ fg gg garniturd de cinepi fuior, bine
G2 11 58 5 rasucitd gi agezatd in formi
G 21, 11 32 85 de colac. Pentru desfacerea
G3 11 35 95 imbindrii se degurubeazd piu-
g 2 2 ]11 2? - lita olandez3.
G5 1 4 _ In cazul racordurilor olan-
G 6 11 51 — deze cu filet interior la ambele
I capete, acestea se imbini di-

rect cu capetele tevilor, iar
cu armaturile, prin intermediul niplului dublu.

Dintre toate imbindrile cu filet demontabile descrise, imbi-
narea cu mufi stinga-dreapta este cea mai buni, etanseitatea
imbindrii fiind aproape la fel de durabild si de sigura ca i a imbi-
nirii cu mufa obisnuitd. De aceea se recomandi folosirea acestei
imbinérii ori de cite ori este posibil, atit la conducte aparente,
cit §i la conducte ingropate sub tencuiald sau in pimint. Imbi-
narea cu mufi stinga-dreapta nu poate fi insi folositd decit numai
dacé cel putin una din tevile ce se imbind permite o deplasare
axiald, necesard la desfacerea si stringerea mufei.

Imbinirile cu filet lung au o etanseitate mai putin sigurd
decit cele cu mufe obisnuite si cu mufe stinga-dreapta, dar mai
sigurd decit cele cu racord olandez. Se folosesc la conducte ingro-
pate sub tencuiald si la conducte montate in nise mascate cu rabit.
Se folosesc de asemenea la montarea prefabricatelor, intrucit
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filetul lung permite compensarea tolerantelor de fabricare ale
acestora.

Imbingrile cu racord olandez se folosesc numai la conducte
aparente, deoarece etangietatea lor poate fi oricind deranjatd
de dilatarea si contractarea conductelor. Astfel scurgerile ce even-
tual se produc pot fi observate gi remediate ugor prin stringerea
piulitei olandeze sau prin schimbarea garniturii. Se folosesc in
special lingd robinete, pentru a permite inlocuirea acestora la
nevoie.

5. Imbinarea cu flanse a {evilor de otel

Imbinsrile cu flanse sint imbindri demontabile.

Flansele sint piese de legdturd, folosite de obicei in perechi
pentru imbinarea a doud conducte intre ele sau pentru imbinarea
conductelor cu armaturile, pompele etc.

Flangele pot fi piese separate sau sint turnate odata cu elemen-
tele de conductd ce se imbind cu flanse, de exemplu odati cu tubul
sau piesa de legdturd de fontd de presiune cu vana, cu sorbul,
cu pompa etc.

La imbinarea fevilor de otel se folosesc flan§ele executate ca
piese separate. Acestea se pot fixa la capitul tevilor in mai multe
moduri: prin filet, prin mandrinare, prin risfringerea capitului
tevii sau prin sudura.

Deoarece la instalatiile sanitare se folosesc tevi de otel zincate,
fixarea flanselor la aceste tevi se realizeazd numai prin filet, orice
alt sistem de fixare necesitind supunerea capetelor fevilor la
deformiri sau la temperaturi ridicate, care distrug stratul de zinc
de pe teavd. In acest scop se folosesc flange de otel, rotunde, plate
(fig. 79, a), flanse de otel forjat, rotunde, cu guler (fig. 79, b), sau
flange de otel forjat, ovale, cu guler (fig. 79, ¢), toate fiind filetate
in interior. In vederea fixdrii flansei, capitul tevii se fileteaza
la exterior; flanga se ingurubeazi pe teavd, etansarea realizindu-se
cu cinepd, ulei de in fiert si miniu de plumb, la fel ca la imbinarea
tevilor de otel cu fitingurile.

O conditie esentiald la montarea acestor flanse este ca filetul
de la capatul tevii s nu fie mai lung decit grosimea flansei, cici
altfel capédtul tevii iese in fata flangei, impiedicind etansarea
fmbindrii.

Tevile, avind flangele montate la capetele lor, se imbini intre
ele in acelasi mod ca gi tuburile de fontd de presiune cu flange,
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adici stringind cu piulite suruburile flangelor, dupd ce intre flange
s-au agezat garniturile respective. :

Garniturile folosite sint aceleasi ca la tuburile de fontd de
scurgere, iar ordinea de stringere a piulitelor suruburilor este tot
cea ardtatd la acele tuburi.
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Fig. 79. Flange.

6. Montarea armiturilor pe conductele executate din tevi de otel

In instalatiile sanitare armaturile se imbind cu tevile de otel
de obicei prin filet §i mai rar prin flanse. In acest scop armiturile
pentru teavi de otel sint previzute fie cu filet exterior (robinetele
de servici, robinetele pentru descdrcare; hidrantii de incendiu
interiori, hidrantii de gridind etc.), fie cu mufe cu filet interior
(robinete de trecere, armdituri -de retinere, sorburi etc.), fie cu
flanse (robinete-vand, clapete de retinere, sorburi etc.).

-Armaturile fiind piese mai delicate, care in timpul exploatérii
instalatiilor se pot defecta relativ usor, este necesar ca imbinarea
acestora cu conductele sd fie astfel realizatd incit sa se asigure
posibilitatea demontdrii si inlocuirii usoare a lor. in cazul armi-
turilor cu flange aceastd cerintd este indeplinitd, intrucit imbi-
narea cu flanse este o imbinare demontabild. L.a imbinarea prin
filet a armdaturilor, trebuie insd ca intr-o parte a arméturilor sau
in. ambele parti (dupd caz) sd se execute imbindri demontabile
(cu racord olandez sau cu filet lung).
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a. Montarea armiturilor care se imbini cu filet. Robinetele de
serviciu, care sint previzute cu filet exterior, se mon}eazd pe tevile-
de otel prin intermediul unei mufe, al unui cot sau al unui teu
(fig. 80). Daca diametrul robinetului este mai mic decit al tevii
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Fig. 80. Montarea robinetului de serviciu:
a —1in cot; b — in teu; ¢ — in mufd.

sau fitingulul in care se ingurubeazd, se intercaleazi o reductie
corespunzatoare.

In acelasi mod se monteazi si celelalte armituri cu filet exte-
rior, ca: bateriile de baie, hidrantii interiori de incendiu, robi-
netele de colt etc.

Demontarea §i inlocuirea acestor arméturi se poate face ugor,
intrucit ele se imbind cu conductele numai la un capit.

La fel de usoard este montarea si demontarea armiturilor
previzute cu o singurd mufi cu filet interior (de exemplu unele
sorburi), care se imbind direct pe capitul filetat al tevii de.otel.

Problema este mai deosebitd la montarea armiturilor, in spe-
cial a robinetelor de oprire (de trecere), previzute la ambele capete
¢u mufe cu filet interior pentru imbinare. La montarea acestor
robinete se pot ivi urmdtoarele trei situatii.

Montarea robinetelor de oprire pe conducte de ofel aparente. in
aceastd sitnatie, intr-o parte a robinetului, §i anume in partea
prin care apa iese din robinet, se monteazi dupi robinet un racord
cu piulitd olandezi. Cind robinetul trebuie schimbat, se desface
piulita olandezd, apoi cele doud capete desprinse ale conductei
se deplaseazi unul fati de celilalt, dupi care se degurubeaza
robinetul vechi si se 1nsurubeaza cel nou.
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Racordul olandez se monteazi dupd robinet (in sensul de
circulatie a apei) §i nu inaintea acestuia, pentru ca atunci cind
se iveste un defect la racordul olandez, pentru remedierea lui sa
nu fie necesard oprirea apei intr-o portiune mai mare a instalatiei,
ci apa si fie opritd chiar de la robinetul in cauza.

Racordul olandez se imbini cu robinetul de
oprire prin intermediul unui niplu dublu in
cazul ardtat la pag. 90.

Montarea robinetelor de oprire in nige, pe
conducte ingropate in zid. Aceastd situatie se
iveste de obicei la conductele de legitura din-
tre coloana de alimentare cu apd siun grup de
Fig. 81. Sectiune obiecte sanitare, de exemplu obiectele sanitare
prinracordolandez. din camera de baie. Cind aceste conducte sint

ingropate, robinetele de pe ele se monteazi
intr-o nigd amenajati special. In acest caz se monteazi in ambele
pérti ale fiecdrui robinet cite un racord cu piulitd olandezi. La toate
racordurile cu piuli{3 olandezi se inldturd ins3 cu pila pragul inte-
rior (fig. 81), pentru ca la desfacerea piulitelor olandeze robinetele
sd poata fi trase afari din nigd §i apoi reintroduse, precum si pen-
tru ca sd se poatd scoate si introduce garniturile respective.

Racordurile olandeze trebuie si fie de tipul cu filet interior
§i exterior, partea cy filet exterior ingurubindu-se la robinet.

Prin folosirea racordurilor olandeza cu filet interior si exterior
se evitd montarea a cite unui niplu dublu in fiecare parte a fie-
cdrui robinet, care ar fi necesare in cazul racordurilor olandeze cu
filet interior la ambele capete, ceea ce pe lingd cd ar lungi
legiturile, ar conduce la folosirea de piese in plus.

Montarea ingropatd a robinetelor de oprire pe conducte ingro-
pate. In aceastd situatie robinetele de oprire se imbind direct cu
teava la ambele capete, adicid prin imbiniri fixe. Cind se ivegte
necesitatea inlocuirii robinetului, se taie {eava in partea de iegire
a apei din robinet, iar noul robinet se va imbina in aceastd parte
prin filet lung. Filetul lung se va tdia la pozitie cu ajutorul clupei
reglabile cu un miner gi clichet.

Reguli ce trebuie respectate la monta-
rea armiturilor cu filet. FEtansarea imbinirilor
prin filet dintre armaturi si tevile de otel se realizeaza cu fire de
cinepd fuior, ulei de in fiert si miniu de plumb, la fel ca la imbi-
narea intre ele a tevilor de otel.

Armiturile previdzute cu mufe cu filet interior la ambele capete
se ingurubeazd in teava de otel tinind teava cu un clegte pentru
tevi si rotind armétura, la inceput cu mina, apoi cu o cheie, exte-
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riorul mufelor armiturii avind in acest scop o formd exagonali,
la fel ca piulitele. Teava se prinde cu clestele cit mai aproape de
capitul filetat, iar arm&tura se roteste apucindu-se cu cheia de
mufa care se insurubeazd pe teava (fig. 82). Dacid arméitura se
prinde cu cheia de mufa de la celdlalt capét al ei, corpul armiturii
se poate deforma. Pentru imbinarea armiturii la celidlalt capit,
aceasta se prinde cu cheia de mufa de la acel
capdt §i apoi teava urmitoare, dupi ce a
fost pregatitd in modul ardtat anterior, se
rotegte in mufa armiturii cu ajutorul unui
cleste pentru tevi, cu care se apuci de ase-
menea cit mai aproape de capéatul filetat.

Dacd dupd armaturi se monteazd un
racord olandez, acesta se roteste tot cu o
cheie, in timp ce armétura este tinuti pe
loc cu altd cheie.

Armiturile trebuie astfel montate incit
sd existe loc de stringere cu cheia sau cles-
tele cel putin intr-un unghi de 30 —40°.

Distanta dintre tevi trebuie si fie cel
putin de 5 cm (intre suprafetele lor), pen-
tru a putea intra intre ele ciocul clegtelui
mox.

_ Tevile care se monteazi ingroapte in piy 83. Montarea ar-
zid trebuie ingropate circa 3/4 din diame-  miturilor pe teavi.
trul exterior al lor in zidul de rosu, astfel ca
teurile sau coturile in care se monteazd robinetele de serviciu si
rdmind cu orificiul la fata tencuielii. La ingroparea tevilor in zid
in. acest mod, robinetele de trecere montate ingropat rimin cu
partea superioard (obertailul) deasupra tencuielii, astfel cd demon-
tarea acestei parti pentru inlocuirea garniturii sau glefuirea scau-
nului ventilului se poate face fird stricarea tencuielii.

La montarea robinetelor de trecere cu ventil sau a armiturilor
de retinere trebuie ca acestea si se aseze astfel ca apa si treacd
prin ele in sensul indicat de sdgeatd pe corpul lor. Dacd nu se
respectd acest sens, la robinetele de trecere ventilul va fi presat
de curentul de api pe scaunul lui, impiedicind trecerea apei, iar
in armaturile de retinere apa nu va putea circula, acestea neper-
mitind circulatia apei decit in sensul indicat de sigeatd pe corpul
lor. In plus armiturile de refinere cu venitul se monteazd numai
pe portiunile orizontale ale conductelor §i aceste portiuni trebuie
si fie perfect orizontale, c#ci altfel ventilul nu functioneazi nor
mal, putindu-se chiar intepeni.
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b. Montarea armiturilor care se inbini cu flanyd. Aceste
armituri se imbind cu tevile de otel in modul ardtat la imbinarea
prin flanse a tevilor intre ele.

7. Montarea aparenti si ingropati a conductelor executate
din tevi de otel.

In interiorul clidirilor conductele aparente executate din tevi
de otel se amplaseazi de-a lungul peretilor. Cele verticale se fixeazd
de perete cu britiri speciale (fig. 83, a), cele orizontale se suspenda

a)
.

» iy

Fig. 83. Prinderea conductelor de pereti:
a — cu bratiri; b — cu console,

pe console (cirlige) (fig. 83, b) fixate in zid, iar cind se monteazi
sub plafonul incdperilor (subsolului sau ultimul etaj) se prind cu
ancore sau sustindtoare speciale (fig. 84).

Conductele verticale se prind cu cite o bratara la fiecare etaj,
dacd indltimea etajelor este pind la 3,5 m si cu cite doud bratari
cind indltimea etajelor este mai mare.

Consolele pe care se suspendd conductele orizontale aparente
se agazd la distante de 2 m intre ele cind diametrul nominal al
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conductei este pind la 1 1/,” 8i de 3 m cind diametrul conductei
este mai mare. In fig. 85 este reprezentatd o consold pentru susti-
nerea conductelor orizontale cu diametrul de 2 !/, —4".

" Conductele verticale se prind la inceput provizoriu de pereti
cu sirmd gi cuie, dupd ce s-au agezat in pozitie perfect verticald
cu ajutorul nivelei cu buld
de aer.

Conductele orizontale se
monteazd la inceput tot pro-
vizoriu, suspendindu-se pe
spituri bitute in perete,
dupi ce s-a agezat tot tra- _®_
seul in pozitia definitiva, —
cu o usoard pantd descen-
dentd in directia din care
‘vine apa; apoi se dau giu-
rile in zid pentru fixarea
definitivd a conductelor.

Ggqule se exec}lt,a .cu dalt? Fig. 84. Prinderea conductelor de plafon.
gi ciocanul. Bratdrile, dupa

ce s-au prins in jurul con- 7
ductei verticale i consolele
dupd ce s-au asezat cu ] 6em grosimea

‘curbura sub conducta -ori- 1zalateer
zontala, se fixeazd in giu- «

rile respective cu mortar de
ciment.

Ancorele pentru prinde-
rea conductelor suspendate
de tavan se confectioneazi

din otel balot si se asam-
bleazd cu suruburi meca-
nice. Pentru fixarea acestor i
ancore se stripunge plan-
geul, ancora prinzindu-se
deasupra planseului in di-
ferite moduri (cu piulitd pe placi de ofel, cu otel beton intro-
dus in ochiul ancorei etc.). Ancora se fixeazi de planseu inainte
de a se turna pe acesta betonul de egalizare sau mozaicul.

Cind conductele orizontale executate din tevi de otel (conductele
de legiturd) se monteaza ingropate sub tencuiala clidirilor, acestea
8¢ agaza in ganturile executate special in zid in acest scop, unde

Il

v
Sudura

Otel lat
35=12mm

- Fig. 85. Consola pentru tevi cu diametrul
de 21/,—4".
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eventual se fixeazi in pozitia necesard cu copci de ipsos!) i cu
bratiri la capete, lingd pozitii. Fixarea definitivi a conductei
se realizeazd cu tencuiala care se executd apoi peste sant si con-
ducta.

Adincimea la care se monteazd aceste conducte sub tencuialad
trebuie sa fie astfel incit coturile sau teurile montate pe ele sa se
afle cu gura la suprafata tencuielii finite. De exemplu, pentru
aceasta tevile de otel de 1/2” s1 3/4", care fac legdtura la obiectele
sanitare, se ingroapd in zidul de rosu cam trei sferturi din diame-
trul lor exterior.

In sliturile verticale conductele se fixeazi la fel ca la montajul
aparent, iar astuparea sliturilor se realizeazi de obicei cu tencu-
iald pe plasi de rahit.

Modul cum se executd santurile in zid pentru ingroparea con-
ductelor este aritat la cap. III.

Conductele de otel montate sub tencuiald se 1zoleaza inainte
de a se astupa §autur11e respective, cu bete de postav sau eventual
cu hirtie. Aceastd izolare are scopul sd inldture condensérile
(transpiratiile) ce se pot produce pe suprafata conductei, precum
1 sd permitd conductei un oarecare joc in perete, atunci cind se
dilatd sau se contractd. Modul cum se executd izolarea in acest
caz este ardtat la cap. XIII.

Uneori conductele executate din tevi de otel zincate se mon-
teazd, pe unele portiuni, ingropate in pammt In aceste cazuri
conductele se izoleazi inainte de astuparea santului (dupa efec-
tuarea probelor de etanseitate) cu pinza de sac g1 bitum (v. capi-
tolul XIII); latimea santului trebuie si fie de circa 60 cm cind
conducta are diametrul nominal pind la 50 mm si de circa
70 cm cind conducta are diametrul nominal mai mare.

8. Intercaliri de teuri de ramificatie pe conducte existente

Cind este necesar si se monteze ulterior obiecte sanitare care
n-au fost prevdzute in proiectul initial, pentru legarea acestora
la reteaua de alimentare cu apa trebuie si se intercaleze teuri de
ramificafie pe conductele, in special pe coloanele cele mai apro-
piate.

In cazul cind conducta pe care se face intercalarea este apa-
rentd, teul se intercaleazd cu racord olandez cu filet interior §i

1) Prin copca de ipsos se intelege o mici cantitate de pastd de ipsos
agezatd peste conductd, astfel ca si acopere complet conducta si sanful
in zid in care este asezata pe o lungime de conducti de 6—10 cm; prin
fntarirea ipsosului feava va fi fixata rigid in sant.
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exterior sau cu niplu dublu §i racord olandez cu ambele filete
interioare.

Operatia de intercalare decurge dupi cum urmeazi. Se des-
face piulita olandeza a racordului olandez §i se elimini (se taie,
ge pileste) pragul interior (gulerul) al racordului. Apoi se asam-
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Fig. 86. Intercalarea teu- Fig. 87. Intercalarea teu-

lut de ramificatie pe o

luideramificatiepe o con-
conductd aparenta.

ductd ingropati in zid.

bleazi la banc, dupd caz, fie teul cu racordul olandez cu filet
interior si exterior (fig. 86, a), fie teul cu niplul dublu si racordul
olandez cu ambele filete interioare (fig. 86, b). Se misoard pe
conductd lungimea pe care o vor ocupa aceste piese asamblate,
Conducta se taie pe loc cu ajutorul ferdstrdului pentru metale,
iar in locuri greu accesibile, cu ajutorul tdietorului cu role. Cele
douid capete de conducte rimase dupd tdiere se fileteazd la pozitie
cu clupa cu clichet. Apoi se desface din nou piulita olandezi a
racordului de lipit si la unul din capetele de {eavd se ingurubeazi
teul cu partea cu filet interior a racordului olandez sau teul cu
niplul dublu si una din partile racordului olandez cu ambele filete
Interioare (dupd caz), iar la celdlalt capit de teavd se ingurubeazi
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cealalti parte a racordului olandez respectiv. In cele din urmi se
fmbina cu piulita olandezi cele doud péarti ale racordului olandez
gi imbinarea este astfel executati.

Imbinirile dintre piesele folosite se etanseazi in mod obisnuit,
cu cinepd fuior si ulei de in fiert. Daci cele doud tevi intre care
se executd intercalarea sint mai lungi decit 1 m, in timpul file-
tarii lor la pozitie se va tine contra cu un cleste de teava pentru ca
acestea sid nu se torsioneze (rdsuceasci).

Cind conducta este ingropati in zid, intercalarea teului se
realizeazd cu mufe stinga-dreapta, atunci cind conducta per-
mite o oarecare deplasare la stringerea mufelor (la conduclele
mascate in nige), sau cu filet lung (fig. 87), cind conducta nu
permite aceastd deplasare.

9. Probe

Probarea la presiune a conductelor interioare executate din
tevi de otel se executd cu pompa hidraulicd cu piston. Pompa se
racordeazd la punctul cel mai de jos al retelei de conducte ce se
incearcd, de obicei in subsol. Cind clddirea este alcdtuitd din
parter si 1 —2 etaje, proba se efectueazd deodats la toatd cladirea.
La blocuri cu mai multe etaje, pentru a nu se impiedica lucrarile
de constructii, proba se efectueazi pe coloane. in vederea probei
capetele conductelor se astupd cu dopuri de fontd maleabili,
punindu-se robinete de dezaerisire in punctele cele mai de sus.

Umplerea conductei cu api si crearea presiunii se realizeazd
la fel ca la conductele exterioare.

Presiunea de incercare este de 1,5 ori presiunea de serviciu,
dar cel putin 6 atmosfere. Durata incercérii este de 20 minute, in
care timp nu se admite nici o scddere a indicatiei manometrului.

Defectele constatate cu ocazia probei se remediazi imediat.
Nu este admisa gtemuirea tevilor de otel care au pori, nici lipirea
lor cu cositor. De asemenea nu se admite gstemuirea capitului
filetului intrat in fiting atunci cind imbinarea nu este destul de
etansi.

D. PRELUCRAREA §I MONTAREA TEVILOR DE PLUMB DE
PRESIUNE

1. Prelucrarea tevilor de plumb de presiune

a. Indreptarea. Tevile de plumb de presiune care se folosesc
in mod curent la instalatiile sanitare sint de diametru mic, sub
50 mm. Acestea se livreazi de fabrici infiasurate in colaci.
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{nainte de punerea lor in operi f{evile se desfac din colaci
i se indreaptd cu mina. Dacd existd portiuni de teavd care
g-au turtit in timpul transportului sau manipuldrii colacilor,

aceste portiuni trebuie tdiate §i eliminate, intrucit nu mai pot fi
recalibl‘ate.
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Fig. 88. Unelte pentru prelucrat tevile de plumb de presiune:

a — ferdstriu coadi de vulpe; b— raspel; ¢— con de lemnn pentru lirgit; d—cle ti
pentru liargit; e — sabare; f — burghiu.

b. Indoirea. Tevile de plumb de presiune se indoaie cu mina,
la rece, fard nici o altd pregitire prealabild. In vederea indoirii
se noteazd cu creta portiunea de feavi ce trebuie indoitd §i apoi
teava se asazd cu portiunea respectivd pe genunchi, apdsindu-se
cu miinile de o parte si de alta a acestei portiuni.
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c. Tiierea. Se executd foarte ugor folosind ferdstrdul coadd de
vulpe (fig. 88, a). Pentru aceasta teava se asazi pe banc, tintndu-se
cu mina. Este insd mai indicat sa se foloseascd pentru tdiere doui
capre mici de lemn, in forma de V. Acestea se asazid pe banc si
pe ele se pune teava de plumb, care in timpul tdierii se tine cu
mina.

2. Imbinarea tevilor de plumb de presiune

Tevile de plumb de presiune se imbiné intre ele prin lipire cu
aliaj de cositor. Pentru aceasta se taie putin din capetele tevilor
cu ajutorul ferdstraului coadd de vulpe s1 apoi capetele se indreapts
cu ragpelul, astfel ca tadietura si fie per-
pendiculard pe axa tevii (fig. 89). Ras-
pelul (fig. 88, b) este o pild semirotunda,
cu dinti mari. Unul din capetele de tevi
ce se imbind se liargeste dupd aceea cu
Fig. 89. Teavd de plumb  ajutorul unui con de lemn tare (fig. 88, )

tilata. care se bate cu ciocanul in capitul tevii,

sau cu ajutorl clesteluv pentru lirgit (auf-

treiber) (fig. 88, d). Capatul tevii astfel largit (fig. 90, a) se teseste cu
raspelul, capatind forma din fig. 90, . Capitul celeialte tevi se sub-
tiazd cu raspelul, cipéatind forma din fig. 90, c. Ambele capete se

Fig. 90. Prelucrarea capetelor tevii de plumb de presiune:

a — teavd de plumb cu capitul livgit; b — teavid de plumb cu capitul lirgit si
tesit; ¢ — teavidl de plumb cu capditul subtiat.

curdtd apoi bine cu briceagul sau cu gabdrul (fig. 88, e). Acesta

este un rdzuitor mic, de forméi speciald, executat din tabli de
otel, fixat intr-un miner de lemn. Apoi capitul lirgit al tevii se
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curdtd In interior cu briceagul sau cu gabirul, dupi care ambele
tevi se ung cu stearind sau colofoniu (saciz) pe portiunile curitate
cu gabdrul. Capédtul subtiat se introduce in capatul lirgit, ambele
tev1 fixindu-se in pozifia in care urmeazi a fi lipite.

Lipirea se realizeazd cu aliaj de lipit continind 679, cositor
gi 33% plumb. In mod obisnuit lipiturile se executd cu ajutorul
lampii de lipit (v. fig. 8 si 9).

La imbinarea tevilor cap la
cap lipitura se executd in formé
de pilnie (fig. 91).

Aliajul pentru lipit este fur-
nizat sub forma de vergele si to-
pirea lui se realizeazd incalzin-
du-1 cu flacdra lampii de lipit
timp de citeva secunde. Concomitent cu aliajul, care este tinut in
apropierea locului de lipit, se inc#lzegte si locul lipiturii, avind
tns# grija anu indrepta prea mult flacira lampii asupra lipiturii,
pentru a nu se topi capetele celor doud tevi. Cind aliajul incepe sa
se topeascd, se indepirteazi lampa si aliajul topit se introduce
in lipiturd cu vergeaua de aliaj. Din cind in cind se ating din nou
cu flacdra, atit lipitura cit si vergeaua de aliaj, depunindu-se
mereu aliaj topit pe lipiturd. Dupd ce s-a depus in acest mod
toatd cantitatea necesara de aliaj topit, vergeaua de aliaj se inde-
pérteazd si cu pinza de sters se di lipiturii forma definitiva. In
acest timp asupra lipiturii se indreaptd din cind in cind flacdra
limpii de lipit pentru ca aliajul si nu se riceasci.

Repartizarea uniforma a aliajului in jurul lipiturii si netezirea
lui se realizeazd cu ajutorul pinzei de sters, care totodatd apéri
mina de aliajul fierbinte cu care se lucreazi. O pinzi de sters buni
se poate obtine dintr-o bucatd de doc tivitd pe margini si impa-
turitd de citeva ori. Inainte de a fi folosits, pinza de sters noui
se freacd bine cu praf de cretd §i apoi cu seu, pentru a i se astupa
porii.
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Fig. 91. Lipiturd in formi de pilnie.

3. Executarea ramificatiilor

In cazul conductelor executate din tevi de plumb de presiune,
ramificatiile se pot executa in doud moduri:

— cu teuri speciale executate din alama (fig. 92);

— prin géaurirea conductei principale din care porneste rami-
ficatia gi lipirea conductei ramificate in orificiul respectiv.

In primul caz teurile se cositoresc, iar tevile de plumb, cu
capetele prelucrate in modul aritat anterior, se imbraci pe aceste
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piese, dupd care se executd lipitura cu aliaj de cositor la fel ca la
tmbinarea tevilor de plumb cap la cap.

In al doilea caz, pentru géurirea tevii se foloseste un burghiu
special, in forméd de cazma semirotund4 la virf, previzut cu miner

Fig. 92. Teuri de alauna pentru ramificatii:
a —simplu; b — cu un racord nlandez: ¢ — eu dould racorduri olandeze: d — ¢h
trei racarduri olandeze,

(v. fig. 88,f). Cu acest burghiu se realizeazi o giurire usoari si
perfectd. Pentru aceasta burghiul se apucd cu mina de miner si
se agsazd cu virful pe teavd in punctul in care trebuie executatd
gaura ; burghiul se preseazd apoi pe teavd, rotindu-se intr-un sens
si in celdlalt. Gaura obtinutd tre-
buie si fie suficient de mare pen-
tru a se putea introduce in ea ¢le-
stele de largit, cu ajutorul ciruia
se largeste si se formeazd in ju-
rul ei un mic guler (fig. 93), cu
diametrul suficient pentru a primi
in el teava ce se ramifici.
Capdtul tevii ramificate se

\~'ssrrrrsss.
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Fig. 93. Gaura in teavia pregatiti

pentru lipirea ramificatiei. subtiazd cu ragpelul, la fe.l ca la
lipirea tevilor de plumb in pre-
lungire,

Pentru lipire, {evile pregitite in modul aritat se fixeazd in
pozitia in care vor fi lipite, astfel incit capdtul conductei rami-
ficate sd nu pitrundd in conducta principald. Dacd lipirea se
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executd la perete, fixarea se realizeazi cu spituri, iar dacd se
executd pe banc, tevile se fixeazi legindu-se bine cu sfori (fig. 94),
pentru a nu se deplasa una fatid de cealaltd.Restul operatiilor
(curdtire, insemnare, lipire) se executd la fel ca la lipirea tevilor

Fig. 94. Fixarea tevilor pentru lipire. Fig. 95. Ramificatie gata exe-
cutata.

de plumb in prelungire. Ramificatia gata éxecutatd se prezintd
ca in fig. 95, si dupd cum se observd, conducta ramificatd este
perpendiculard pe conducta principald.

In acelasi mod se procedeazi si atunci cind trebuie executatd
o ramificatie dintr-o conductd de plumb existenti.

4. Executarea imnbinirilor intre tevi de plumb de presiune
si tevi de otel

Lipitura cu aliaj de lipit nu prinde direct pe teava de otel,
iar dacd-aceasta se cositoreste in prealabil, stratul de cositor nu
aderd bine si cu timpul se desprinde. De aceea la imbindrile dintre
tevile de plumb de presiune si tevile de otel se folosesc piese spe-
ciale de legdturd, executate din alami de turndtorie, previzute
intr-o parte cu racord pentru lipit la teava de plumb, iar in partea
cealaltd cu filet pentru insurubare la teava de otel; este stiut ci
plumbul poate {1 lipit pe alami cu aliaj de lipit, dacd aceasta
este cositoritd. Aceste piese de legdturd se numesc bosurt $i pot
fi drepte, cu filet exterior sau interior, sau curbate (fig. 96). In
acelasi scop se pot folosi si olandezt cu racord de lipit (fig. 97).
Olandezii se utilizeazi mai ales la imbinarea tevii de plumb de
presiune cu armiturile.

Pentru imbinarea acestor piese la teava de plumb, capatul
tevii de plumb se lirgeste mai intii cu conul de lemn sau cu cles-
tele de lirgit si apoi se pregiteste pentru lipit in mod obignuit,
la fel. ca pentru imbinarea cu alti teava de plumb. Apoi bosul sau
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racordul de lipit se cositoreste pe toatd suprafata pe care se va
executa lipitura (fig. 98). In acest scop piesa se curitid bine cu
pila si se incdlzegle nu prea tare cu lampa de lipit, pind ce se
poate topi pe ea cositorul; apoi vergeaua de cositor se introduce

Fig. 96. Bosuri:

a — cu filet exterior; b —cu filet interior; ¢ — curbat, cu filet exterior.

cu, virful in apd tare (acid azotic) stinsd cu zinc, sau in stearini,
dupd care se cositoreste picsa cu virful vergelei. Se mai incilzeste
dupi aceea incd o datd si apoi se sterge cu o cirpd sau hirtie curati.

Dupi cositorirea in modul aridtat, bosul sau racordul de lipit,
cit este incd cald, se introduce in capitul ldrgit al tevii gi in spatiul
dintre bos (racord) si {eava de plumb se pune imediat aliajul de
lipit, care se incdlzeste cu
lampa de lipit. Cind lipitura
s-a rdacit putin, se sterge cu
pinza de sters, dindu-i-se
forma definitivd, asa cum s-a
ardtat anterior.

Cind se foloseste olandez
cu racord delipit, piulita olan-
dezd a acestuia se fixeazd
provizoriu la capdtul racor-
dului, insurubindu-se la o

-Fig. 97. Olan- Fig. 98. Por}i- o ",
dez cu racord unea cositoriti t.eav? scurtd de otel, pentru
de lipit. a olandezului. ca sd nu se deplaseze pe ra-

cordul de lipit in timpul co-
sitoririi §i imbindrii acestuia la teava de plumb.
Uneori imbinarea intre tevile de otel si cele de plumb se reali-
zeazd prin intermediul robinetelor pentru otel gi plumb.

5. Montarea robinetelor pe {evile de plumb de presiune

Pe conductele executate din tevi de plumb de presiune se
monteazi robinete de trecere al cdror corp este construit pentru
racordare prin lipire directd in ambele parti la teava de plumb
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sau este prevdzut cu racord de lipit cu piulitd olandezi intr-o
parte sau in ambele pdr{i. Aceste robinete se imbind cu tevile de
plumb de presiune la fel ca bosurile, cositorindu-se mai intfi in
modul aritat partile ce se imbind ale robinetelor sau racordurile
de lipit cu care sint previdzute. De aceea este necesar ca racor-

durile de lipit respective, precum si corpurile robinetelor si fie
executate din alama.

Cind teava de plumb se lipegte di-
rect pe corpul robinetelor, trebuie ca mai
intii si se demonteze partea superioard
a robinetelor (obertailul), deoarece altfel
la incdlzirea cu lampa de lipit se ard Fig. 99. Racord de perete
garniturile de la presetupe $i se pot de- pentru teavi de plumb.
forma si piesele componente in timpul )
cositoririi corpului robinetelor.

Cind se monteazd robinete de serviciu, intre teava de plumb
si robinet se intercaleazi racorduri de perete (fig. 99), executate
din alami, care se fixeazd pe perete cu guruburi pentru lemn pe
diblu de lemn. Aceste racorduri se imbind intr-o parte la teava
de plumb de presiune, prin lipire, dupd ce mai intii au fost cosi-
torite, iar in cealaltd parte a lor se insurubeaza robinetul de servi-
ciu, racordul de perete fiind previdzut pentru aceasta cu filet inte-
rior. Etangarea imbindrii prin filet a robinetului se realizeazi

in modul cunoscut, cu fire de cinepd fuior, ulei de in fiert §i miniu
de plumb.

6. Reguli pentru montarea {evilor de plumb de presiune

In interiorul clidirilor tevile de plumb de presiune se mon-
teazii de obicei ingropate sub tencuiala perefilor. Legaturile scurte
la obiectele sanitare executate din teavd de plumb de presiune
rimin aparente, sub obiectele res-
pective. In cazuri rare, cind con-
ductele de plumb de presiune tre-
buie montate aparent pe pereti,
ele se fixeazd cu cirlige de otel.
Intre cirlig si teavd se asazid o
apariatoare (fig. 100). Conductele
montate sub tencuiald se izoleazi
cu bete de postav pentru a fi prote-
Fig. 100. Cirlige si aparatoare jate impotriva coroziunii, deoarece

pentru tevi de plumb: mortarul de var si cel de ciment

a — cirlig; b — aparitoare. atacd @eVIle de Plumb-
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In exteriorul clidirilor tevile de plumb de presiune se monteazi
ingropate in pamint la o adincime de 1,20 —1,50 m, pentru a fi
ferite de inghet. Santul in care se ingroapi tevile trebuie si aiba
fundul drept si latimea de 0,6 m. Teava de plumb se asazi in
san{ putin serpuitd, deoarece altfel la tasarea pdmintului teava
este intinsd si i se subtiazd peretii. In acest scop teava se asaza
in sant astfel ca la fiecare zece metri si atingi cind o margine,
cind cealaltd a santului.

La desfacerea colacului teava se apuca de cite un om la fiecare
capit, care o intind si o lovesc de citevaori de pdmint, cu care ocazie
devine foarte dreapta.

Este recomandabil ca dupd ce teava de plumb s-a astupat in
san{ cu un strat mic de pdmint, si se ageze deasupra un rind de
cirdmizi pe lat, si apoi sa se astupe gsantul. Aceastd misuri se ia
peniru a se proteja {eava de lovirea cu cazmaua sau tirndcopul
atunci cind se vor mai executa alte sipaturi.

7. Probe

Conductele de plumb de presiune care se ingroapd in pamint
se probeazd inainte de astuparea santului, introducind in ele apa
la presiunea de serviciu. In cazuri rare, cind se monteazi conducte
lungi executate din fevi de plumb, acestea pot fi probate pe tron-
soane, pe misura montdrii, pentru a nu se tine santurile deschise
prea multi vreme. In acest scop capétul tronsonului se astupd prin
lipire gi se bagd apa pe la celdlalt capit, la presiunea de serviciu.

E. PRELUCRAREA §I MONTAREA TEVILOR DE PRESIUNE
EXECUTATE DIN MATERIALE PLASTICE

O largd folosire la instalatiile tehnico-sanitare vor cipata foarte
curind tevile executate din policlorurd de vinil dura (PCV dur).

1. Prelucrarea mecanici a materialelor din PCVY

Prelucrarea mecanicd a materialelor din PCV se poate face la
temperaturi ale mediului ambiant cuprinse intre +5 si 440°C,
temperatura cea mai favorabild fiind intre +20 i +30°C.

Daca materialele au fost depozitate in locuri cu temperaturi
peste +5°C, ele pot fi prelucrate imediat dupd ce au fost luate
din stivd; dacd insd temperatura de depozitare a fost sub +5°C,

108



materialele trebuie tinute mai intii la temperatura atelierului
timp de 24 ore.

Prelucrarile la cald (deformare, sudurd, lipire) si montarea
pe santier se pot efectua i la temperaturi ale mediului ambiant
sub 45°C, dar cu mai multd atentie decit la temperaturile de
lucru rormale.

Materialele din PCV nu se vor monta in nici un caz pe santier
cind temperatura este sub —5°C.

Personalul care prelucreazd materialele din PCV trebuie si
fie calificat in acest domeniu, posedind certificat de absolvire a
unui curs de specializare.

La prelucrarea materialelor din PCV trebuie si se aiba in
vedere cd acestea au o conductivitate termicd redusa, astfel ci
in timpul prelucrarii sculele respective se pot incilzi usor la
temperatura de +80°C, la care materialul devine plastic (se
inmoaie). _

In timpul prelucririi nu este admisé ricirea cu apa a sculelor,
deoarece acidul clorhidric gazos, care se degajd din material prin
incélzire, se dizolva in apa de rédcire §i provoacd ruginirea rapidd
a sculelor.

Suprafetele rezultate din prelucrare trebuie si fie netede §i sd
nu prezinte nici cel mai mic riz, deoarece rizurile se pot transforma
usor in crdpaturi.

a. Tiierea fevilor. Tdierea se efectueazd la un banc de lucru
previzut cu menghind, la filcile céreia se adoptd piese de strin-
gere confectionate din lemn de esentd tare.

Pentru tdiere se folosesc urmitoarele unelte:

— feriistraie manuale pentru metale (bonfaere), pentru ori-
ce grosime a materialelor i temperaturi de lucru peste +5°C;

— ferdstraie coadd de vulpe, cu dinti ceaprazuiti, pentru mate-
riale cu grosimi peste 6 mm, sau cu dinti neceaprazuiti, pentru
materiale cu grosimi de 2—6 mm, in ambele cazuri numai daca
temperatura este peste +10°C.

b. Pilirea si polizarea. La aceste operafii se folosesc urmatoa-
rele scule:

— ragpele late §i semirotunde, la degrogdri brute, cind tem-
peratura de lucru este peste +-10°C; raspelul nu se foloseste cind
temperatura este sub +10°C;

— pile pentru metale, cu tdieturd dubld, la degrogdri obis-
nuite ;

— pile pentru metale, cu tdieturd simpld, la ajustari i finisari;

— polizoare de mind sau polizoare electrice de banc;

— pinzd de smirghel, pentru finisdri fine;
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— bricege $i razuitoare (gabére) triunghiulare, pentru indepér-
tarea bavurilor.

Pilirea se va executa cu trasaturl lungi si apdsare usoard,
altfel se incilzeste materialul si se imbicsesc pllele De asemenea
la polizare nu trebuie apdsat tare asupra materialului, care nu
trebuie si se incdlzeascd peste 4 50°C.

2. Prelucrare prin deformare la cald

La acest mod de prelucrare materialul se incélzeste numai pe
portiunea pe care se prelucreazi, temperatura optimd de lucru
fiind 130°C. Materialul trebuie si se incdlzeascd uniform, atit

Fig. 101. Lampd de lipit cu tub prelungitor.

la suprafatd, cit si in profunzime. Deformarea trebuie executatd
cit mairepede; de asemenearicirea, dupd deformare, trebuie efe-
tuatd rapid, dacd este posibil chiar pe sablonul de formare.
Pentru incdlzire, pe santier se folosesc ldmpi de lipit cu tub
prelungitor (fig. 10'1) becuri de gaz (folosind aragaz) sau radianti
de raze infrarosii (electrici, cu aragaz). Incédlzirea trebuie efec-
tuatd lent si uniform, expunind materialul in curent de aer cald
sau in calea radiaiilor infrarosii, astfel ca sd nu se produci ar-
derea materialului. Timpul de expunere depinde de intensitatea
sursel de cdldurd, de distanta la care se afld sursa si de grosimea
materialului. Materialul nu se va incdlzi peste 160°C, deoarece
devine prea plastic si nu mai poate {i prelucrat in conditii optime.
La temperatura de 200°C; materialul incepe sd se descompuna.
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Practic, teava este incilzitd suficient gi este buni de prelu-
crat atunci cind fiind tinutd de un capéat ea se indoaie lent
sub actiunea greutdtii ei proprii.

a. Calibrarea si mufarea tevilor. In vederea imbinirii tevilor
este necesard calibrarea prealabild a capetelor lor, astfel ca
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Fig. 102. Imbinare cu mufi. Fig. 103. Calibre de alumi-
niu pentru calibrarea exteri-
oard a capetelor tevilor.

tevile cu acelasi diametru nominal si aiba la capete acelasi dia-
metru exterior. Calibrarea este necesard atit la imbinarea cu
fitinguri, cit i la imbinarea directd (teavd in teavi), numiti
si imbinare cu mufd (fig. 102).

Calibrarea se efectueazd la cald, cu ajutorul unor calibre de
aluminiu (fig. 103). Pentru fiecare diametru de {eavi existd alt
calibru.

Pentru calibrare capitul tevii se taie drept si apoi se teseste
putin muchia exterioard a tdieturii, pentru ca la introducerea in
stare caldd in calibru, capdtul tevii s3 nu se deformeze. Altfel
capétul tevii, care in acest moment este moale, se risfringe putin,
creindu-se bavuri, din care cauzd la lipire adezivul nu se va
ageza compact gi uniform intre teavi gi mufi.

Teava se incilzeste la capit pe o lungime egald cu lungimea
locasului din calibrul in care se introduce. Dupd ce s-a inmuiat
prin incdlzire, capitul tevii se introduce in calibru, in care se
tine pind ce se ricegte, cind calibrarea este efectuati.

In lipsa calibrelor de aluminiu, la imbinarile prin fitinguri
calibrarea capetelor tevilor se poate efectua folosind drept cali-
bru mufa fitingului respectiv.

La imbinarile directe, capdtul de teavd calibrat serveste
drept dorn de calibrare pentru capitul de teavi care se imbraca
peste el. La aceste imbindri se poate renunta la calibrarea exte-
rioard, trecindu-se direct la mufare. Pésuirea {evii in mufa tre-
buie s fie perfecta.

Formarea mufelor la capetele tevilor se executd prin lirgirea
la cald a capetelor respective. Pentru a se evita calibrari cu aju-
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torul calibrelor metalice, mufa se formeazi direct pe capatul {evi
cu care se imbini. In acest scop marginea capitului tevii ce va
intra in mufi se teseste sub un unghi de 30° (v. fig. 102), iar
capitul tevii pe care se va forma mufa se incilzeste, pentru afi
adus in stare plasticd, pe toatd lungimea pe care va avea loc
deformarea. Capitul rece si tesit al primei tevi seintroduce fortat
in capitul incalzit al celeilalte tevi, dupd care mufa formatd se
riceste imediat cu apd, pentru a nu se delorma prin incéilzire
capéitul tevii din interior.

Lungimea ! a mufelor (v. fig. 102) trebuie si fie dupd cumn
urmeaza:

Diametrul exterior al
tevii, mm

12 | 16 | 20 [ 25 [ 32 | 40 | 50 | 63 [ 75 | 90

Lungimea mufei, mm 20 | 25 50| 55| 60 | 65

30 | 35 | 40 i 45

b. Risfringerea marginilor {evii. Se realizeazd la cald, folo-
sind cite o pereche de dornuri metalice speciale (fig. 104) pentru
fiecare diametru de teavd. Cu primul dorn al fiecirei perechi se
realizeazd evazarea la 45° a capdtului tevii, iar cu cel de al
doilea dorn marginea {evii este risfrintd (bercluiti) la 90°. Pentru

= - —
|

150 L 50 —

Fig. 104. Dornuri pentru risfringerea marginilor tevilor.

résfringerea marginilor, dornul se introduce cu capitul subtire
in capatul tevii incilzit la circa 130°C. Dornul se scoate din
teavd, dupd rdcirea acesteia cu apd. Rasfringerea marginilor
tevilor este necesarda la imbin#rile cu racorduri olandeze.

c. Indoirea tevilor. Indoirea se realizeazi la cald. Pentru
indoire tevile cu diametrul peste 16 mm trebuie umplute cu
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nisip uscat si incdlzit la temperatura de circa 40°C, care se in-
deasd bine in teavd. Tevile cu diametrul pind la 16 mm se indoaie
direct, fird a fi umplute cu nisip.

Raza de curbura trebuie sd fie egald cu cel putin de 4 ori dia-
metrul exterior al tevii.

Zaﬂ:{[ﬂ&

c

Fig. 105. Suflaiuri electrice:
a — cu compresor de aer; b — cu suflanti separatd; ¢ — cu suflanti inclusi in corp.

La indoire se folosesc sabloane de lemn de diverse forme si
raze de curburd si echere (vincluri) de lemn.

d. Sudarea. Lipirea prin sudurid se foloseste pentru prinde-
rea inelului opritor pe teava de presiune la imbinarile cu flange
si la repararea defectelor pe conductele care trebuie date imediat.
in functiune.

Pentru sudurd se poate folosi suflaiul electric cu compresor
de aer (fig. 105, a), care a fost realizat la noi in tari, suflaiul-
electric cu suflantd de aer separatd (fig. 105, b) sau suflaiul elec-
tric cu suflantd de aer inclusd in corpul suflaiului (fig. 105, ¢).

Imbinarea prin suduri a materialelor din PCV se poate exe-
cuta sub formi de:

— imbindri cap la cap, in V, pentru piese de grosimi pini
la 6 mm, si in X pentru piese de grosimi peste 6 mm:

— imbindri in T;

— imbindri de colt;

— imbindri de piese suprapuse.
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In fig. 106 sint reprezentate toate aceste forme de sudurd.
Muchiile care se sudeazi se tesesc la capete sub unghiuri de
60—70°, in cazul imbindrilor cap la cap si de col{ 1 sub unghiuri

N
-

Fig. 106. Diferite feluri de sudura:
a—cap la cap in V; b—cap lacap In X; ¢, d i e—1in T; f gi g— de colt{; h—pie-
se¢ suprapuse,

"

TT

de 45° in cazul imbindrilor in T (fig. 107). Tesirea se realizeazd
cu pila, polizorul sau briceagul. Suprafetele care se sudeazd fird
tesire trebuie indsprite cu hirtie sticlatd. Inainte de sudare supra-

-10° 60- 70% 60-70° ¢
:'@
)

Fig. 107. Prelucrarea pieselor de PGV pentru suduri.

.

fetele indsprite se vor curdta bine de pulberea rezultatd cu o cirpi
uscata.

Suprafetele care se sudeazd se asazd la o distantd de 0,5—
—1 mm una de alta, fixindu-se in aceasti pozifie cu menghina
de mini, cu presa cu surub sau cu cuie batute in bancul de lucru.
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Sudura se executd cu vergele speciale de sudura, confectionate
din acelasi material de bazi si de aceeasi culoare (gris sau negru)
ca 8l tevile sau plicile ce se imbini.

Sudarea se incepe cu un strat de ridacing, care se executd cu
o vergea de suduri cu diametrul de 2 mm. Straturile urmitoare se

Fig. 108. Asezarea vergelelor Fig. 109. Pozitia de sudurd.
de sudurd in straturi.

executd cu vergele cu diametrul din ce in ce mai mare. La fiecare
strat se foloseste o vergea de sudurd in plus fatd de stratul ante-
rior (fig. 108). Sudura se executa totdeauna de la stinga spre drea-
pta (fig. 109); in timpul sudurii vergeaua se va presa ugor astfel
ca santul s3 se umple bine, fira goluri.

3. Imbinarea tevilor de presiune de PCV

Imbinarea intre ele a tevilor de PCV tip G se realizeazicu
ajutorul fitingurilor din acelasi material sau cu ajutorul mufe-
lor formate la unul din capetele tevilor (v. fig. 102). In acest
scop capetele tevilor care intrd in mufe trebuie sd fie calibrate
in modul aratat.

Etansarea imbindrilor se realizeazd numai prin lipire cu ade-
ziv in mufe.

In vederea imbinirii, suprafetele exterioare ale capetelor cali-
brate ale tevilor si suprafetele interioare ale mufelor se inispresc
cu hirtie sticlatd, dupi care se sterg bine cu o cirpd uscatd. Apoi
pe suprafetele indsprite se da cu pensula cu dicloretan (solventul
adezivului), care le degreseazd si le indspreste.
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Curitirea cu dicloretan trebuie facuta repede, deoarece diclor-
etanul atacd tevile. La 1—2 minute dupé ce s-a dat cu diclor-
etan, in care timp acesta se evapord pufin, pe suprafata capitu-
lui de teavd care urmeazd si intre in mufd se intinde un strat
subtire (film) de adeziv, cu ajutorul unei pensule rotunde. Se las3
2—3 minute pentru a se zvinta, dupi care se mai di incd o dati
cu adeziv si apoi capitul tevii se introduce imediat in mufa,
tinindu-se apdsat timp de circa 2 minute, pind se lipeste, pentru
ca si nu alunece inapoi din cauza conicitdtii. Mufarea trebuiesd
aibi loc totdeauna in pozitia in care s-a pasuit de la inceput ca-
patul tevii, ne mai fiind permisa rotirea tevii in mufd. Apoi se
indepirteazd imediat, atunci cind este posibil, excesul de ade-
ziv, care se adund sub form& de bavurd inelard in interiorul
mufei. Pentru a se diminua acest exces de adeziv din mufi, ade-
zivul se di, mai ales la tevile de diametru mic, in strat foarte
subtire.

Daca nu existd la indemind dicloretan, se renuntd la operatia
de curdtire descrisd si se trece direct la intinderea stratului de
adeziv. In acest caz adezivul se di o datd pe capitul tevii ce
intrd in mufa si o datd in interiorul mufei.

Lipirea se efectueazi numai in atmosferd normal uscaté,
fiind oprit a se lucra in ploaie sau cind atmosfera are umiditate
mare. Dacd adezivul capidtd aspect liptos (tulbure) atunci cind
se intinde pe suprafetele de lipit, acesta este indiciul cd atmos-
fera este prea umedd gi in acest caz se va muta locul de lucru
intr-o atmosferd normal uscata.

Piesele lipite pot fi supuse solicitdrilor normale numai dupa
cel putin 24 ore de la efectuarea lipirii

Pentru imbinarea tevilor intre ele in linie dreapti se folo-
sesc mufele duble. In lipsa mufelor duble tevile se pot im-
bina direct una in alta, mufindu-se unul din capete. In acest
caz mufa formati se va aseza cu gura in directia din care vine apa
(v. fig, 102). Lipirea se va executa ca mai sus.

Imbindrile executate in modul aritat sint imbindri fixe. La
imbindrile demontabile se vor folosi recordurile olandeze de
PCV cu garniturd de cauciuc.

La schimbari de directie se folosesc coturi de PCV, iar in lipsa
acestora, daci pozitia permite, se vor indoi tevile, cu raza de cur-
burs R =4 X d,, prin d. intelegindu-se diametrul exterior
al conductei.

Ramificdrile din conducte se vor realiza numai cu teuri, iar
reducerile de sectiune ale conductelor, numai cu reductii; am-
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bele feluri de fitinguri vor fi gata fabricate, nefiind admise pentru
aceasta improvizatii prin suduri.

Adezivul se livreazd in bidoane de tabli galvanizati si trebuie
péstrat, pe cit este posibil, in recipiente etange de tabla galvani-
zatd sau de sticld, astupate in ambele cazuri cu dop de plutd,
deoarece dopurile de sticla se pot lipi, desfacindu-se apoi greu.
Recipientele pentru pastrare nu se confectioneaza din tabli nea-
grd, deoarece adezivul se descompune in contact cu fierul.

Intrucit diluantul adezivului se poate evapora la deschiderea
frecventd a recipientelor in care se pistreazi, se vor folosi borcane,
sticle sau bidoane mici, in care se va scoate periodic cantitatea de
adeziv necesard pentru lucru, astfel ca sd nu se deschidd prea des
recipientele mari. In orice caz, nu se va pistra adeziv in sticle
de format obignuit, pentru a nu fi confundat cu altelichide bune de
bidut, intrucit adezivul este otrdvitor. Pe sticle se vor pune in
mod obligatoriu etichete colorate cu indicarea continutului.

Dacé solutia de lichid (adezivul) s-a intdrit prin evaporarea
diluantului §i nu mai poate fi folositd-1a lipit din aceastd cauza,
diluarea ei se va face numai cu diluantul corespunzitor, adici
cu dicloretan. Dacd pe santier nu existd dicloretan, sticlele cu
adeziv devenit viscos se vor trimite la laboratoare in vederea
diludrii adezivului cu dicloretan. In nici un caz nu se va incerca
diluarea cu alti diluanti.

4. Imbinarea tevilor de presiune de PCV cu tevile
metalice

La imbinarea cu tevile de otel, in cazul imbindrilor fixe se
vor folosi fitingurile de PCV cu insertie metalicd, iar in cazul
imbindrilor demontabile se vor folosi racorduri olandeze de PCV
cu insertie metalica filetate in exterior sau interior.

Imbinirile fixe ale tevilor de PCV cu tevile de plumb se reali-
zeazd lipind la teava de plumb un bos metalic cu filet exterior
si folosind apoi pentru imbinare o mufi dubld de PCV cu insertie
metalici. Imbinirile demontabile cu tevile de plumb se reali-
zeazd cu bos metalic §i racord olandez de PCV cu insertie meta-
lici. filetat la interior sau exterior, dupd cum bosul folosit este
cu filet exterior sau interior. :

Imbinarea t{evilor depre siune de PCV cu tuburile de fontd de
presiune se realizeazd cu ajutorul uneiflange libere, metalice sau
executate dintr-o placd de PCV (fig. 110), care se stringe cu suru-
buri de flansa tubului de font&, intre cele doud flanse asezindu-se
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un inel executat din placd de PCV, sudat cu aer cald de conducta
de PCV. Acest inel se pileste pentru eliminarea bavurilor, 5i pen-
tru indreptare §i pe el se monteazd apoil garnitura de etangare.
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Fig. 110. Imbinare cu flansi.

5. Imbinarea tevilor de presiune de PCV cu armiturile

metalice

Armiturile metalice cu filet exterior (robinete de serviciu,
robinete de descdrcare, baterii de perete pentru baie, baterii de
dus, robinete pentru pisoar, robinete de colt cu ventil, hidranti
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Fig. 111. Racorduri de lipit
la tevi de PCV:

a— pentru legdtura la robineful
cu plutitor al rezervorului de
spilare pentru closet; b—pentru
legidtura la robinetul de lavoar.
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de gradind etc.) se imbini la tevile de
PCYV folosind fitinguri de PCV cu in-
sertie metalicd.

Armiturile metalice c¢u mufe cu
filet interior la ambele capete (robi-
nete de trecere, robinete cu scaun
oblic etc.) se imbina la fiecare capit
cu ajutorul unei mufe duble de PCV cu
insertie metalici §i a unui niplu me-
talic obisnuit.

Armiturile metalice previizute cu
olandez cu racord de lipit (robincte
de lavoar, robinete cu ventil "actio-
nale prin plutitor, robinete de colt
etc.) se imbind inlocuind racordul
metalic de lipit cu unracord special
de lipit la teava de PCV (fig. 111),
executat din acelasi material.



Armiturile cu flange se imbind cu tevile de PCV la fel ca tubu-
rile de fonts de presiune.

6. Montarea conductelor executate din fevi de presiune
de PCV

Montarea conductelor executate din tevi de PCV implica pro-
bleme diferite fatd de cele ce se pun la montarea conductelor exe-
cutate din altfel de tevi.

a. Compensarea dilatatiilor. O caracteristicd importantd a
tevilor de PCV este cd acestea se dilatd, la aceeasi diferentd de

A

Gresit Corect

Fig. 112. Legitura intre o conducti orizontald si o conductd verticali.

temperaturd, de sapte ori mai mult decit tevile de otel. De aceea
la montarea conductelor executate din tevi de PCV trebuie luate
masuri pentru asigurarea dilatatiei si contractiei libere, chiar
dacd prin conducte circuld apa rece.

In general dilatatia si contractia liberd se asiguri, la fel ca la
conductele de otel pentru apd caldi, prin traseul ales al conduc-
telor si prin compensatoare de dilatatie, in ambele cazuri fiind
necesard executarea unor puncte fixe pe traseul conductelor. La
montare se va respecta cu strictete proiectul in ceea ce priveste
traseul conductelor §i numarul gi pozitia punctelor fixe si al com-
pensatoarelor de dilatatie.

In ceea ce priveste traseul, trebuie sid existe schimbiri de
directie de-a lungul lui, in care si se compenseze dilatatiile. In
acest scop legdturile intre conductele principale de distributie
(orizontale) si coloane (verticale) trebuie executate prin cite doud
curbe racordate (fig. 112). Tot asa ramificaiile orizontale care
pleaci din coloane, nu vor pleca direct, ci vor forma un cot, asa
cum se indicd in fig. 113, a. ,

Punctele fixe se realizeazi lipind pe conduictd cite un inel
executat din PCV, de o parte si de alta a britarilor incastrate in
perete in punctele previdzute in proiect (fig. 114).

Toate celelalte puncte de prindere la pereti a conductelor, in
afard de punctele fixe, se vor executa astfel ca si nu stinghereascé
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libera deplasare a conductelor la dilatare i contractare. De exem-
plu, bratdrile de prindere vor fistrinse usor pe conducte, pentru ca
si permiti deplasarea acestora, iarla traversarile prin zidurl si
plangee conductele vor fi trecute prin tuburi de protectie cu dia-

RPN

s
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Fig. 113, Ramificatie orizontala:
a — cu slribaterea perctelui; b — fard strdbaterea peretclui.

metrul mai mare, in care sd se poatd misca liber, astfel ca si nu se
creeze in locurile respective puncte fixe. In camera de baie tuburile
de protectie din plansee trebuie s& iasd cu 2—3 cm deasupra pardo-
selii, pentru ca si nu poatd péatrunde

4 3 prin ele apa ce se scurge pe pardoseala.
m&/ Robinetele montate pe conducte

sint puncte fixe obligatorii ale con-
ductelor. Racordarea lor la coloane se

7 va realiza pe un traseu ocolit si nu di-
2 rect, astfel ca sd fie permisi miscarea

Fig. 114. Punct fix: conductelor la dilatare (v. fig. 113, b).

1 — teavd: r — strat elastic; Pentru compensarea dilatatiei co-

$ —inel fipit; 4 —bratard. Joanelor, dacd clddirea nu este prea

inaltd se va crea un punct fix la mijlo-
cul indltimii coloanei (fig. 115). Alungirea coloanei in acest caz
se va produce atit in sus cit si in jos, trecerile prin plansee per-
mitind acest lucru. Cind clddirea este inalti sint necesare com-
pensatoare de dilatatie pe coloane, la distante de cel mult 10 m
intre ele (fig. 116) .
Compensatoarele de dilatatie se monteazd de asemenea pe
traseele rectilinii de lungime mare ale conductelor orizontale.
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In cazul cind in proiect nu se precizeazi constructia, numirul gi
pozitiile compensatoarelor de dilatatie, acestea se vor executa
din teavd de presiune de PCV, in formi de lird (fig. 117), si se va
monta cite un compensator la fiecare 10—12 m.

Conductele executate din tevi de PCV pot fi montate in inte-
riorul cladirilor atit aparent, cit si ingropate sub tencuiald. Dar

N
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= SR Fig. 116. Liri de dilatatic
—— Punct fix montatd pe coloani.
N
t== Punct fix
pu—
[ Iy
e oy
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Fig. 115. Asigurarea di- 2-3d
latatiei coloanei cu aju- Fig. 117. Formasi dimen-
torul unui punct fix. siunile lirei de dilatatie.

deoarece tevile de PCV au o rezistenti mecanicd sciizutd, se va
prefera totdeauna mountarea ingropatd a lor, pentru a fi ferite de
lovituri. Traseele aparente se vor amplasa in locuri cit mai ferite
de lovituri.

b. Montarea aparentii a conductelor. Conductele aparente se
monteazd numai dupd executarea tencuielilor, iar in cazul cind

si coloanele sint aparente, montarea lor se efectueazd dupi exe-
cutarea pardoselilor.
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‘Prinderea §i sustinerea conductelor orizontale de elementele
constructiel se poate realiza cu urmitoarele dispozitive:
— console de sustinere (fig. 118), executate din resturi de
teavd de PCV ugor turtitd, fasonate la cald, care se inzidesc in
7 perete;

— console, bratiri de perete §i bratari
ancorate (fig. 119), metalice, la fel cu cele
folosite la tevile de otel, dar cu muchiile
neascutite si cu garnituri protectoare con-

Fig. 118. Consoli de fecgllonate din carton asfaltat, pisld, PCV
PCV. moale etc.

Aceste dispozitive se asazd la distante

de 0,75—1,5 m intre ele, in functie de diametrul tevii montate.

Prinderea si sustinerea coloanelor se realizeazd cu bratarile

de perete mentionate mai sus, pe care coloana se va sprijini prin-

%

Carton

i Brdtard
a:ﬁ,’z Garniturd
Teava

Fig. 119. Disnozitive metalice de prindere.

tr-un inel executat din PCV (fig. 120), lipit pe teavd cu adeziv
la circa 3—4 cm sub mufa cea mai apropiatd de punctul de
sustinere. Brdtdrile se vor monta la distante, pe verticald, de
1,0—2,25 m intre ele, in functie de diametrul conductei.

Orice armiturd montatd pe conducte se va prinde de perete
separat, pentru ca la manevrarea ei si nu se transmitd eforturi
asupra conductei.

La montare, intre conductd si pereti se va lasa o distantd
liberd de 2 cm.

c. Montarea conductelor sub tencuiali. Conductele se monteaza
sub tencuiali fie in santuri (shituri) in zid acoperite cu rabit, fie
in santuri acoperite cu tencuiali.

Tevile se invelesc cu carton asfaltat, carton ondulat, hirtie
sau orice alt material elastic s1 moale, iar santurile trebuie si
fie suficient de largi pentru a nu impiedica dilatarea si contrac-
tarea tevilor.
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La curbe i ramificatii invelisul va fi executat din hirtie gi
se va ingrosa in mod special pe portiunile a (fig. 121), fiecare poryi-
une avind lungimea egald cu 10—15 ori diametrul tevii.

Conductele se vor ingropa in locuri inaccesibile cuielor pe care
le bat locatarii in pereti pentru agitarea tablourilor, oglinzilor etc.

Cind conductele se monteazi in-
gropate sub pardoseli trebuie luate
masuri ca greutatea pardoselii sid nu
apese direct pe conducte.

In cazul cind conductele de PCV
de apd rece se monteazd in acelasi
slit cu conducte metalice de apa calda,

a a a

invelis de hirtie

ingrogot
Fig. 120. Prinderea cu Fig. 121. Invelirea conduc-
brdtari a coloanei. tei ingropate.

aceslea din urméi se vor izola bine cu izolatie termica.

Problemele privind compensarea dilatatiilor, traversirile
prin pereti si plansee, realizarea punctelor fixe §i a sustinerii
conductelor se vor rezolva in acelasi mod ca la conductele de
PCV montate aparent.

Pind la efectuarea probelor si acoperirea conductelor, trebuie
luate mésuri pentru a se evita deteriorarea acestora prin lovire.

d. Montarea conductelor ingropate in pimint. In exteriorul
clidirilor conductele executate din tevi de PCV se monteazi fie
ingropate direct in pdmint, fie asezate in canale subterane, vizi-
tabile sau nevizitabile; montarea lor aparentd nu este admisi,
deoarece in timpul verii ar putea fi incdlzite pini la inmuiere
de razele soarelui, iar in timpul iernii, cind temperatura scade
sub 0°C, ar deveni casante si s-ar sparge la lovire, la fel ca sticla.

fn cazul ingropdrii direct in pimint, santul se va executa
cu latimea minim# necesard pentru a putea fi sipat. Fundul
santului trebuie bine netezit §i acoperit cu un strat de 10 c¢m de
nisip sau de pdmint ciuruit.

mbinarea conductelor se executi pe marginea santului. De
asemenea §i proba de presiune poate fi executati pe marginea

123



gantului. Dupd probd conducta nu se va goli ci se va lisa plina
eu apd, iar lansarea ei in sant se va face in primele ore ale dimi-
netil urmitoare, dupd care se va acoperi imediat cu un strat de
20 c¢cm nisip sau pamint ciuruit. Apoi conducta se astupd cu restul
de pamint rezultat din sdpdturd. Temperatura minima de lucru
va fi —5°C.

Pe portiunile carosabile ale terenului conducta ingropatéi
se protejeazd cu tevi metalice de protectie.

Conductele fingropate in exterior, sau in pasaje si culoare
neincalzite aflate la nivelul solului trebuie si aibi deasupra lor
un strat de pdmint de minimum 1,30 m iniltime, misurat de la
creasta conductei, pentru a fi asigurate contra inghetului.

In aceste conditii de ingropare nu mai este necesar si se ia
masuri pentru compensarea dilatatiilor, chiar dacd conductele
sint lungi si drepte.

7. Probe

Probele de presiune ale conductelor executate din fevi de
PCV se pot face dupd cel putin 24 ore de la executarea ultimei:
lipituri. Presiunea de incercare este aceeasi ca si la conductele
metalice, adicd 1,5 ori presiunea de serviciu, dar minimum 6
atmosfere.

Lipiturile care nu dau rezultate bune se vor elimina prin
tdlerea portiunii respective de conductd §i se vor reface in modul
aratat.

Inainte de darea in exploatarea a conductelor de api execu-
tate din tevi de PCV, acestea se vor spila timp de 1/2 ord, prin
deschiderea tuturor robinetelor de consum.

F. REGULI GENERALE PENTRU MONTAREA RETELEI DE
DISTRIBUTIE A APEI

1. Bransamentul

Conducta de bransament trebuie sid aibd un traseu cit mai
scurt. De aceea se monteazd perpendicular pe limita terenului
clidirii. Cind conducta de bransament are diametrul de 20 sau
30 mm, ea se executd din teavd de plumb de presiune cositoritd
sau sulfatatd in interior, iar cind diametrul ei este de 50 sau
100 mm, se executd din tuburi de fontd de presiune.
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Conducta de bransament se executd de cdtre intreprinderea
de distributie a apei.

a. Racordarea la conducta publici a conductelor de bransa-
ment executate din feavi de plumb de presiune. Racordarea acestor
conducte de brangament cu conducta publicd se realizeazi cu
ajutorul prizelor cu sau firi colier. In cazul folosirii prizelor
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Fig. 122. Bransament:
1 — conducta publicd (de serviciu); 2 — conducta de brangament; 3 — conductil spre
consumator; 4 — robinet de incliidere; 5 — apometru; 6 —robinet de inchidere
cu gnlire; 7 — consold de sprijin; § — cimin; 9 — limita terenului.

fard colier, racordarea se executd la partea superioard a conductei
publice (fig. 122), dupd ce aceasta a fost scoasd de sub presiune,
lar operatiile ce au loc se succed dupd cum urmeazi:

— se gdureste conducta publici, vertical, la diametrul bran-
samentului, cu ajutorul unui dispozitiv de gdurit cu burghiu
§i boraci;

— se taie filet in gaura dat3, cu ajutorul tarozilor;

— se ingurubeazd apoi piesa de racord, care poate fi olandez
de alami cu racord de lipit;

— se lipeste teava de plumb la racordul de lipit, in modul

cunoscut;
—se insurubeazd piulita olandezd, etangarea realizindu-se

cu garniturd de cinepd impregnatd in miniu de plumb preparat
cu ulei de in fiert.
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Priza cu colier (fig. 123, a) este o piesd in formi de ga, turnati
din fontd, care se fixeazd pe conducta publici cu ajutorul unui
colier, executat din otel lat sau pitrat; colierul are cele doui
capete filetate, astfel cd fixarea pe conductd se realizeazd prin

Fig. 123. Prizd cu colier pen-
tru bransament:

a — priza cu colier: t — perfo-
rarea conductei cu bhurghiul;
1 — conducta publicii; 2 — saua
prizei; 4 — colier; ¢ — garni-
turd; 5 —robinet cu cep; 6 — bur-
ghlu; 7 — surub de presiune;
& — maneta; 9 — clichet; 10 —
cadru; 11 cheie.

stringere cu piulite. Etansarea prizei pe conducti se executi
cu garniturd de cauciuc cu insertii de pinza.

Priza cu colier este previzutd cu filet pentru imbinarea cu
conducta de bransament.

Pentru executarea bransamentului cu ajutorul prizei cu colier
se giureste mai intii conducta publicd la fel ca in cazul prizei
firi colier. Apoi se monteazd priza cu colier in modul ar#tat
mai sus, potrivindu-se ca orificiul ei si fie agezat in dreptul
giurii executate. In orificiul prizei, care este previzut cu filet
interior, se ingurubeazd piesa de racord, care este aceeasi ca si
in- cazul prizei fard colier. Legarea conductei de bransament
se executd la fel ca la acea priza.

Priza cu colier permite racordarea bransamentului si atunci
cind conducta publici este in functiune (sub presiune). In acest
caz racordarea se realizeazd intr-una din pirtile laterale ale con.
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ductei publice, iar g#urirea accstei conducte se executd dup#
ce s-a montat pe ea priza cu colier. In acest scop se imbini la
priza cu colier un robinet cu cep, al cérui orificiu de trecere
este rotund. Dupd cum se stie robinetul cu cep poate Inchide
sau deschide complet conducta pe care este montat, printr-o
rotire de numai 90° (1/4 invirtitura). )

De acest robinet se fixeazi apoi un aparat special pentru
giurit (fig. 123, b), alcdtuit dintr-un cadru cu cheie si surub
si un burghiu actionat prin manetd cu clichet (boraci).

Dupi ce aparatul a fost fixat de robinet, cepul robinetului
se pune in pozitia deschis gi burghiul se introduce prin orificiul
de trecerp al robinetului, fiind apoi impins cu ajutorul cadrului
cu cheie si gurub, pind la conductd. Actionind de maneta cu
clichet burghiul se roteste pind ce perforeazi conducta. In
acest moment burghiul se scoate §i se inchide robinetul cu cep,
pentru ca apa din conducta publicd s& nu iasd afari. Apoi se
demonteazd aparatul de gidurit si in locul lui se imbind conducta
de bransament la robinetul cu cep.

b. Racordarea la conduecta publica a conductei de brangament
executati din tub de fonti de presiune. In acest caz racordarea
se realizeazd folosindu-se piese de ramificatie executate din
fontd de presiune (teuri simple sau duble), care se monteazi
pe conducta publicd inca de la executarea acestei conducte sau
se intercaleazd pe conducta publicd ulterior (v. cap. IV, A, 4).

c. Instalatia din edmin. Contorul de apa si cele dou# robinete
se monteazd in cidmin lingd unul din perefli cdminului, paralel
cu acest perete. De la fiecare din robinete pind la peretele cdmi-
nului din partea respectivd trebuie sid existe o distantd de cel
putin 20 em, iar sub contor se monteazi o consold de sprijin pentru
ca acesta prin greutatea lui sd nu tragd in jos legdturile si si le
rupd (v. fig. 122).

2. Conductele exterioare

a. Montarea conductelor. Portiunile exterioare ale retelei de
distributie a apei se monteazi ingropate in pimint. Cind sint
paralele cu peretii cliddirilor, conductele exterioare trebuie age-
zate la oarecare distanta de la pereti, deoarece in cazul defectirii
lor se produc scurgeri mari de api, care pot deteriora fundatiile
clidirilor sau inunda subsolurile acestora. In general conductele
exterioare principale ale retelei de distributie se monteazi la cel
putin 8 m, iar conductele secundare la cel putin 5 m de la linia
constructiilor.
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Cind conductele exterioare trebuie montate la distante mai
mici de la peretii cladirilor, pe potiunile respective ele se vor
executa din tevi de otel, intrucit la acestea scipdrile de apa
in caz de defectare sint mult mai mici decit la tuburile de fonta
de presiune. Intr-adevir, fati de defectele tuburilor de fonti
de presiune, care pot consta din spargerea tuburilor, aruncarea
din mufe a materialului de etansare, crapéturi de-a lungul tubu-
rilor etc., defectele teyilor de otel sint de proportii mult mai
reduse, constind in general in ivirea de mici neetangeitdti in
locurile de imbinare, sau din mici fisuri in peretii tevilor, fisuri
care nu se miresc din cauza presiunii apei.

ganturile in care se monteazd conductele exterioare se executd
cu dimensiunile §i in modul aritat (v. cap. III §i IV, A—E).

In terenuri sinitoase conductele se asazi in sant pe un strat
de nisip, iar in terenuri de umpluturd, sub conducte se pune
un pat de beton sau chiar de beton armat (in terenuri cu gropi
um]ilute cu gunoaie).

ngroparea in acelagi gant a conductelor de alimentare cu
apid §1 a celor de canalizare nu este permisd, deoarece in cazul
unor eventuale neetanseitdti ale conductei de apa ar putea pa-
trunde in aceasta ape uzate din conducta de canalizare. De ase-
menea nu este admisd trecerea conductelor de apa prin cdminele
de vizitare ale canalizirii, prin canale-de scurgere sau prin gropi
de gunoaie.

Conductele. Cind conductele exterioare de api si cele de cana-
lizare au trasee paralele si se monteazi cam la acelasi nivel,
distanta dintre ele trebuie si fie de cel putin 2,00 m.

La intersectarea cu alte conducte subterane sau cu cabluri
electrice ingropate, conducta de api se va monta cu cel putin
50 cm sub conductele de gaze i sub cablurile electrice si cu cel
putin 30 cm deasupra conductelor de canalizare.

Cind conductele exterioare sint executate din tuburi de fontd
de presiune, acestea se vor ageza cu mufa in directia din care vine
apa. Pentru respectarea acestei reguli, la ramificirile din conducti,
se va monta, imediat dupi teul de ramificatie, o bucatd scurta
de tub de fontd de presiune, cu ambele capete drepte (fig. 124).
La fel se va proceda gi in cazul montirii vanelor cu mufe de
imbinare.

In acest mod, numai mufa teului de ramificatie din care se
ia derivatia sau una din mufele vanei fac exceptie de la regula
mentionatd. .

La r#spindirea tuburilor de-a lungul santului, acestea se
vor aseza pe marginea gantului cu mufele in directia din care
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vine apa, pentru a se evita prea multe manipulari la
montaj.

b. Montarea hidrantilor pentru stropit gridina. In cele mai
multe cazuri hidrantii de gridini se monteazi subteran, previzuti

b

Fig. 124. Montaj pentru respectarea directiei de agezare a mufelor tuburilor:
a — la ramificatii; b — la montarea vanelor.

cu cutii de protectie cu capac de fontd (fig. 125, a). La montajul
subteran fiecare hidrant se fixeazd in capul unui sttlp de fag,

Fig. 125. Hidrant de gra-
dini:

a — montat subteran; b —
montat in nisa,

_
D~

6)

bitut in padmint, de care se prinde cu doui suruburi pentru lemn
prin cele doud urechi ale hidrantului.



Conductele de alimentare cu apid a hidrantilor din parcuri
se executd din tevi de otel zincate gi se ingroapi la adincimi
mici, de 50 —70 cm, cu panta spre un cimin, in care se monteazi
robinet de inchidere $i golire, la adincime de 1,20—1,50 m.
Conductele, ca §i hidrantii se monteazd in spatiile verzi, lingd
alei. Iarna conductele se golesc de apd pentru a nu ingheta.

Hidrantii mici de gridind de la imobile se monteazd tot in
spatii verzi, insd cit mai aproape de punctul de golire. Conductele
pentru racordarea lor, care se executd de obicei din tevi de plumb
de presiune, pornesc din subsolul clddirii, unde se monteazi
8i robinetul de inchidere §i golire. Conductele se monteazi cu
pantd cit mai mare citre punctul de golire, spre a se evita crearea
de saci de aer.

Hidran{ii mici de gridini se pot monta §i in nige executate
in soclurile clidirilor, in imediata apropiere a punctului de
golire (fig. 125, b). Nisele se executd la inil{ime de 30 —40 cm
de la trotuar, bine sclivisite cu ciment in interior $i cu pantd
de scurgere gi se prevdd cu ramd §i usd metalice.

3. Conductele din interior

a. Generalitdti. Traseele conductelor de apid din interiorul
cladirii trebuie si fie paralele cu peretii sau cu linia stilpilor
cladirii gi sd urmeze drumul cel mai scurt pind la punctele de
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Fig. 126. Coborirea conductei la obiectul sanitar.

consum care trebuie alimentate cu api. Conductele verticale
se vor amplasa in colturile zidurilor. '

Nu se admit conducte cu trasee oblice fa{i de pereti sau plafon
sau urcind prin mijlocul peretilor. Numai conductele ce coboari
la obiectele sanitare sau la aparate pot fi montate departe de
colturi (fig. 126).
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Alegerea traseelor depinde de configuratia cladirii, de pozifia
punctelor de consum §i de sistemul de distributie ales (dlstrlbut,la
inferioard sau superioara).

La stabilirea locului exact al traseelor conductelor trebuie
si se {ind seama g§i de celelalte feluri de instalatii ce urmeazi
a se executa, astfel ca toate instalatiile sd poatd fi aranjate estetic
si in modul cel mai judicios. De aceea este recomandabil ca
in aceastd privintd sd se colaboreze cu instalatorii de celelalte
specialitdti, eliminindu-se obiceiul vechi dupd care instalatorul
care incepe primul executia igi alege locul cel mai favorabil.

Conductele se pot monta aparent sau ingropate (mascate)
sub tencuiala peretilor sau sub pardoseald.

Pentru montarea sub tencuiala peretilor a conductelor de
apd, la executarea constructiei se lasid in péreti santuri (slituri),
care pot servi g1 pentru alte feluri de conducte. Aceste santuri,
ca §i strﬁpungerile in ziduri §i plangee pentru trecerea conduc-
telor se previdd in proiectul constructiei, in special pentru coloane.
Sliturile pot fi vizitabile, acoperite cu plici demontabile, sau
nevizitabile, mascate cu tencuiali pe plasid de rabit.

In cazul cind s-a omis a se lisa la executarea constructiei,
ganturile gi strapungerile se executd ulterior de citre echipa de
instalatori, dar acest lucru duce la o mairire a prefului de cost
i la degradiri ale constructiei, care necesiti reparatii costisitoare
§i care pot duce uneori la
micgorarea rezistenfei elemen-
telor respective ale construc- /
tiel.

Este recomandabil ca san- A
turile executate in zid pentru —
conducte sd nu treacd prin /
spatele obiectelor sanitare. '

In acelasi sant din zid se 'y e
pot monta impreund conducta - 7
de apid rece, conducta de apd Fig. 127. Montarea conductelor lingi
caldi, conducta de circulatie, perete:
precum gi conducta de cana- ] cenducid, de seugere: & — conducty
lizare. Pentru executarea gan- 4 — plash de rabit; 5 — tencufald.
turilor trebuie ca zidurile si
aibd o anumitd grosime minimi. Cind grosimea, peretelui este
mai micd §i conductele trebuie totugi fingropate acestea se
monteazd lingd perete gi se mascheazi cu rabit (fig. 127)

Fatd de conductele aparente, conductele ingropate, sub ten-

cuiali prezintd avantajul cid nu dduneazd aspectul estetic al

—/

b o 7
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inedperilor si elimind depoz1tele de praf care se formeazd fn
cazul conductelor aparente, insi costul lor este mai ridicat.
Conductele aparente permit in schimb un control ugor, iar in
cazul ivirii unui defect, remedierea acestuia nu este legatid de
cheltuieli pentru repararea fencuielilor §i a zugrdvelilor.

In spitale, crese, cantine §i in bucitiriile marilor restaurante
este obligatorie montarea ingropatd a conductelor.

In cazul instaldrii aparente a conductelor, montarea lor se
face inainte de tencuirea peretilor, dar se va tine seami de gro-
simea tencuielii, astfel ca dupd tencuire conductele, inclusiv
izolatia lor, si se afle la o distant{i de 3 cm de la suprafata finita
a peretelui. La montarea ingropatd, conductele, respectiv izolatia
lor, vor fi retrase de la suprafata peretelui cel putin 1 cm.

In interiorul clidirilor industriale in care conductelede
apd se amplaseazd sub pardoseald, nu este admisd montarea aces-
tora direct in pimint, ci numai in canale speciale executate sub
pardoseald. Aceste canale pot fi vizitabile sau nevizitabile.
Ambele feluri de canale se construiesc din zidirie de cirimidi
sau din beton, inainte de a se executa pardoseala i se acoperd
de obicei cu plam de beton prefabrlcate peste ele se executd apoi
aceeagl pardoseald ca §i in restul incidperii respective.

Conductele de importantd vitald, de exemplu cele care trebuie
sd asigure alimentarea neintreruptﬁ cu apd a anumitor procese
tehnologice, se monteazi in canale vizitabile sau in canale aco-
perite cu tabld de otel striati. Aceste canale oferd posibilitatea
controlirii conductelor de-a lungul intregului lor traseu si permit
o intretinere usoard a conductelor.

Canalele sub pardoseali se executd in general paralele cu
peretii sau avind o directie perpendiculard pe pereti.

Conductele care se monteazd sub nivelul pivnitelor sau sub
pardoseald se vor aseza la o adincime maximi de 30 cm sub
acestea.

Montarea retelei interioare de alimentare cu apd se incepe
cu conducta principald de distributie, se continud apoi cu coloa-
nele §i se termind cu conductele de legdturd la punctele de
consum, '

b. Montarea conductei principale de distribufie. La clidirile
cu subsol conducta principala de distributie se amplaseazid sub
plangeul subsolului, prinsd pe peretii subsolului sau de planseu,
iar la cladirile industriale fard subsol, sub plafonul ultimului
etaj sau in canale sub pardoseald.

Conducta se prinde de pereti sau de plafon in modul descris
la subcap. C (v. fig. 83—85).
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Cind conducta principald de distributie este arborescentd, se
vor prevedea robinete de trecere pe fiecare ramurd a acestei con-
ducte (fig. 128), pentru ca in caz de defectare si nu se scoati
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Fig. 128. Instalatie cu conductd principald de distributie arborescent:

1 — conducta de brangsament; 2 — robinet; 3 — conlor; 4 — robinet de inchidere cu
golire; 5, 6 gl 7 — conduc¢la principald de distributie; 8§ — robinete de inchidere pe
conducta principald de distributie; 9 — coloane; 10 —robinete de inchidere pe co-
loane; 11 — conducte de legiiturd la punctele de consum; 12 — puncte de consum.

din functiune intreaga instalatie, ¢i numai ramura pe care existi
defectul. La retelele inelare se prevdd astfel de robinete pe con-
ducta principald dupd fiecare doud coloane (fig. 129) sau pe
fiecare portiune dintre doud coloane.

La instalatiile din clidirile importante se prevdd robinete
de trecere la inceputul oricidrei ramificatii, inaintea grupurilor
de obiecte sanitare §i uneori chiar inaintea fiecirui obiect sanitar,
pentru ca in caz de defectare si se scoati din functiune o
portiune cit mai micd din instalatie pind la remedierea defec-
tului.

¢. Montarea coloanelor. Coloanele se amplaseazi de obicei
tn centrul de greutate al punctelor de consum pe care le alimen-
teazi. Ele se pot monta aparent sau ingropate sub tencuiala
peretilor, in santurile ldsate special in ziddrie la executarea
constructiei sau executate ulterior.

Cind coloanele se monteazid aparent, din motive de estetici
ele se vor amplasa pe cit este posibil in colfurile incidperilor,
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de reguld in colfurile inciperilor care contin instalatii sanitare
(closete, bii, bucitirii).

Coloanele se fixeazd pe pereti cu ajutorul bratirilor in mo-
dul descris la subcap. C (v. fig. 83) g1 subcap. E (v. fig. 120).
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Fig. 129. Instalafie cu conductd principald de distributie inelara.
(Semnificatia notatiilor ca In rig. 128).

La montarea coloanelor, la instalatiile importante trebuie
sd se prevadd posibilitatea izoldrii fiecireia din ele de restul
instalatiei i golirii lor in caz de reparatii. Pentru aceasta la
baza fiecdrei coloane se monteazd cite un robinet de inchidere cu
descdrcare, sau in lipsa acestora, cite un robinet de inchidere
firi descircare, avind dupd ele cite un teu de golire. In ambele
cazuri, dupd robinetul de inchidere se monteazi racord olandez,
aga cum s-a ardtat la subcap. C, pentru a se permite demontarea
robinetului in caz de nevoie.

In fig. 130, a si b se aratd montajul detaliat al robinetelor de
inchidere de la baza coloanelor in cele doud situatii.

Teul de golire poate fi astupat cu dop de fontd maleabili,
care se ingurubeazi in orificiul teului, etansindu-se cu cinepd
31 ulei de in fiert §i miniu de plumb. Cind este necesard golirea
se degurubeazid dopul si apa se scurge intr-un vas. Este insid mai
indicat ca in locul dopului si se ingurubeze in teu un robinet
pentru descércare.
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Atit robinetele de tnchidere, cit gi robinetele de golire de la
baza coloanelor trebuie montate astfel Incit sd fie accesibile
gi manevrarea lor si se poati face ugor.
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Fig. 130. Plecarea coloanelor din conducta principald de distribufie:

a — montaj cu leu de golire bugonat; b — montaj cu robinet cu golire; I — con=

ducta principald de distributie; ¢ — teu; 3 — niplu dublu; ¢ — cot; § — teavd;

6 — robinet cu descircare; 7 — robinet rard desclircare; 8§ — teu bugonat; 9 — ra-
cord olandez; 16 — coloand; 11 — dop.

La instalatiile mici nu se previdd astfel de robinete pe coloane,
in caz de nevoie golirea coloanelor ficindu-se o datd cu toat}
instalatia, prin robinetul cu descdrcare montat lingd contor.

d. Montarea conductelor de legituri. Conductele de legdturd
la obiectele sanitare se pot monta atit aparent, cit gi ingropate
sub tencuiali. Ele se vor monta cu panti pentru a putea fi descar-
cate in punctele cele mai joase §i pentru a se evita formarea de
saci de aer. Cind conducta de legiturd este montatd sub nivelul
robinetelor pe care le alimenteazi panta ei va fi spre coloani, iar
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cind este montatd la nivelul sau deasupra robinetelor panta poate
fi datd fie spre coloand, fie spre robinete.

In general conductele orizontale se monteazi cu o pantd
uniforma de cel putin 2 mm/m in sensul in care se va face golirea,
pentru ca sd se evite formarea de saci de aer sau de api (fig. 131),
care produc perturbatii in
functionarea instalatiei. Ast-
fel, dacd presiunea apei din
conductd este insuficientd,
aerul se stringe in partea de
sus a conductei, micsorind
astfel sectiunea conductei si
deci debitul de api ce trece
] 5 prin conductéd. Cind presiunea
Fig. 131. Saccggd;‘g:eﬁ‘ de apd pe gapei in conducti creste, aerul

e — sac de aer; b — 8ac de api. este impins pe conductd pro-
ducind vibratii.

La intersectarea cu alte conducte (pe pereti, sub plafon sau
in canale sub pardoseald), conductele de apd orizontale se vor
ageza cu cel putin 15 cm sub conductele de gaze, cu cel putin 15 cm
deasupra conductelor de canalizare gi cu cel putin 20 ¢m sub
coloanele sau cablurile electrice.

Conductele de legdturd dintre coloanele de alimentare cu apd
rece sau caldd si obiectele sanitare pot pleca de la coloane la
diferite iniltimi, dupi felul obiectelor sanitare pe care le leagi.

Obiectele sanitare care au montate robinete pe ele, de exemplu
lavoarele si bideurile, se alimenteazi cu apd prin conducte de
legdturd agezate sub nivelul lor.

Rezervoarele de closet, chiuvetele, spilitoarele gi pisoarele
se alimenteazd cu apd prin conducte agezate deasupra nivelu-
lui lor.

Conductele de legdturd pentru apid caldi gi rece la bateriile
de perete pot fi agezate deasupra sau dedesubtul bateriilor sau una
(cea de apd caldd) deasupra si alta (cea de apa rece) dedesubtul
acestora.

Robinetele de serviciu simple se racordeazi in general pe
conducte de legiturd agezate in spatele lor, la nivelul lor.

In cazul conductelor de legiturd la camera de baie, teurile
de legiaturad de pe coloanele de api rece gi caldid este recomandabil
sd se monteze sub nivelul legdturilor bideului, ca s se poatd
asigura golirea in coloane 4 tuturor conductelor (v.explicatia
detaliatd la cap. XI, unde se descrie montarea obiectelor sanitare
din camera de baie). '
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Traseul conductelor de legiturd depinde deci de felul obiectelor
sanitare pe care le racordeaza, dar i de situatia locals, cdci adesea
intre coloand si obiect pot exista anumite obstacole, ca usi, fe-
restre, diverse instalatii industriale ete.

Traseul conductelor de legdturd trebuie si fie bine studiat
pentru fiecare caz in parte, pentru ca la montarea coloanelor de
apé teurile de derivatie respective si se aseze pe coloane la inil-
timile necesare.

La stabilirea indltimii de montare a fiecirui teu de derivatie
trebuie si se {ind seama si de panta cu care se monteazi conducta
de legiturd. Iniltimile de la pardoseala finitd a pozitiilor conduc-
telor de legdturd la locul de montare a obiectelor sanitare sint
aritate pentru fiecare fel de obiect sanitar la cap XI.

Conducta de apd caldd se leagd totdeauna in partea stingd
a obiectului privit din fatd, iar conducta de api rece in partea
dreapta.

Conductele de legitura se executd in general din teavi de otel
zincatd ; cind sint foarte scurte se pot executa din {eavi de plumb
de presiune. Ele pot fi montate aparent sau ingropate. In ultimul
caz se vor izola contra coroziunii.

Cind presiunea de regim a instalatiei depiseste 3 atmosfere, pe
conductele de legdturd la obiecte trebuie montate robinete de
oprire de acelagi diametru nominal ca §i conducta. Dacd aceeasi
conducta de legdturs alimenteazi cu apid mai multe obiecte sani-
tare, se poate monta un singur robinet de oprire pentru toate
obiectele alimentate.



Capitolul V

EXECUTAREA INSTALATIILOR PENTRU COMBATEREA
INCENDIILOR

1. Instalatii de hidran{i subterani

Amplasarea hidrantilor subterani trebuie ficuta astfel ca
distanta dintre doi hidranti s nu fie mai mare de 100 m, iar dis-
tanta fati de peretii cladirilor si nu fie mai micd de 5 m, pentru
ca in caz de incendiu si poatd fi stropit orice punct al clidirilor
dintre doi hidranti, inclusiv acoperigul. Cind hidrantii se ampla-
seazd de-a lungul drumurilor, acestia se vor ageza la cel mult 2 m
de la marginea drumurilor, pentru ca cisternele si se poati apro-
viziona cu ap3 folosind furtunul lor obignuit.

Adincimea de montare a hidrantilor depinde de adincimea
gantului §i de {niltimea hidrantilor, inclusiv indl{imea cutiei de
protectie cu capac, care se agazi deasupra, intrucit capacul acesteia
trebuie si se afle la nivelul terenului sau al strizii.

Hidrantul se monteazd dupd ce s-a ajuns cu conducta de
alimentare cu api in punctul respectiv.

Pentru racordarea hidrantului la conducta de alimentare cu
apd, se monteazd pe aceasta piesa de ramificatie necesara (teu).

Inainte de montare se verifici daci hidrantul se deschide §i
se inchide in mod normal, daci orificiul de descircare nu este
infundat gi dacd intre flanse existi garnituri de cauciuc cu insertii
de pinzi, de 3—4 mm grosime. Cu aceastd ocazie se unge tija hi-
drantului cu vaselind in punctele in care au loc freciri.

Inainte de agezarea hidrantului in san{ se pune sub hidrant,
in dreptul orificiului de golire, 2—3 galeti de nisip amestecat
cu pietrig mirunt, pentru a se permite rispindirea apei ce se
scurge din hidrant la inchiderea acestuia. Astfel hidrantul este
asigurat contra tnghetului. _

Dupid agezarea in gsant a hidrantului §i dupi efectuarea probei
de presiune a conductei de alimentare, in spatele lui se toarni,
Intre cotul cu picior al hidrantului §i peretele santului, un bloc
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de beton, pentru a se impiedica deplasarea cu timpul a hidrantului
sub actiunea presiunii sau a loviturilor de berbec din conducta
de api, ceea ce ar avea ca urmare scoaterea lui din mufa conductei.
Blocul de beton trebuie turnat astfel ca flangele de imbinare a
hidrantului "cu cotul cu picior si rdmind libere.

In timpul probelor de presiune hidrantul se propteste provi-
zoriu in spate, in acelasi scop, cu bile scurte §i pene de lemn.

Hidrantii subterani se pot monta §i pe conducte de alimentare
separate ; in acest caz la capitul acestor conducte trebuie si existe
cite o legituri spre un punct de consum, pentru a se putea primeni
apa din conducte.

2. Instalatii interioare

Cind retelele de incendiu sint comune cu celelalte relele de
apa trebuie s se asigure primenirea permanenti a apei din coloa-
nele instalatiei de incendiu. Pentru aceasta capetele coloanelor
de incendiu de la ultimul etaj de sus trebuie racordate la unele
obiecte sanitare sau de productie cu consum de apd aproape perma-
nent (fintini de bdut api, rezervoare de closet, chiuvete, conducte
de ricire a maginilor etc.); altfel apa stagnind s-ar altera.

Conductele pentru alimentarea cu ap3 a hidrantilor interiori
de incendiu se monteazi la fel cu cele de api de consum, dar fir a
se prevedea pe ele robinete de oprire, pentru ca in caz de incendiu
8 nu se piardd timp cu deschiderea acestora dacid au fost
uitate inchise.

Hidrantii interiori se monteazi de obicei in firide (nige) ame-
najate special in grosimea peretilor interiori §i previzute cu
rami metalicd §i usd cu geam mat. Cind grosimea peretilor nu
permite executarea firidelor, hidrantii interiori se pot monta in
cutii metalice speciale, agezate pe pereti, previdzute de asemenea
cu nigd metalicd §i geam mat.

Firidele se executd cu litimea de 70 ¢m, indlt{imea de 60 cm
gi adincimea de 20 cm. _

Partea de jos a firidei sau cutiei metalice trebuie si se afle
la o indl{ime de 1,10 m de la pardoseala finita.

In firida sau cutia metalici hidrantul trebuie montat retras
intr-o parte, pentru ca in firidd sau cutie si poata fi pistrat tam-
burul cu furtunul infagurat pe el.

Pentruracordarea hidrantilor la coloane, pe acestea se monteazd
teuri de derivatie, centrele derivatiilor aflindu-se la o iniltime
de 1,60 m de la pardoseala finitd.
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Hidrantul se monteazi pe conducta de legituri ce pleacid din
coloani la fel ca orice robinet de serviciu, insurubindu-se prin
intermediul unui cot, unui teu sau- unei mufe i etansindu-se cu
fire de cinepd, ulei de in fiert §i miniu de plumb.
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Fig. 132. Racordarea hidrantului la coloana:

‘@ — vedere; b—sectiune; I— hidrant; 2 — coloand; 3 — teu; ¢ —cot; 5— bucatd
scurtd de feavi.

Cind firidele sint amplasate, asa cum este cazul general, in
imediata apropiere a coloanelor, hidrantul se racordeazi la teul
de derivatie de pe coloani prin intermediul unui cot cu filet
interior si exterior (fig. 132).
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Este necesar ca gura fitingului in care se va inguruba hidrantul
si se afle la nivelul peretelui nigei, pentru ca hidrantul si nu
impiedice agezarea tamburului cu furtun.

Robinetul hidrantului trebuie sa fie amplasat astfel ca si
poatd fi manevrat comod cu mina, iar racordarea furtunului s&
se poatd face usor. Gura lui va fi inclinatd inspre afara firidei,
pentru ca in timpul stropirii furtunul si nu se fringd i astfel
sd se stranguleze.

Furtunul trebuie si aibi lungimea de 10—20 m; furtunurile
mai lungi de 20 m sint greu de manevrat.

Racordurile de refulare se fixeazi la capetele furtunului
imbricindu-se furtunul pe feava racordului previzutd cu nervuri §i
legindu-se strins cu sirméa zincati de 1 mm grosime, care se infi-
goard de cel putin 15 ori pe teava racordului. Cind se executd
legdtura furtunul trebuie si fie uscat, nu ud.

Cuplarea furtunului cu robinetul hidrantului §i cu {eava de
refulare se realizeazi ugor cu mina, prin apisare ugoara §i invirtire.
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Capitolul VI

MONTAREA POMPELOR

. Montarea pompelor manuale cu clape

Pompa manuali, impreuni cu toate le-
giturile ei, se fixeazii pe perete cu suruburi
cu cap despicat, incastrate in zid cu mortar
de ciment, gi previzute cu piulite pentru
stringere.

La fixarea pompei pe perete trebuie
observat ca pompa si nu se ageze in pozitie
risturnatd, cici in aceastd pozitie nu poate
functiona. Acest lucru este ugor posibil,
avind in vedere cd cele doui racorduri, de
aspiratie §i de refulare, ale pompeisint iden-
tice §i asezate perfect simetrice fatd de
corpul ei. Singurul indiciu dupd care se
poate stabili pozitia corectd a pompei este
numdrul sau orice altd inscriptie de pe
corpul ei, pompa trebuind astfel montati
ca inscriptia si fie in pozifie nerdsturnati.

Racordarea pompei manuale la con-
ductele de aspiratie si refulare se reali-
zeazi cu flange. Conductele de aspiratie
5i de refulare au diametrul cuprins intre
1/2” 51 2", dupd mirimea pompei, §i se
executd din tevi de otel pentru instalatii.
Flangele de imbinare de la capetele lor
sint fixate pe conducte prin filete.

La capdtul conductei de aspiratie se
monteazi sorb cu clapetd de retinere.

Fig. 133. Montarea pompei manuale:

1 — pompl; 2-— conducta de aapiratie; 3 — sorb cu

clapetd de retinere; 4 — flange; 5§ — niplu dublu;

6 —teu; 7 —cot; 8 — cana; 9 — reductie; 10 — dop;
11 — conductd de refulare.



Pentru amorsarea pompei, pe conducta de refulare se executd
o ramificatie cu cana §i pilme prin care se poate turna apé (fig.
133). In tlmp ce se toarnd apd, canaua trebuie si se afle in pozitie
deschisd, iar clapele pompei trebuie migcate cu ajutorul minerului,
pentru ca apa si treacd prin clape in conducta de absorbtie, pini
la sorb. Dupi ce s-a umplut cu apa conducta de absorbtie §i pompa,
se inchide canaua de sub pilnie i se poate incepe pomparea.

2. Montarea pompelor centrifuge

a. Generalititi. Fiecare grup de pomp# se monteazi pe um
postament de.beton avind fata superioard pland §i orizontalk
i agézatd la o indltime astfel aleasd incit axul pompei sd se afle
la o distantd de 70—80 cm de la pardoseala finita.

Modul cum se executd postamentele pompelor §i cum se fixeaz¥
pompele pe postamente este descris detaliat la capitolul VII.
Montarea instalatiilor de hidrofor.

Atit conducta de aspiratie cit si cea de refulare se racordeazﬁ
la pompd prin flanse. Aceste conducte trebuie astfel montate incit
axele flangelor de racordare si. coincidd cu axele racordurilor
respective ale pompei, iar flansa fiecirei conducte sa fie paraleld
cu flansa racordului respectiv al pompei. De asemenea trebuie
ca la stringerea suruburilor pentru imbinarea flangelor, cele doud
conducte (de aspiratie si de refulare) si nu tragd de racordurile
pompei. Cind aceste conducte au lungimi ceva mai mari, ele se
vor sprijini cu dispozitive de
sustinere, pentru ca sd nu se spri-

jine cu greutatea lor pe pompa. e ——H———
b. Conducta de aspirafie. Acea- e
sta trebuie s3 aibid un diametru Corect

cel putin egal cu al racordului de
aspiratie al pompei. Cind diame-
trul conductei de aspiratie este
mai mare decit diametrul racor-
dului de aspiratie al pompei,
trecerea de la un diametru la ce-  Fig. 134. Reductie excentrica.
lilalt se va realiza cu o re-

ductie excentricd, montatd in pozitia care evitd formarea
sacului de aer (fig. 134). Portiunea orizontaldi a conductei
de aspirafie se monteazi cu o panti de cel putin 20 mm/m, urcind
catre pompd, pentru a se putea evacua complet aerul din conducti.
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Pe aceastd conductd nu se vor folosi decit curbe cu razi mare de
curburi.

Dacd pompa aspird dintr-o conducti sub presiune sau daci
este agezatid sub nivelul apei din rezervorul din care aspiri

i
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Fig. 135. Montarea pompei fatd de nivelul apei din rezervorul din care
aspird:
a — sub nivelul apei; b — deasupra nivelului apei; I — pompl; 2 — conductd de
aspirafie; 4 — conductd de refulare; ¢4 — vanld; § — sorb cu ventil de retlnere;

6 — ventil sau clapet3 de refinere.

(fig. 135, a), pe conducta de aspiratie trebuie montati o vani
pentru lzolarea pompei in caz de reparatie.

Dacd pompa este agezatd deasupra nivelului apei (fig. 135, b)
nu este nevoie de vand pe conducta de aspiratie, dar la capﬁtul
acestei conducte trebuie montat sorb cu ventil de retinere, de
tip pentru pompe, cu sita larg dimensionatd. Ventilul sorbului
trebuie controlat inainte de montare, spre a se constata daci este
complet, cu garniturs, dacd este in buni stare si dacd functioneaza
ugor.

O conditie esentiald pe care trebuie si o indeplineasci conducta
de aspiratie este etangeitatea perfectd a tuturor imbindrilor. Cea
mai micd neetangeitate care ar exista pe aceastd conductd provoacd
o micsorare a debitului pompet sau chiar o intrerupere a debitului

(ruperea coloanei de aspiratie), prin pdtrunderea aerului in
conducté.
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Daci dupi montare pompa nu aspird, aceasta denotd c& existd
neetanseititi prin care patrunde aer, fie pe conducta de aspiratie,
fie la presetupa pompei. Se zice in acest caz cd pompa aspird aer
fals. Pentru etansarea presetupei pompei nuse va folosi nicio-

Fig. 137. Armituri pe conducta de re-
fulare: .

1 — pompid; 2—robinet de amorsare gi deza-

erisire; 3 — pilnie de amorsare; 4 — clapet#

. . . de retinere; 5 — robinet de inchidere (vani);
Fig. 136. Reducfie concentrici. 6 — conducta de refulare.

datd cinepd fuior, deoarece aceasta se gripeazd, ci azbest
grafitat.

Unele pompe, mono sau multietajate, sint previzute
la partea de deasupra cu robinete, spre a se observa daci pompa
aspird si refuleazd. $i prin aceste robinete de control poate pi-
trunde aer. ]

¢. Conducta de refulare. Conducta de refulare trebuie de aseme-
nea si aibd diametrul cel putin egal cu al racordului respectiv
al pompei. Dacd diametrul acestei conducte este mai mare decit
alracordului, trecerea de la un diametru la altul se va face printr-o
reductie lungi, concentricid (fig. 136), care se confectioneaza
pe santier.

Pe racordul de refulare al pompei se monteazd un ventil sau
clapetd de retinere si dupd el robinetul de inchidere si reglare
(fig. 137).

Atit conducta de aspiratie, cit si cea de refulare se vor monta
astfel incit pompa si poatd fi demontatd de pe placa de baza fara
a fi necesari demontarea conductelor.

In jurul pompelor se lasd liber spatiul necesar deservirii
pompelor si asigurdrii conditiilor cerute de protectia muncii.

145



d. Cuplarea pompei cu motorul électric. Cuplarea trebuie si se
facd cu deosebitd griji. Axul pompei trebuie si se afle exact in
prelungirea axului motorului, spre a nu se produce eforturi care
pot deteriora cei doi arbori. Cuplarea trebuie sa fie elastici, pentru

Fig. 138. Montarea pompei submer-
sibile:
1 — pompd submersibild; 2 — conductd
de refulare executatd din tevi cu flanse;
3 —spre rezervor; 4 —troliu; § — scripete;
6 — cablu de slrmi zincati; 7 — cablu
electric; & — dispozitiv pentru sustinerea
sistemului; 9 —put.
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a se amortiza socul ce se pro-
duce la pornirea motorului.

Inainte de a se introduce
suruburile de stringere a cu-
plajului, se va porni numai
motorul, spre ase verifica dacé
sensul de rotatie al acestuia
corespunde cu sensul de ro-
tatie al pompei, indicat prin
sigeatd pe corpul ei. In caz
contrar trebuie inversate le-
gaturile electrice la doud
borne ale motorului.

Axele cuplate ale pompei
si motorului trebuie si se ro-
teascd usor cu mina.

e. Pornirea §i functionarea
pompei. Inainte de peornire
trebuie si se umple cu api atit
pompa, cit §i conducta de as-
piratie. Umplerea se face prin
robinetul de amorsare, montat
la partea superioard a pompei
(v.fig.137). Pentruca la um-
plerea cu apd sd se evacueze
tot aerul din interior este re-
comandabil ca intimpul um-
plerii s se invirteascd arbo-
rele pompei de mai multe ori.
Este strict interzisd pornirea
pompei dacd nu este umplutd
complet cu api.

Se verificd apoi etangarea
presetupelor, care se string
ugor, astfel ca dinele s picure
lichid spre a unge garnitura.



Se verificd de asemenea daca palierele (lagirele) motorului gi
pompei sint unse suficient.

Incdlzirea normali a palierelor (lagirelor) in timpul functio-
narii pompei este de circa 60°C, temperaturd care nu trebu1e
sd fie depidsita.

In timpul iernii pompele montate in inciperi neincilzite se
golesc in cazul intreruperiifunctiondriilor pe timp mai indelungat,
pentru a se evita spargerea lor prin inghet sau blocarea lor cu
gheatd la repunerea in functiune.

3. Montarea pompelor submersibile

Pompele submersibile nu e vor folosi decit pentru ape limpezi,
cdci altfel, in special la ape cu nisip, se defecteazd repede, iar
defectele lor sint greu de inliturat.

Pentru montare- pompa submersibild se coboard in put cu
ajutorul unui cablu de sirméd zincati §i al unui troliu. Pe masura
coboririi se monteazi conducta de refulare, care se executi din
tevi de otel cu flange (fig. 138).

Cablul de sirmi zincatd si troliul rdmin in permanentd pentru
a servi la scoaterea pompei din pu{. Pentru aceasta se desface o
flang3 de la partea superioari a conductei de refulare si apoi se
actioneazi troliul. Pe miasuri ce conducta de refulare este trasi
afaré, tevile cu flanse se demonteazi una cite una, pini la legirea
pompel din put.



Capitolul VII
MONTAREA INSTALATIILOR DE HIDROFOR

1. Montarea stajiei de hidrofor

Instalatia de hidrofor se monteazd in mod obignuit in sub-
solul clidirii, intr-o incépere destinatid acestui scop. Uneori, de
exemplu la cliadiri foarte inalte, se monteazi la etaje, pentru a
nu avea in recipient presiuni prea mari.

Dupd analizarea proiectului de executie al instalatiei de
hidrofor gi confruntarea lui cu situatia reald a inciperii respective
din cladire, se trece la trasarea (pozifionarea) utilajelor principale.

Apoi se trece la executarea

postamentelor de beton ale re- =3
cipientului de hidrofor, pom-
];ei, gi compresorului de aer. ' ?

Dacd totusi acestea nu sint

indicate in proiect se va pro-

ceda dupd cum urmeazi: I 8
e e

h

ndl{imile postamentelor se —AA
indici de reguld in proiect. z = ﬁ
;l ¥ : -
el

4 | ““"I”_‘ ¢ ——I-b—w
-— 50 © :
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Fig. 139. Inidltimea pos- Fig. 140. Stabilirea fnil{imii
tamentului pentru reci- postamentului pompei.

pientul de hidrofor.

— pentru recipient, se va socoti 10 cm inil{imea primului
strat de beton, 6 cm indltimea plutei expandate si 9—10 cm
fndltimea celui de al doilea strat de beton (fig. 139);

— pentru pompd, cunoscind iniltimea I a axului pompei de la
pardoseald (fig. 140), se méisoard intii pe pompé distanta a dintre
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centrul axului pompei §i partea inferioard a plicii de bazi, pe care
scdzind-o din indl{imea I se obtine indltimea de la pardoseali, la
care se afld partea superioard a postamentului; socotind circa 25 cm
grosimea stratului A de beton de deasupra postamentului, necesar#
pentru ancorarea guruburilor de fixare §i 6 cm grosimea stratului
de plutd expandatd, se obtine grosimea % a stratului B de la baza
postamentului.

Postamentele recipientelor de hidrofor se executd in formd
cilindrici, iar diametrul lor trebuie si fie cu circa 10 cm mai mare
decit diametrul recipientului. Recipientele de hidrofor se agazi
pe postamentele respective, firi a se fixa in vreun fel.

Postamentele pompelor se executd in formid paralelipipedici,
cu indl{imea calculatd ca mai sus, si avind lungimea §i latimea cu
circa 10 ¢cm mai mari decit dimensiunile respective ale plicii de
baza a pompei. :

Turnarea postamentelor se executd in cofraje de lemn, confec-
tionate cu dimensiunile §i in formele aritate. Intii se toarni
partea de jos (fundatia) a postamentului, dupi care se pune pluti
expandati, pe toatd suprafata. Pentru ca la turnarea pértii superi-
oare a postamentului betonul si nu patrundi in plutd, se recomanda
ca pe toatd suprafata plutei si se aplice un strat de hirtie, alcétuit
eventual din saci de hirtie deteriorati.

La turnarea postamentului pompei, in cofrajul
in care se toarni masivul 4 (v. fig. 140) se vor.
ageza 4 buciti de lemn (cusaci), pentru a rimine
in postament giurile necesare ancordrii surubu-
rilor cu care se fixeazi pe postament placa de
bazi a pompei. Distantele b, ¢, d 5i e se misoard
pe placa de bazid a pompei.

Bucitile de lemn (cusacii) se scot din posta- @

ment numai dupd intdrirea betonului.

Suruburile de fixare, numite §i guruburi de
ancorare (fig. 141), se introduc apoi in g#urile a) b
lasate in postament, dupi care giurile respective Fig. 141. Surub
se umplu cu mortar de ciment, cu dozaj mare de  de ancorare:
ciment. $uruburile trebuie si se fixeze in pos- g- cu capatul In-
tament in pozitii corecte, distantele dintre ele  patul despicat.
trebuind sd corespundd perfect cu distantele din-
tre gdurile misurate pe placa de bazd. Pentru asigurarea ace-
stul lucru se poate proceda in mai multe moduri.

Un procedeu bun este de a se confectiona un gablon din placaj
de lemn, pe care se agazi pompa cu placa de bazi gi se traseazi
<u creionul conturul g3urilor, creionul fiind introdus prin giurile
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plicii de bazi. Se dau apoi In placaj giurile respective dupd care-
se introduc §i se fixeazd In aceste giuri capetele suruburilor de
ancorare cu ajutorul piulitelor. Suruburile se introduc apoi cu
celilalt capit in gdurile lisate in postament, unde se fixeazi in
aceastd pozitie cu mortar de ciment. Dupd intirirea mortarului
sablonul se demonteazd i in locul lui se fixeazd placa de bazid
a pompei.

Unalt procedeu este de a se prinde mai intfi guruburile de fixare in
gdurile plicii de bazi cu ajutorul piulitelor. Apoi pompa se urcid
pe postament astfel ca suruburile de fixare si intre cu celdlalt
capidt in giurile ldsate in postament 51 se agazd cu placa debazi
In pozitie perfect orizontald in toate directiile, verificati cu
nivela cu bula de aer. In cele din urmi se toarni in giurile din
postament, in jurul suruburilor, mortarul de ciment.

Indiferent de procedeul adoptat, pompa trebuie agezati pe
postament in pozitie perfect orizontala. Aceastd pozitie se reali-
zeazd prin introducerea sub placa de bazi a unor pane de lemn sau
eventual prin cioplirea postamentului de beton. Orizontalitatea se
verificd cu nivela cu buld de aer (bolobocul) la flangele pompei.
Golurile de sub placa de bazi se umplu apoi cu mortar de ciment
bine indesat, astfel ca placa si se rezeme pe postament cu intreaga
suprafatd, spre a nu se deforma la stringerea guruburilor de
ancorare.

Suruburile de ancorare se string numai dupi ce mortarul de
ciment s-a int3rit.

Inainte de montarea pompei se verifici daci datele de pe
tablifa indicatoare a pompei §1 a motorului electric corespund cu
cele indicate in proiect. Dacd aceste date nu corespund, grupul
pompéd motor trebuie schimbat cu altul corespunziior.

Rezervoarele tampon se executd de obicei din tabld neagrd
de otel si se vopsesc in interior §i la exterior cu vopsea de miniu
de plumb. Uneori se executi din beton armat, in care caz se hidro-
izoleazd. Aceste rezervoare se monteazi fie pe un soclu executat
din beton de fundatie, fie pe grinzi agezate pe pardoseala
Incdperii.

Dupi montarea utilajelor principale in pozitiile lor definitive
se trece la stabilirea traseului conductelor de legdturd d1ntre
acestea respectind indicatiile proiectului.

Pozitiile robinetelor (vanelor), clapetelor gi in general ale tuturor
armdturilor care trebuie manevrate in timpul exploatirii trebuie
astfe]l alese gi amplasarea acestora trebuie astfel facutd incit
accesul la ele si fie ugor, fird a fi nevoie de scard, scaun sau alt
obiect pentru urcat.

150



In cazurile rare cind acest lucru nu este posibil se va alege
o pozifie ¢it mai liberd pentru armatura respectivi i se vor executa
trepte fixate in perete, la fel ca la ciminele de vizitare, adicd
aga numita scard de pisicd.

Ventilul de siguranid trebuie montat cu tija care ridici pirghia
cu contragreutate perfect verticald. Atunci cind este posibil,
inainte de montare ventilul de siguranti se va supune la o incer-
care pentru a i se stabili pozitia contragreutitii.

Manometrul se monteazd intr-un loc vizibil si ferit de eventuale
loviri. Cadranul lui va fi gradat de la 0 la 6 atmosfere. Este
preferabil ca manometrul si fie previzut si cu ardtitor rogu, care
se fixeazd o datd pentru totdeauna in dreptul gradatiei ce indicd
presiunea maximi de functionare a instalatiei. Aceasta pentru a se
putea observa la prima vederea daci instalatia functioneazi normal
sau nu.

De reguld in incdperea statiei de hidrofor trebuie asigurati
posibilitatea colectirii §i evacudrii la canal a apelor ce se scurg
pe pardoseald, previzindu-se sifoane de pardoseald sau executin-
du-se recipiente sau rigole.

2. Verificarea, reglarea gi punerea in funcfiune a
instalatiei de hidrofor

a. Verificarea aparatelor. Dupd ce statia de hidrofor a fost
complet montatd si echipatd cu toate aparatele necesare §i dupi
ce s-au efectuat probele de presiune, se trece la verificarea i
reglarea aparatelor care trebuie si asigure functionarea normali a
instalatiei.

Mai intii se verificd starea gi functionarea normald a apara-
telor. Astfel:

—se verificd ventilul (supapa) de sigurantd, glefuindu-se
supapa ventilului pe scaunul ei §1 controlindu-se daca deplasarea
contragreutitii pe bratul respectiv este ugoard, dacd articulatia
nu este intepenitd §i dacd bratul are la capit spin (§tift) pentru
a fimpiedica contragreutatea de a ieyi de pe brat;

— se verificad fiecare robinet (robinet cu ventil, cu sertar
sau cu cep), ventil de retinere sau orice alt dispozitiv, spre a se
vedea dacd functioneazd in conditii normale luindu-se misuri
de remediere sau inlocuire in caz de nevoie;

— se controleazi sigurantele de pe tabloul electric §i se
probeazi daci sensul de rotatie al motorului electric este cel
indicat prin sigeatd pe corpul pompei.
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Dupi verificdrile de mai sus, se trece la reglarea aparatelor
gi la punerea in functiune a instalatiei.

b. Reglarea automatului de presiune gi crearea pernei de aer.
La hidrofoarele cu compresor de aer se introduce mai intii aer
in recipient cu ajutorul compresorului. Pentru aceasta se inchid
robinetele 6 §i 14, de la intrarea §i de la iegirea din recipient
gi se pornegte compresorul 3 (fig. 142). In momentul cind manome-
trul 7 aratd o presiune cu citeva linii (citiva metri coloanid de
api) sub presiunea miniméi p, (de pornire) indicatd in proiect, se
opreste compresorul gi se inchide rebinetul I3 de pe conducta
de aer. Apoi se deschid robinetele 17 de pe conducta de admisie a
apei in vasul tampon 7 si 21 de pe conducta de absorbtie a pompei §i
6 de pe conducta de refulare, lisindu-se inchis robinetul 14 de
pe conducta de legiturd la retea.

Acum se pune in functiune pompa apisind cu degetul pe butonul
de pornire al automatului de pornire. Recipientul incepe si se
tncarce cu api, astfel cd. nivelul apei cregte treptat, ceea ce se
poate observa la indicatorul cu sticli de nivel 9. Pe misurd ce
nivelul-apei cregte in recipient, patura de aer aflati deasupra apei
(salteaua de aer) este presatdi, mirindu-se treptat presiunea din
recipient.

Cind presiunea apei urmdiritd la manometru a atins valoarea
maxim4 p, indicatd in proiect, automatul de presiune se regleazd
astfel ca sd se producd declangarea, in urma cireia se opregte
pompa. In acest moment grosimea pernei de aer reprezinta de obicei
cam 1/3 din inidltimea recipientului.

Apoi se deschide robinetul I4 de pe conducta de iegire din
recipient gi se consumi api la citeva obiecte sanitare, pini cind
manometrul aratd presiunea minim# p, previzuti in proiect. In
acest moment automatul de presiune se regleazi pentru pornirea
pompei la presiunea respectivi.

Se lasi sd curgi apa in continuare la robinetele acestor obiecte
sanitare, astfel ca s aibd loc citeva porniri gi opriri ale pompet,
pentru a se controla si pune la punct functionarea instalatiei.

Dupi cum se vede automatul de presiune are rolul de a porni
automat pompa atunci cind presiunea din recipient a atins valoarea
minimi §i de a o opri atunci cind presiunea din recipient a atins
valoarea maximi. Automatul de presiune este deci aparatul care
automatizeazi functionarea instalatiei de hidrofor. El are in
interior 0 membrani sensibild la variatii de presiune.

In proiectul instalatiei de hidrofor se prevede totdeauna
presiunea de pornire p, (minimi) i presiuneade oprire p, (maxima)
a pompei, presiuni care diferd de la o instalatie la alta. Reglarea
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automatului de presiune pentru aceste presiuni se realizeazi cu
ajutorul a doud suruburi de reglaj (unul pentru pornire gi celalalt
pentru oprire), care se gisesc in interiorul aparatului. Pentru re-
glare se scoate capacul aparatului, iar dupd reglare capacul se
pune la loc §i nu se mai.umbli la el decit in caz de nevoie.

Nivelul pe care trebuie si-1 aibd apa din recipient la presiunea
maxima pentru ca perna de aer sd aiba presiunea optima se poate
calcula. In cazul cind nu se indici in proiect acest nivel se
aranjeazd astfel ca si se afle la circa 2/3 din iniltimea recipientului.
De obicei acest lucru se realizeazi chiar la inceput cind se in-
troduce in recipient apd g§i aer in modul ardtat.

Pe sticla de nivel a recipientului se inseamni la punerea
instalatiei in funectiune nivelul apei la presiunea maxima pentru
care perna de aer este normald,

Dacd nivelul de apid este mai ridicat, trebuie completata
perna de aer.

Dupi ce perna de aer a fost creatd se inchide robinetul 13 de
pe conducta de aer.

Completarea pernei de aer. In timpul functionirii instalatiei
o parte din aer scapd prin neetanseitifi, sau se dizolvd in apa,
sau este antrenat o datd cu apa ce merge in instalatie, astfel ci
perna de aer din recipient se micgoreazd cu timpul, avind ca efect
cregterea nivelului apei la presiunea maximi, peste nivelul
normal, lucru ce se observi la sticla de nivel. De aceea la anumite
intervale de timp trebuie si se completeze perna de aer, deoarece
micgorarea ei provoacd sporirea numirului de porniri §i opriri ale
pompei in acelagi interval de timp, ceea ce duce la uzarea mai
repede a pompei.

Pentru completarea pernei de aer se goleste recipientul 2 prin
citeva robinete de consum, pini cind nivelul superior al apei
ajunge la semnul de pe sticla de nivel 9; in acel moment se in-
chid robinetele 6 gi 14, se deschide robinetul 13 (fig. 142) si se
pornegte compresorul de aer, completindu-se perna de aer pind
cind manometrul indici presiunea maximi p,.

In cazul cind in loc de compresor de aer instalafia este pre-
vizutd cu injector de aer (fig. 143), perna de aer se comple-
teazd introducind apd prin injector, cind o dati cu apa se in-
troduce in recipient i aer. In acest scop se deschide robinetul 21
§i robinetul 6 dinaintea injectorului, precum $§i robinetul de aer
al injectorului gi se inchide robinetul 6 de pe conducta de oco-
lire §i robinetul 14, dupd care se porneste pompa. Cind presi-
unea din recipient a depisit 2,5 atmosfere, se opregte pompa,
se inchide robinetul 6 dinaintea injectorului gi robinetul de eer
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al injectorului 8i se goleste recipientul prin canaua de golire 15,
astfel ca nivelul apei s scadd cit mai mult posibil; aerul in-
trodus rimine 1nsd in recipient. Apoi se porneste din nou pompa
§i se introduce iardgi apd Inrecipient, tot numai prin injector.
O dati cu apa se introduce o noud cantitate de aer, astfel
ci manometrul arati acum o presiune mai ridicatd decit

De /3 refeova 2322 ‘ a‘are punclele
deapd____, 4 / consum o

Fig. 143. Instalatie de hidrofor cu injector de aer:
24 — injector de aer; restul notatiilor ca la fig, 142.

anterior. Se goleste din nou apa prin canaua de golire a
recipientului §i operatia se repetd pind cind se ajunge ca la va-
loarea maxima a presiunii din recipient perna de aer si fie normal.

In general injectorul de aer nu poate introduce aer in recipi-
ent decit pind la o presiune de circa 2,5 atmosfere. De aceea la
fiecare datd apa se goleste din recipient cit mai mult, pentru ca
presiunea din recipient si scadd la o valoare la care injectorul
poate si introducd mai usor aer. Presiunea din recipient se miregte
dupd aceea prin introducerea apei cu pompa, pind la valoarea
maximi.

Dupé completarea pernei de aer se deschide robinetul 6 de pe
conducta de ocolire §° robinetul I4 i se inchide robinetul 6
dinaintea injectorului, precum si robinetul de aer al injectorului.

La pornirea initiald a instalatiei cu injector de aer este insd
de preferat ca perna de aer si se creeze cu un compresor portativ
sau cu 0 pompd de aer mobila.

¢. Reglarea ventilului de siguranfi. Ventilul de sigurantd
are rolul de a evita producerea de suprapresiuni in recipientul
hidroforului, care pot provoca explozia recipientului.

Dacd ventilul de siguraniid este etalonat §i pe pirghia lui
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existd gradatii in dreptul cdrora sint indicate diverse presiuni de
declangare a aparatului, acesta se regleazd ugor, agezind contra-
greutatea in dreptul gradatiei corespunzitoare presiunii la care
trebuie s declangeze. Apoi se verificd functionarea aparatului
pornind pompa si lisind sd creascd presiunea din recipient pind
la valoarea de declangare.

De obicei ventilul de sigurantd nu are asemenea gradatii gi
in acest caz reglarea lui se realizeazd dupd cum urmeazi:

Se deplaseazid contragreutatea aparatului pind la capatul
pirghiei, lisindu-se in aceastd pozitie. Se porneste pompa §i se
urmireste la manometru cregterea presiunii din recipient. In
momentul cind presiunea cititi este cu 4—5 m coloand de apa
(4—5 linii) mai mare decit presiunea maximi p,, se deplaseazi
contragreutatea pe pirghia aparatului, inspre aparat, pina cind se
produce declangarea; in acest moment recipientul este pus in
contact cu atmosfera. In punctul de pe bratul pirghiei in care
se afla contragreutatea in momentul declangdrii se executd apoi
o crestiturd, cu pila sau cu fierdstrdul pentru metale, in care si
rimind fixatd contragreutatea.

Dupi reglarea ventilului de siguranti se verifici de citeva
ori functionarea lui la presiunea pentru care a fost reglat.

Reglarea ventilului de sigurantd se executd fie inainte de
reglarea automatului de presiune, fie dupid reglarea acestuia;
in ultimul caz, pind la reglarea ventilului de siguranti se desface
legitura electricd dintre automatul de presiune si automatul de
pornire, pentru a se putea depdsi in recipient presiunea maximi.

Intrucit presiunea din recipient este aceeagi, atit in spatiul
de api, cit s5i in spatiul de aer, ventilul de sigurantid ar putea fi
montat pe oricare spatiu. Montarea Iui pe spatiul de aer prezintd
dezavantajul cd la declangarea aparatului se pierde aer din reci-
pient, a cdrui completare dureazi mult timp, in care instalatia
trebuie scoasd din functiune. Montarea ventilului de siguranti pe
spatiul de api are inconvenientul ci aparatul fiind in permanenta
in contact cu apa se poate produce oxidarea g§i intepenirea lui.
Forurile oficiale care se ocupd cu controlul instalatiilor sub pre-
siune impun montarea ventilului de sigurantd pe spatiul de aer
al recipientelor de hidrofor. ‘

d. Verificarea indicatorului cu sticli de nivel. (fig 144).
Pentru aceasta se inchide robinetul de sus (de pe racordul indica-
torului cu spatiul de aer din recipient )gi se deschide robinetul
de jos (de pe racordul cu spatiul de api), precum gi robinetul de
control din partea de jos a sticlei de nivel. Prin robinetul de
control trebuie s& curgd api. Se inchide apoi robinetul de jos de
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la racordul cu spatiul de api al recipientului §i se deschide robi-
netul de sus de la racordul cu spatiul de aer. Sticla trebuie si
se goleascd de apd prin robinetul de control §i si iasd apoi aer.

La inchiderea robinetului de con-
trol si deschiderea celorlalte doui ro-
binete, in sticla de nivel trebuie sd se
stabileascd nivelul apei din recipient.

Daca la aceastd probd se constatd
cd vreunul din robinete este finfun-
dat, acesta se desfundd cu o sirmi
dreaptd, toate cele trei robinete fiind
de tipul cu cep. Dacid este infundat
robinetul de control, sirma se intro-
duce prin orificiul acestuia, iar daci
este infundat vre-unul din celelalte
doud robinete, se degsurubeazi mai in-
tii gurubul special previzut in capétul
robinetului respectiv §i sirma se intro-
duce prin acel loc. 4

In timpul functiondrii instalatiei
nivelul apei din sticla de nivel tre-
buie si creascd sau s scadd o datd
cu nivelul apei din recipient. Dacid
acest lucru nu se intimpld, degi se
consuma api in instalatie sau se intro-
duce in recipient apd cu pompa, se va
face verificarea indicatorului prin
deschiderea robinetelor, asa cum s-a
ardtat. ] ) .

e. Reglarea pirtii electrice. O data Fig- 144 ;“dn‘icag?? cu sticld
cu lucrdrile de punere la punct a in- e se mzor('m cu spa-
stalatiel de hidrofor se va avea griji tiul de aer; 2 — robinet pe ra-
ca un instalator electrician specialist i?f,ﬂ‘t"d‘é“ciﬁ?ié'f‘; a4 i"igm‘l’; "o
sd pund la punct 5i sd regleze partea nivel.
electricd a instalatiei, ca: circuite,
sigurante, automate de protectie, intrerupatoare, pornitoare
stea-triunghi, punerile la pamint etc.

f. Punerea in funcfiune a instalatiei. Dupi ce toate aparatele
au fost verificate §i reglate asa cum s-a ardtat si dupa ce s-au
efectuat probele, instalatia poate fi pusd in functiune. In acest
scop se deschide robinetul 14 (v. fig. 142 si 143) de pe conducta
de distributie, iar automatul de pornire montat pe tabloul de
distributie se leagd electric cu automatul de presiune.

=
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Capitolul VIII
MONTAREA REZERVOARELOR DE APA

1. Montarea rezervoarelor de inil{ime

In fig. 145 este reprezentat un rezervor de iniltime, cu toate
legdturile §i armiturile necesare. Conductele de alimentare cu apa
gi distributie se realizeazi din tevi de otel zincate, iar conductele
de preaplin si golire, din tevi de ofel nezincate.

N

7772 7277 727 27T il

Fig. 145. Rezervor de findl{ime:

1 — rezervor; 2 — conductl de alimentare; 3 — conductd de distributie, £ — prea-

lin; 6§ — pilnie; 6 — conductd de scurgere de la preaplin; 7 — conducti de go-

ire; 8 — grinzi de lemn; 9 — tavd; 10 — scurgere din tavd; 11 — rumegus;
12 — ladd de lemn.

Pentru a se evita pericolul de inghe{ in timpul iernii gi incal-
zirea prea mult a apei in timpul verii, rezervorul de inil{ime se
agazi intr-o ladi de lemn, care se sprijind pe grinzile din tavi,
intre peretii rezervorului si ai ldzii punindu-se un material termo-
izolant, de obicei rumeguy de lemn. In acest mod se inlituri si
condensiirile pe peretii rezervorului.
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Rezervoarele de inil{ime se folosesc mai mult la intreprinderile
industriale, in celelalte cliddiri fiind preferabile instalafiile de
hidrofor.

2. Montarea instalatiilor la castelele de api

In fig. 146 este reprezentat un tip curent de castel de api.
Rezervorul castelului este de form# circulari §i in centru este
previazut cu un tub cilindric. Conductele de alimentare cu api
si de distributie se executd din tevi de otel zincate; conducta
de preaplin si cea de golire se executd din {evi de constructie, cu
evacuarea intr-un cimin aflat la baza castelului si apoi la canalizare.

Rezervorul se alimenteazd cu apd printr-un distribuitor cu
mai multe robinete cu plutitor, montat la partea superioari a
rezervorului.

Apa menajeri pleacd printr-un sorb montat la partea inferioarj
a rezervorului, dezamorsindu-se cind nivelul apei din rezervor
a atins nivelul rezervei intangibile de api pentru incendiu. !

Plecarea apei contra incendiului are loc tot printr-un sorb
montat la partea inferioard a rezervorului. Pe conducta de in-
cendiu se monteazi o vand, care trebuie sd fie sigilatd in pozifia
inchis; aceasti vand se deschide numai in caz de incendiu. -

La baza castelului cele doud conducte, de apd menajerd gi
de apd contra incendiului, se unesc intr-o conducti comunid de
distributie.

Conductele verticale trebuie asigurate contra ruperii in cazul
tasdrii pimintului sub greutatea castelului. Pentru aceasta pe
fiecare conductd se monteaza cite o piesd de alunecare (fig. 147),
asemindtoare cu compensatoarele de dilatatie axiale, care preia
diferenta de lungime a conductei; aceasti piesd este alcituiti
din doud tuburi, care pot aluneca unul intr-altul, intre ele rea-
lizindu-se o etangare. Poate prelua o diferenti de lungime pin3
la 40 cm. Se monteaz3 la baza conductelor, intre doud puncte fixe:

Intre castel §i cimin conductele se monteazi in canal subteran.
Conductele, atit cele verticale cit si cele orizontale trebuie izo-
late contra finghetului.

3. Realizarea etangirii la trecerea conductelor prin peretii
de beton armat ai rezervoarelor

Etangarea in punctele in care patrund conductele prin peretii
rezervoarelor de beton armat se poate realiza in bune condifii
prin inzidirea in peretii rezervoarelor, la turnarea acestora, a
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Fig. 146. Castel de api:

1 — rezervor de apd; 2 — conductii de deza-
morsare; 3 — pilnia preaplinului; 4 — sorb sim-
plu pentru ap4 potabild; § — sorLb simplu pen-
tru apd incendiu; 6 — golire; 7 — conductd de
golire si preaplin; & — conduct¥ de distributie
pentru apa de incendin; 9 — conductd de ali-
mentare; 10 — conductid de distributie pentru
apa potabild; 11, 12 §i 13 — vane de inchidere;
14— piese de alunecare; 15 — sifon de legiturd
la canalizare; 16 — cJimin.
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Fig. 147. Piesi de alunecare:

1 — tub exterior; 2 — tub interior; 3 —

inel fix (sudat); 4 — garniturd de azbest

pentru etansare; § — inel mobil pentru

presare; 6 — flangd mobilad pentru pre-

sare; 7 — flange fixe (sudate); 8§ — con-
ducta verticald de apd.



unor tuburi de protectie, prin care se trec conductele, etangarea
intre tubul de protectie si conductd fiind apoi o problemd mai
usor de rezolvat.

In cele ce urmeazi se vor prezenta doud sisteme de etansare
care au fost folosite cu bune rezultate.

T2l

v or

Fig. 148. Sistem pentru realizarea etanseitiitii la traversarea conductelor
prin peretii rezervoarelor de beton armat:

1 — tub de otel; 2 — piese de incasirare; 3 — peretele rezervorului; 4 — izolatie
hidrofugii; § — tencuiald sclivisitli;, 6 — conducta de apd; 7 — plumb stemuit;
§ — Iringhie gudronatii; 9 — suqurl.

La primul sistem (fig. 148), pe tubul de protectie se sudeaza
doud piese de incastrare de forma patratd (flanse), de 4 mm gro-
gsime. Tubul de protectie, avind piesele de incastrare sudate
pe el, se asazd in cofraj, inainte de turnarea betonului, astfel
ca una din piese sd cadd la mijlocul grosimii peretelui de beton,
iar cealaltd la fata betonului din interiorul rezervorului.

Stratul de izolatie hidrofugd care se aplicd in interiorul rezer-
vorului se aplici si pe aceasti din urmi piesd de incastrare.
Trebuie ingrijit ca in momentul aplicdrii hidroizolatiei piesa
de incastrare si fie foarte curatd. Peste izolatia hidrofugi se aplica
apol tencuiala, care se scliviseste.

Dupi cel putin 15 zile se poate introduce teava de apd in
tubul de protectie, dupd care intre tub si teavd se executd o ste-
muire cu fringhie gudronati si plumb, la fel ca la tuburile de fonta
de presiune. Stemuirea plumbului trebuie executatd cu ciocan
de cel mult 1,5 kg.

La al doilea sistem (fig. 149), pe tubul de protectie se sudeazi
trei flanse la exterior si un inel in interior. Tubul de protectie
se asazd in cofraj inainte de turnarea betonului, astfel ca cele
doui flanse extreme sid aibid fetele exterioare la nivelul peretelui
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rezervorului, Pentru aceasta la sudarea flangelor pe tubul protector
trebuie si se tind seama de grosimea peretelui rezervorului.
Etangarea intre tubul protector gi conducta de apd ce se trece
prin el se realizeazd cu inele de cauciuc sau cu un gnur protector,
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Fig. 149. Alt sistem de etansare:
1 —tub de protectie; 2 — flange fixe; 3 — conductd de apid; ¢ —inel [ix;
5 — material de etansare (fringhie gudronati saui cauciuc rotund); é — inel mobil;
7 — flangd mobild; 8 — tub de presare; 9 — guruburi de stringerere.

eventual cu fringhje gudronatd, care se introduce in spatiul
respectiv gi apoi se preseazi cu un inel mobil, impins de un tub
scurt cu flangid prin stringerea unor guruburi.

Ultimul sistem se folosegte la rezervoarele mari, cu peretii grogi.
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Capitolul 1X
EXECUTAREA INSTALATIILOR DE APA CALDA

1. Montarea conductelor

Conductele de apid caldd se executd din tevi de otel zincate
gi fitinguri de fontd maleabild, iar etangarea imbindrilor se rea-
lizeazd, la fel ca la conductele de apd rece, cu cinepi fuior gi
ulei de in fiert. '

Conductele de plumb de presiune nu sint admise la instala-
tiille de apd caldd decit numai pentru executarea legdturilor
scurte dintre conductele de {eavi de otel gi unele obiecte sanitare.

Armiturile folosite la apa caldd sint de asemenea aceleagi
ca la apa rece.

Fixarea sau sprijinirea conductelor la pereti gi plafoane se
realizeazd in acelagi mod ca la conductele de apd rece.

Conductele retelel de apd caldi urmdiresc in general traseele
conductelor de apid rece. Pe traseele orizontale conductele de
apd caldi se monteazd deasupra celor de apd rece, lisindu-se o
distantd de 8 —12 cm fintre peretii exteriori a1 celor doud conducte.
Pe traseele verticale, conductele de apé caldé se vor monta paralele
cu cele de api rece, §i la o distanti, masuratd intre izolatiile lor,
de minimum 3 c¢m. Distantele din-
tre conducte indicate mai sus sint
necesare pentru a se evita trans-
miterea cdldurii de la conductele
de apd caldi la cele de apid rece.

Cind pe trasee comune existd si
conductd de circulatie, aceasta se
va ageza intre conducta de apd rece pig 150, [Positiile conauctelor
si cea de api caldid. Conducta de verticale izolate:
circulatie se agazd insd mnai aproape ! — conducti deapd rece; 2 —con-
de conducta de apd caldi, pentru I 05 LloraRve; _"170‘;“;’{‘12!‘“"
a se izola impreuna cu aceasta; con-
ducta de apd rece, care se izoleazi separat, trebuie si rdmind
la o distantd ceva mai mare de conducta de circulatie (fig. 150).
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Legidtura dintre conducta de circulatie si coloana de apd
caldi trebuie si se realizeze sub ultimul robinet de consum de
ap¥ caldd, la circa 0,5—1 m de aceasta. In acest mod cele doud
conducte pot fi dezaerisite prin robinetul de consum.

Conductele trebuie si se monteze in aga fel, incit si se evite
trecerea unora peste celelalte.

Cind coloanele de api caldd, de api rece si de canalizare
se monteazi in santuri in ziddrie comune, coloana de canalizare
se va -monta lateral.

In cazul conductelor aparente, intre suprafata finiti a pere-
telui gi izolatia conductei trebuie si rdmind o distantd de 3 cm,
conductele pdstrind o linie paraleli cu suprafata peretelui.

Cind conductele se ingroapd sub tencuiali, izolatia lor trebuie
sd fie retrasi cu cel putin 1 cm de la suprafata tencuielii.

Conductele orizontale se monteazi cu pantd ascensionald
citre robinetele de consum al apei calde de cel putin 4 mm/m.

La montarea conductelor orizontale trebuie avut grije si
nu se formeze saci de aer.

2. Compensarea dilatirii conduetelor

Deoarece prin fncilzire conductele se dilatd, este necesar
83 se ia masuri pentru ca alungirile lor sd nu cauzeze deteriorarea
instalatiei. Efectele diunitoare ale dilatdrii conductelor pot fi
fnldturate, fie prin modul de montare a conductielor, fie prin
intercalarea pe conducte a unor compensatoare de dilatatie.

Astfel, dacid pe traseele conductelor se realizeazi in anumite
locuri schimbdr: de directie, acestea sint avantajoase pentru
dilatare, cdci alungirile conductelor pot fi compensate in acele
locuri. Pentru aceasta este insi necesar ca de o parte si de alta
a schimbdrii de directie conducta sd fie fixatd (de ex. cu britiri)
in puncte bine alese si sd fie montatd destul de distantat de la
perete, pentru ca intre aceste puncte conducta si se poatd misca
liber in toate directiile. De exemplu, in fig. 151 conducta care
fnainte de dilatare avea traseul desenat cu linie plind, prin dila-
tare capitd intre punctele fixe traseul desenat cu linie punctati.
Se observd cd pentru o buni compensare a dilatatiei conductei
trebuie ca punctele fixe si se afle la o distantd cit mai mare de
unghiul drept pe care il face conducta.

Ca urmare a celor aritate este indicat ca brétérile de fixare
a conductelor sd nu se plaseze niciodatd in apropierea unghiurilor
conductelor, ci pe cit este posibil, la mijlocul portiunilor drepte.
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Pe traseele orizontale schimbdirile de directie ale conductelor
se creeazd ocolind stilpii constructiei sau trecind conducta de pe
un perete pe altul.

Fig. 151. Deformarea conductei prin dilatare:
1 — puncte fixe.

La montarea coloanelor, plecarea acestora din conducta prin-
cipald de distributie nu trebuie executati vertical, ci prin dublu
cot, ca in fig. 152, pentru a se permite dilatarea liberi a lor.

2
A 3

o ,

Fig. 152. Racordarea coloanei de apd caldd la conducta principald de dis-
tribufie (stinga — corect, dreapta — gresit):
1 — conductd principald; 2 — coloanll; 3 — planseu; 4 — tub metalic de protectie.
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La travesdrile prin ziduri §i plangee conductele se vor monta
in tuburi metalice de protectie, sau in izolatii de azbest, pentru
a se lisa liberd migcarea lor in timpul dilatdrii. Spatiul rimas
liber intre conductd §i tubul de protectie se umple cu un material
izolant. Ca tuburi de protectie se folosesc bucédti de tevi de otel
cu diametrul interior mai mare decit diametrul exterior al
conductelor.

Cind existd portiuni drepte de conducte cu lungimi mari, pe
care nu se pot crea alte posibilitdti de compensare a dilatatiilor,
se monteazd compensatoare de dilataie in formi de lird, numite
lire de dilatagie (fig. 153). Acestea se executd din fevi si fitinguri
zincate. De cele mai multe ori pentru compensarea dilatatiilor
se trece cu conducta cind pe un perete cind pe celdlalt (fig. 154).
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Totugi cind instalatia se executd cu conducte de circulatie, mai
ales cind circulatia are loc prin termosifon, este recomandabil
ca traseele conductelor de apd caldj gi ale conductelor de circulatie
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'Q‘ Fig. 153. Lira de dilatafie:
1 — punct [fix; 2 — puncte de ghi-
2 2 dare.

8d se execute cu cit mai putine coturi gi piese de legdturd, intrucit
acestea mdiresc mult rezistenta hidraulici a conductelor, mic-
gorind viteza de circulatie a apei.
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Fig. 154. Trecerea conductei de pe un perete pe celilalt.

3. Montarea aparatelor pentru incdlzirea directi a apei

a. Montarea cazanului simpla pentru fiert rufe (fig. 155).
La acest cazan se monteazi numai conducta de alimentare cu
apd rece, previzutd cu robinet pentru spildtor de vase, cu brat
basculant, agezat la 1,20 m de la pardoseala finiti. Apa calda
preparatd se distribuie manual la albiile de spilat rufe, cu aju-
torul unor vase adecvate.

b. Montarea cazanului cu manta dubli pentru fiert rufe.Pe
Iingd instalatia de alimentare cu apd rece, care este identicd cu
a cazanului simplu, la cazanul cu manta dubli se executd si o
instalatie pentru distribuirea apei calde la albii prin baterii
amestecitoare.

Intrucit mantaua dublid a cazanului nu rezisti la presiunea
apei din retea, alimentarea cu apd rece se realizeazi prin inter-
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mediul unui vas de rupere de pre-
siune, care servegte gi ca vas de ex-
pansiune (fig. 156).

Vasul de rupere de presiune este
alimentat prin robinet actionat cu
plutitor si se asazd sub plafonul in-
ciperii. Capacitatea lui este de
20—-30 1.

c. Montarea cazanului de baie.
Cazanul se monteazi cit mai aproape
de cada de baie, pentru ca apa si
curgd din bateria amestecitoare a
cazanului direct in cadd (fig. 157).

Bateria amestecitoare a caza-
nului se monteazi prin simpla in-
gurubare in stutul cu filet exterior Fig. 155. Cazan simplu pentru
previzut la cazan in acest scop, fiert rufe.
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Fig. 156, Instalatia cazanului cu manta dubld pentru fiert rufe:

1 —cazan; 2 — manta dubld; 3 — sobid cu [focar §l cenusar; 4 — vas de rupere

a presiunii; 5 — de la reteaua de apil rece; 6 — robinet de oprire; 7 — robinet cu

plutitor; 8 — conducti de alimentare cu apa a cazanului; 9 — robinet cu brat bas-

culant pentru alimentarea cazanulul; 10 — conductd de expansiune; II — con-

ductd de preaplin; 12 — conductid de apa chldd; 13 — conductd de apd rece; 14 —

baterie amestecatoare; 15 — albie dubla de spilat rufe; 16 — tub de scurgere; 17 —
sifon de pardoseali.
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etansarea realizindu-se in mod obignuit, cu cinepd gi uler de
in fiert.
Cind conducta pentru alimentarea cu apd a cazanului este
executati din teavd de otel zincatd, aceasta se va termina cu un
cot sau cu o mufi de 1/2", age=
2\ zate la o iniltime de 60 cm, mi-
surati intre pardoseala finitd 51
Hil 4 centrul orificiului cotului sau
! - mufel. Legdtura dintre cot sau
( mufi si bateria cazanului se
executd cu teava de plumb de pre-
siune cu diametrul de 15/23 mm,
pe care se intercaleazd un robi-
net de trecere de 1/27, de tipul
pentru teavi de plumb. Teava
de plumb se racordeazi cu cotul
sau mufa tevii de otel prin in-
termediul unui bos de 1/27, lipit
la unul din capetele ei, celdlalt
capit al tevii lipindu-se direct
S pe racordul de lipit al bateriei
cazanului.
, Cind conducta de legitura de
N la coloana de apd este executatd
//’// L % //,ﬂ,r/// din teavd de plumb de presiune,
racordarea la cazan se realizeazd
Fig. 157. Cazan de baie oblsnult. prin lipirea dl.recté intre ele a
1 — soba cazanulul; 2 —cazan; 3 — - celor doud t‘eVI de plumb de pre-
cos; 4 —dug; 5 — baterie amesteca- siune, pe {eava de plumb de le-
toare; 6 — reteaua de apid rece; 7 — o Y Tpee . .
robinet de trecere de 1)y’’; 8 — caas, gaturd fiind intercalat robinetul
de trecere de 1/2”, ca mai sus.
Robinetul de trecere de 1/2” mentionat servegte pentru re-
glarea presiunii apet §i pentru inchiderea apei in caz de reparatii
la cazan. Reglarea presiunii apei se realizeazi inchizind mai
mult sau mai putin robinetul de trecere, astfel ca atunci cind se
deschide robinetul pentru api caldi al bateriei cazanului, apa
caldd si curgd in cadd numai prin baterie. Fird aceastd reglare,
dacd presiunea apei este prea mare, o parte din apa incalziti
in cazan la circa 60°C, va curge prin dus, neamestecatd cu api
rece, putind opari persoana aflatd in cada de baie.
La aprinderea focului in sobd cazanul trebuie si fie plin cu
apd, cici altfel se deterioreazi. De aceea, inainte de a se aprinde
focul se va deschide robinetul de api caldi al bateriei amesteca-
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toare §i se va agtepta pind cind incepe si curgd api in cada de
baie. In acest moment cazanul s-a umplut cu api.

Cazanul obignuit de baie este prevazut totdeauna la partea
de jos cu un dop pentru golirea apei. Golirea cazanului prin acest
dop este necesard in caz de reparatii, deoarece numai prin inchi-
derea robinetului de trecere de 1/2" de pe racordul de alimentare
cu apd si deschiderea robinetelor bateriel cazanul nu se goleste
de api decit pind la nivelul bateriei si nici nu poate fi coborit in
acest scop de pe postament. Restul de api aflat in cazan sub nive-
{ul bateriei se goleste deci prin dopul aritat.

In cazul cind cazanul de baie obignuit se leagi la o instalatie
de apd a cirei presiune se micgoreazi sau se intrerupe la anumite
ore din motive economice, pozitia conductei de api se lasi la o
indltime de 2 m de la pardoseala finiti. Aceasta pentru ca apa
din cazan si nu se descarce in reteaua publici la deschiderea
robinetelor bateriei intre aceste ore, eliminindu-se astfel pericolul
de a se face dupd aceea focul la cazanul golit de ap4i.

d. Montarea cazanului cu vas de rupere de presiune. Cazanul
cu vas de rupere de presiune se poate monta i in alti incdpere,
nu numai in camera de baie, el servind pentru alimentarea cu api
caldd si a celorlalte obiecte sanitare. Legdtura de intrare a apei
reci S1 cea de iegire a apei calde trebuie si fie de cel pufin 3/47,
pentru a putea fi deservite mai multe obiecte sanitare in acelagi
timp.

Corpul cazanului, soba §i colectorul de fum sint executate
din tabli groasd de otel. Cazanul este previizut cu termometru
gradat pind la 120°C.

Cazanele de presiune se fabrici cu capacitdti diferite, intre
300 si 2 500 litri.

Cazanul se alimenteazd cu apd rece printr-un vas de rupere
de presiune, care serveste §i ca vas de expansiune. Vasul de rupere
de presiune este in acelagi timp §i rezervor de inil{ime, astfel ci
se asazd la indl{imea corespunzétoare presiunii de serviciu. Ali-
mentarea lui cu apd rece se realizeazi prin robinet cu plutitor.
Apa din vasul de rupere de presiune intrd in cazan pe la partea
inferioard, iar apa incilzitd pleaci pe la partea superioari -a
cazanului la punctele de consum.

In fig. 158 este reprezentatd o instalatie de ap# caldi cu cazan
de presiune.

Cazanul se monteazd in imediata apropiere a cogului, unde se
agazd astfel ca accesul] la focar s fie ugor.
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Preaplinul vasului de rupere de presiune se va prelungi cu
o teavi pind la un obiect sanitar sau pind la pardoseali, pentru a
nu stropi cind se descarci prin el api.

9 0w n 8
15
37 i
Neav=m 3
™ L
2 1y
Mty
1 |||||||| ;
I||,Ml 15 %
NI
T e ﬁ'ﬁf
T 14 ]

T3+

Fig. 158, Instalatie de apd caldd cu cazan cu vas de rupere de presiune:

1 — cazan; 2 — tevidefoc; 3 — tunduri; £ — tocar; 5 — colector de fum; 6 — ra-

cord de fum; 7 — usd de control; 8 — vas de rupere de presiune; 9 — reteaua

de apd; 10 — robinet de oprire; 11 — robinet cu plutitor; 12 — conducta de ali-

mentare a cazanului; 13 — conducta de ap2 caldi; 14 — conducta de api rece; 15 —
conductd de preaplin; 16 — lavoare; 7 — baterii de dug,

e. Instalatie cu serpentind in focarul maginii de gitit. Serpen-
tinele din focarul maginilor de gitit se leagid la rezervorul de
alimentare gi expansiune, astfel ca apa rece si fie adusi la partea
de jos a serpentinei (fig. 159), iar apa incdlzitd si iasi pe la
partea superioard, fird a forma saci de aer. Conductele de legi-
turd dintre serpentina din soba de gitit §i rezervorul de api caldj
este recomandabil si fie scoase din focar prin peretii laterali sau
prin fundul sobei de gitit, nu prin plitd. Imbinirile dintre ser-
pentind §i conductele de legdturd trebuie executate in 'afara
focarului, pentru a nu fi deteriorate de temperatura ridicati din
focar.
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Pentru a se inlesni circulatia apei prin serpentina din focar,
sub serpentini se agazi, intr-o parte a ei, o cirdmidi cu inil-
timea egald cu grosimea t{evii serpentinei plus distan{a dintre

doud aripi suprapuse ale
serpentinei. In acest mod
toate portiunile drepte
ale spirelor serpentinei
vor fi putin inclinate
fati de vatra focarului
(fig. 160).

Serpentina se constru-
ieste din tevi de otel
trase, cu diametrul de
3/4"—11/,", care se in-
doaie la cald.

Serpentina se mon-
teazd in focar astfel ca
si aibi o suprafatd cit
mai mare in contact cu
flicirile sau cu gazele
arse. In general serpeén-
tina se construiegte pen-
tru a se desfisura pe trei
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Fig. 159. Instalatie de apd caldi cu serpen-
tind montatd in focarul maginii de gitit.

laturi ale focarului, lisind liberd latura din fa}{d, prin care se
alimenteazd . focarul cu combustibil. Focarul trebuie executat
ceva mai mare, pentru ca prin agezarea serpentinei sd nu fie
raicgorat prea mult. Serpentina nu trebuie sd impiedice dezvol-
tarea normald a fldcdrilor i si nu micgoreze sectiunea canalelor
de fum. Pentru aceasta este recomandabil ca intre buclele ser-

Fig. 160. Serpentini.

pentinei sd existe o' distantd de
cel putin 10 mm.

4. Montarea schimbitoarelor
de cidldurid

Un schimbé&tor de ci#ldurd este
in general un rezervor de api,
in interiorul ciruia se afld o ser-
pentin¥. Daci prin serpentini.
circuld un fluid incilzitor, acesta.
cedeazd o parte din cildura sa
apet din rezervor, inclzind-o.
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a. Rezervoare deschise. Rezervoarele deschise se folosesc
atunci cind presiunea apei din refeaua publici nu este suficientd,
permanent sau la anumite ore. De aceea ele se amplaseazd in
partea superioard a clidirii, de obicei in pod, inil{imea de age-
zare a lor trebuind sd asigure functionarea cu presiune suficientd

Fig. 161. Rezervor deschis:

1 — conducta de alimentare a ‘rezervorului auxiliar; 2 — conducti pentru alimen-

tarea rezervorului deschis; 3 gi 4 — conducte de legiturid la cazan; 5§ — conductd

de distributie; 6 si 7 — conducte de preaplin; 8 — golirea rezervorului; 9 — golirea
apei din tav®; 10 —conductd de dezaerisire.

a tuturor robinetelor de apd caldid. Se construiesc la fel ca re-
zervoarele obignuite de api rece, in formd paralelipipedici, cu
capac de vizitare §1 conductd de dezaerisire (fig. 161). Se izoleazi
termic contra pierderilor de céildurd.

Alimentarea cu apd rece se face prin intermediul unui rezervor
auxiliar, de dimensiuni mici, prevdzut cu robinet cu plutitor.
Aceasta pentru ca robinetul cu plutitor si nu se ageze in rezervorul
de api caldi, unde temperatura ridicati a apei influenjeazd
asupra etanseitdtii lui. Conducta de apd rece se leagi la partea
superioard a rezervorului auxiliar, previzut curobinet cu plutitor.
Apa trece din rezervorul auxiliar in rezervorul de apd caldd
printr-o conducti care se leagi la pdrtile inferioare ale celor
doud rezervoare. _

b. Boilere. Botlerul fiind un rezervor inchis, apa din inte-
riorul lui se afld sub presiunea retelei de api rece. De aceea,
spre deosebire de rezervorul deschis, care se amplaseazd numai
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la partea superioard a clddirii, boilerul poate fi amplasat in
orice punct din clddire, presiunea in reteaua de distributie a apei
calde fiind asigurati de presiunea retelei de apid rece. De obicei
insi boilerul se agazd in apropierea cazanului, de reguli tn subsol.
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Fig. 162. Sus{inerea boilerului cu console cu contrafisi (e), cu picior (b),
cu tirant (c) si pe cadru (d).
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Boilerele sint prevdzute la partea superioard cu doud gtuturi
pentru legarea conductei de api caldi, iar la partea inferioari
cu doud stuturi pentru legarea conductei de apd rece, plasate
intre cele doud capete ale aparatelor. Dintre acestea se va folosi
un singur stut pentru legarea conductei de apa caldi si un singur
stut pentru legarea conductei de apd rece; celdlalt stut de sus
se astupd cu dop, iar pe celidlalt stu}, de jos se monteazd un robinet
de golire. Stuturile care se folosesc se vor alege astfel ca apa ce
intrd in boiler si traverseze boilerul in diagonald pentru a ajunge
la conducta de iegire (de api caldi).

Cind clddirea este previzuti cu instalatie de incilzire centrals,
este recomandabil ca boilerele s se amplaseze in centrala termici,
pentru a putea fi ugor supravegheate de personalul centralei
termice. Dac3 spatiul disponibil sau alte considerente nu permit
acest lucru, boilerele se vor instala intr-o incipere aldturati.

Boilerul se monteazi lingi pereti, pe console de sustinere,
sau departe de pereti, pe postamente de beton de fundatie sau
pe picioare de zidirie, beton sau metal, la indl{imea previzuti
in proiect.

In fig. 162 sint reprezentate schematic citeva sisteme uzuale
de sustinere a boilerului.

Boilerele se previid cu robinete de oprire, ventil de sigurantd,
ventil de retinere, termometru si robinet de descércare (fig.163).
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Ventilele de siguranti se pot monta fie direct pe aparat,
Tie pe conducta de iegire a apet calde, fie pe conducta de apd rece.
De obicei se monteazd pe conducta de api rece, deoarece sint
mai pufin expuse infepenirii prin depunerea pietrei, care la apa
caldd are loc mai intens.
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Fig. 163. Instalatie de apa caldd cu boiler, cu circulatie prin termosifon:

1 — boiler; 2 — robinete de oprire; 3 — ventil de retinere; ¢ — ventil de sigu-

rantd; 5 — robinet de golire; 6 — conductd principald de apid caldd; 7 — legh-

turd la reteaua de apl rece; 8 — conductll de circulatie; 9 — conductd de scurgere
de 1a ventilul de siguranti.

La boilere conducta de api rece se leagd la partea inferioard
a acestora.

Conducta de iegire a apei calde porneste de la partea superioari
a aparatelor, iar conducta de circulatie se leagd la fundul nede-
montabil.

In cele mai multe cazuri boilerele se racordeazd la cazanele
instalatiei de incdlzire centrali din clddirea respectivi.

Boilerul trebuie agezat cit mai sus fatd de cazan. De aceea
intre boiler si plafon trebuie si rimind numai spatiul minim
necesar pentru a se putea monta pe conducta principald de apd
caldd, la iegirea din boiler, robinetul de oprire gi cotul, precum
g1 pentru ca portiunea orizontald a acestel conducte si poatd fi
montatd cu pantd spre boiler si la distanta necesard de la plafon
(v. fig. 163). In general conducta de api caldi se monteazi la
o distantd de cel putin 12—15 c¢m de la plafon, pentru a se putea
imbrica apoi cu izolatie termici.

Cind sub plafon existd grinzi de sustinere, iar conducta tra-
verseazi pe sub ele, trebuie si rimind intre conductd si grinda
cea mai apropiati de ea (cea mai groas3) o distan{i de €—7 cm.
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Se mentipneazd cd aceasti conductd nu poate fi plasatd in nici
un caz imediat sub plafon, astfel ca si ocoleascd grinzile la tre-
cerea prin dreptul lor, cdci ar fi necesare numeroase coturi, care
ar méri prea mult rezistenta pe care o opune conducta la circula-
tia apei, ceea ce, mati ales cind circulatia are loc prin termosifon,
este ddunitor. Totodatd prin ocolirea grinzilor s-ar crea saci de
aer, care de asemenea ar impiedica circulatia apei in conducte.
Pe de alti parte nu este permisd nici stripungerea grinzilor
pentru trecerea conductelor prin ele mai aproape de plafon, cici
se micgoreazd rezistenta grinzilor.

Panta coboritoare spre boiler a conductei principale de distri-
butie a apei calde este necesard pentru a se inlesni circulatia
apei prin termosifon, cunoscind cd cea mai micd contrapantd
poate. impiedica circulatia.

In cazul circulatiei apei prin termosifon, la baza coloanelor
de apd caldi si de circulatie de obicei nu se mai monteazd robi-
nete de oprire, pentru a se elimina cfit mai mult rezistentele care
se opun la circulafia apei, iar lingd boiler, atit pe conducta de
apd caldd cit gi pe cea de circulatie, este recomandabil si se
monteze robineté de tipul cu sertar, sau cu scaun inclinat, care
opun o rezistentd mai micd decit cele cu ventil.

La instalatia din figura 163 ventilul de siguranti este montat
pe conducta de alimentare cu apd rece; pentru ca ventilul de sigu-
rantd si nu stropeascd in timpul declangirii, este previzut cu
o feava de scurgere care merge pini la pardoseald. Tot pe conducta
de apd rece, dupd robinetul de oprire, care aici este cu ventil,
s-a montat ventilul de refinere, al cdrui rol este de a impiedica
trecerea apei calde in conducta de api rece atunci cind presiunea
apei din boiler devine mai mare decit presiunea din aceastd
conducti.

Cind circulatia apei se realizeazi cu ajutorul pompelor,
instalatia se monteazi in acelagi mod, cu deosebirea ci pe conducta
de circulajie se monteazd, inaintea boilerului, pompa de circu-
latie, cu conducti de ocolire, iar la baza coloanelor de apd caldi
§i de circulatie se pun robinete de inchidere cu scaunul oblic
sau robinete drepte de tip vani (cu sertar), urmate de teuri de
golire bugonate sau previzute cu canele de golire.

In fig. 164 este reprezentati schematic legarea boilerului
la o instalatie mare de api caldi. La aceasti instalatie toate
coloanele de api caldid pleacd dintr-un distribuitor, iar coloa-
nele de circulafie sosesc toate intr-un colector. Pompa de circu-
latie este intercalatd intre colector gi boiler.
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Distribuitorul §i colectorul se executd din teavi de constructii,
avind gtuturi de legdturd la coloane, si apoi se metalizeazi.
Ambele sint amplasate in incdperea boilerului. Robinetele de
oprire §1 cele de golire de la baza coloanelor sint montate linga
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Fig. 164. Instalatie mare de ap3 caldi cu boiler:
10 — pompd; 11 — distribuitor; 12 — colector; restul pozitiilor ca la fig. 163.

distribuitor si colector; cele de oprire sint de tipul cu sertar,
iar cele de golire sint de tipul cu ventil. La intrarea in distri-
buitor si la 1egirea din colector sint montate de asemenea cite un
robinet de oprire cu sertar. La colector §i distribuitor sint pre-
vizute cite un robinet de golire cu ventil, care sint necesare in
caz de reparatii.

5. Probarea instalatiei de apd caldad

Probele parfiale ale conductelor de apd caldd si de circulatie
necesare in timpul montajului se efectueazd deodati cu probele
conductelor de apid rece, separat pe coloane.

In acest scop la fiecare grup de coloane, se leagi intre ele,
la partea superioard, coloana de apd rece §i cea de apd caldi,
se astupd cu dopuri toate pozitiile lasate pentru racordarea obiec-
telor sanitare, una din coloane se astupid de asemenea cu dop la
partea inferioard, iar pe la partea inferioard a celeilalte coloane se
introduce apd si apoi se realizeazd presiunea cu ajutorul pompei
obisnuite. La partea cea mai de sus a coloanelor se monteazd un
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robinet pentru evacuarea aerului in timpul uniplerii cu api.
Legdtura dintre cele doud coloane (la partea superioard) se reali-
zeazd racordind provizoriu intre ele pozitiile de apid caldi si rece
ale unui obiect sanitar de la etajul cel mai de sus, de exemplu
pozitiile unei baterii de baie.

La terminarea completd a montdrii si inainte de a se lega
obiectele sanitare, intreaga instalatie de apd caldi si rece se
supune la o probd de presiune. Pompa de presiune se leagd la
punctul cel mai de jos al instalatiei. '

Instalatia se umple cu api rece de la retea, in care timp robi-
netele montate in punctele cele mai de sus se lasi deschise pentru
a se evacua aerul pe misurd ce se introduce apd in instalatie.
Dupid ce instalatia s-a umplut cu apd, aceste robinete se inchid
$i apol se pompeazi apd in instalatie cu ajutorul pompei de pre-
siune. Ca urmare presiunea din instalatie incepe a se ridica uni-
form si cresterea ei se urmireste la manometrul montat pe pomp4.

Pomparea se continui, si cind presiunea indicatdi de mano-
metru a ajuns la 1,1 —1,5 ori presiunea de regim indicatd in pro-
tect, trebuie sd intre in functiune ventilul de sigurantd al boile-
rului, astfel ci acesta se regleazi in consecinti.

Apoi se blocheazi ventilul de sigurantd g1 pomparea se con-
tinud pind cind manometrul indici 6 atmosfere. La instalatiile
la care presiunea de regim este mai mare ca 4 atmosfere, proba se
face cu o presiune de 1,5 ori mai mare decit presiunea de regim.

Durata incercirii este de 20 min; in acest timp presiunea nu
trebuie sd scadd de loc.



Capitolul X
MONTAREA RETELELOR DE CANALIZARE

A. PRELUCRAREA §1 IMBINAREA TUBURILOR DE FONTA
DE SCURGERE

1. Tdierea tuburilor de fonti de scurgere

Cind dintr-un tub trebuie tdiatd o bucati mai lungd de 15 cm,
tiierea se executd asemdndtor ca la tuburile de fontd de presiune,
folosindu-se insd dalta cu tdisul lat in locul ddltii in cruce. Tdierea
se realizeazd pe o pernd de nisip.

Pe tubul ce trebuie tdiat se inseamnd cu creta locul tdierii,
la fel ca la tuburile de fontd de presiune, folosindu-se o hirtie cu
marginea dreaptd. Apoi tubul se agazi pe perna de nisip in pozitie
orizontald, astfel ca locul tdierii si se afle pe pernd.

Dalta trebuie si fie bine cilitd si ascutiti.

Cu ajutorul diltii §i al ciocanulu: tubul se cresteazd pe semnul
de tdiere, de jur imprejur, tinind dalta in pozitie perpendiculari
pe suprafata tubului. Crestarea cu dalta gi ciocanul se repetd de
mai multe ori in jurul tubului, pind cind capitul acestuia se des-
prinde la o ugoard atingere cu ciocanul.

Bucétile de tub mai scurte de 15 cm nu se pot tdia cu dalta si
ciocanul, deoarece tubul rdmas se crapi incepind de la tidietura,
spdrtura propagindu-se in lungimea lui. Astfel de tdieturi se reali-
zeazi numai prin cioplirea buzei tubului. In acest scop, cu un cio-
can de otel de 1 kg, agezat lipit pe partea exterioard a tubului, la o
micd distanti de la buza lui, se {ine contra, iar cu un alt ciocan,
de 1/2 kg greutate, se lovegte in interior buza tubului, astfel ca
sd se rupi din tub buciti in form& de schije, de 1—2 c¢m. Operatia
se repetd de mai multe ori in jurul capitului tubului, pind se
indepdrteazd toatd partea ce trebuie tdiatd. Dupi tiierea in acest
mod, capitul tubului rdmine cu neregularititi. Se atrage in mod-
deosebit atentia cd nu este admis ca ultimele rupturi din buza tu-
bului s3 fie mai mari de 1 cm, pentru ca neregularititile care ri-
min dupd tédiere sd fie cit mai mici.
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Daci ultimele rupturi sint mai mari de {1 cm, prin neregulari-
titile respective poate scipa fringhia cu care se etangeazi imbi-
narea, iar cimentul sau masticul bituminos, cu care se umple mufa
dupd aceea, poate scipa de asemenea prin neregularititile ciopli-
turii §i se depun pe tub sau la baza coloanei, impiedicind buna
functionare.

Acest lucru este foarte important de retinut, cdci astfel de gre-
geli au dat loc la spargeri mari in ziduri pentru remediere, spar-
geri care au dus la sldbirea rezistentei constructiilor, fiind gtiut
<d de obicei coloanele se amplaseazi in colturile ziddriilor, care
constituie pdrtile principale de rezistentd ale constructiilor.

La aprovizionarea gantierului cu tuburi de fonti de scurgere
trebuie avut griji si se aducd i tuburi scurte, pentru a nu se tdia
totdeauna cele lungi.

2. Imbinarea tuburilor de fonti de scurgere

Imbinarea tuburilor de fontd de scurgere intre ele sau cu piesele
de legidturd se executd introducind capitul drept al unui tub
(piesd de legdturd) in mufa celuilalt tub (piesd de legituri), de
acelagi diametru, etansarea putindu-se realiza cu fringhie gudro-
nati gi plumb, cu fringhie de cinepd albi gi ciment metalurgic
sau cu fringhie de cinepd gudronatd si mastic bituminos. In toate
cazurile fringhia umple mufa pe 1/2 din adincimea ei.

Etangirile realizate cu plumb sint cele mai indicate, deoarece
se obtin imbindri durabile si elastice, iar defectele eventuale ce
apar la imbindri in timpul exploatirii se pot remedia ugor printr-o
stemuire suplimentari a plumbului, fird a se desface imbinarea.

n plus plumbul nu este atacat de acizi, de vapori de api etc.
Plumbul este insd mai scump decit celelalte materiale de etangare
si nu se giseste din abundentd, astfel cd trebuie si existe preocu-
parea de a fi economisit pentru a fi folosit in alte scopuri, pentru
care nu are inlocuitori.

Etangirile realizate cu ciment dau imbindri prea rigide, care
nu cedeazi la eventualele tasiri ale constructiei sau terenului in
care se ingroapd conductele; imbindrile cu ciment nu mai pot fi
demontate in caz de reparatii sau intercaldri, trebuind sparte
mufele tuburilor in asemenea cazuri. Cimentul absoarbe api,
astfel cd in multe cazuri imbinirile respective se pot umezi sau
pot supura.

Imbinirile realizate cu mastic bituminos sint foarte elastice,
dar prezinti inconvenientul ci pe traseele orizontale ale conduc-
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telor masticul se toarni greu in mufe si cind apele de scurgere au
temperatura ceva mai ridicatd masticul curge din mufe, iar la
conductele verticale, mascate cu rabit, masticul pitrunde adesea
prin tencuiald patind peretii.

Ca urmare a celor ardtate §i a rezultatelor practice, la conduc-
tele ingropate in pdmint, mai ales sub pardoseli §i la conductele

¢

Fig. 165. Stemuitoare folosite fn locuri greu accesibile:
a — 1ing3d perete; b si ¢ — aproape de plafon.

orizontale, montate aparent sau mascate in sglituri in zidirie, se
recomandd imbindri etangate numai cu plumb. La coloanele mas-
cate in glituri acoperite cu rabit sint indicate etanseri cu plumb
sau cu ciment. La conductele de ventilatie se pot efectua etansiri
cu ciment sau cu mastic bituminos. La scurgerile pentru ape
meteorice gi la blocurile sanitare se recomanda etansdri numai cu
plumb.

a. Imbinarea cu plumb. Fringhia gi plumbul se stemuiesc in
mufe in acelagi mod ca la tuburile de fontd de presiune, folosindu-se
in general aceleagi gtemuitoare (v. fig. 25). In plus, pentru stemui-
rea in locuri greu accesibile sau incomode se folosesc §1 gtemui-
toare de alte forme. Astfel, gtemuitoarele reprezentate in fig. 165, a,
se folosesc cind conducta se monteazi aproape de perete, iar ste-
muitoarele din fig. 165, b si ¢ se folosesc cind mufele tuburilor
sint prea aproape de plafon, nefiind loc suficient pentru a bate cu
ciocanul in gtemuitoarele obignuite.

Ca urmare a presdrii fringhiei gudronate §i turndrii plumbului
fierbinte in mufe, gudronul din fringhia gudronatd trece adesea
pe lingd stratul de plumb stemuit, putind pita tencuielile. Acest
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neajuns se intimpld in special la conductele de scurgere orizontale,
montate sub plangee, prin care se scurge apd caldi; temperatura
apei calde inmoaie gudronul din fringhie si adesea gudronul
picurd din mufe. Atunci cind se urmdregte evitarea cu orice pre}
a acestui neajuns, la executarea stemuirii mufele nu se umplu com-
plet cu plumb, ci se lasi neumplut un spatiu de 4 —5 mm pind
la gura mufelor, in care se toarnd mortar de ciment preparat cu
nisip fin, executindu-se apoi un guler de ciment. Acest procedeu
se aplicd in special la conductele de scurgere mascate din incipe-
rile cu finisaje deosebite.

Uneori pentru inldturarea neajunsului ardtat, in special la
coloanele montate in slituri mascate cu rabit, mufele se acoperd
cu hirtie sau cu alt material, pentru ca tencuiala aplicatd pe plasa
de rabit sd nu fie in contact direct cu mufele.

b. Imbinarea cu ciment. In cazul imbinirii tuburilor cu ciment,
se foloseste ciment metalurgic, care se amestecd cu apd in proportie
de noud volume ciment §@ un volum apd, formindu-se o pastd,
iar fringhia va fi negudronati (alba).

Dupi ce interiorul mufei unui tub §i exteriorul capdtului drept
al celuilalt tub ce se imbind au fost curidtate bine cu peria de sirmai,
se introduce tubul in mufi. Apoi se introduce fringhia albi de
cinepd, care trebuie si aibd grosimea egalid cu spatiul dintre tub
si mufd. Fringhia se gtemuieste bine cu gtemuitorul §i apoi spatiul
liber de deasupra se umple cu pastd de ciment, preparati asa cum
s-a ardtat mai sus. Pasta de ciment se introduce in straturi de cite
2 ¢m grosime, fiecare strat gtemuindu-se inainte de a se introduce
stratul urmitor; operatia se continui astfel pind la umplerea
completd a mufei.

In timpul iernii imbindrile cu ciment se pot executa numai
daci temperatura aerului nu este sub —5°C; imbindrile proaspit
executate, cu ciment preparat cu api caldd, se vor infigura cu un
material termoizolant, care se scoate numai dupd ce cimentul
a fiacut prizi. Cind temperatura aerului este mai scazuti, etangarea
cu ciment nu este admisi.

c. Imbinarea cu mastic bituminos. Masticul bituminos folosit
la imbindri se prepari din bitum (23 —309%,) si filer de calcar
(70 —779%,) si se aduce la gantier in cutii de tabld gata preparat.
Inainte de a fi folosit se incilzeste in cutia in care a fost adus,
pind cind devine suficient de fluid, amestecindu-se continuu pentru
ca temperatura lui sd nu treacd peste 200°C si si nu se producd
supraincilziri prin depunerea filerului la fund.

La etangarea tuburilor cu mastic bituminos, acestea se gtemuiesc
mai intii cu fringhie gudronati pe 1/2 din adincimea mufei, apoi
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se incilzegte mufa pe din afari cu lampa de lipit §i se toarnd pe
circa 1/3 din adincimea mufei mastic bituminos, care trebuie si
aibi in acest timp o temperaturd de circa 150°C.

"~ Cind masticul s-a rdcit pind la circa 25°C, se gtemuiesgte pentru
a se asigura o buni indesare $i o umplere uniforma in mufi. Apoi
mufa se umple, peste mastic, cu mortar de ciment alcituit dintr-o
parte ciment P 300, doud pé&rti nisip de riu cu bobul sub 3 mm i
apd, pdrtile luindu-se in greutate. Dupa ce se stemuiegte si acest
mortar, la suprafata lui se mai aplici o cantitate de mortar, for-
mindu-se la gura mufei un manson. Pentru a nu se fisura, mortarul
de ciment se va mentine umed citva timp dupd turnare. Astfel,
in cazul tuburilor care nu se ingroapd, mortarul se va acoperi
‘cu pinze de sac umezite, timp de 5—6 zile dupd turnare, iar in
cazul conductelor fingropate, mufele se pot acoperi cu pdmint
dupd o zi de la stemuirea mortarului de ciment.

Cind conductele nu se ingroapd si nu se afli intr-un mediu cu
umiditate mai mare de 609%,, in locul mortarului de ciment se
poate aplica o pastd foarte moale (fluidd) de ipsos, care se toarni
in mufd, formindu-se la suprafatd un mangon. '

Fatd de mortarul de ciment, ipsosul prezintd avantajul ci nu
mai trebuie gtemuit §i permite vopsirea conductelor, ipsosul for-
mind un strat izolant intre masticul bituminos §i vopsea.

Imbinarea cu mastic bituminos prezintd avantajul, fati de
cea cu ciment sau cu plumb, cd pidstreazi etangeitatea imbindrilor
la variatii de temperaturi sau la tasarea terenului §i permite
demontarea ugoard a tuburilor de fontd, in caz de nevoie, prin
simpla incélzire a mulelor. ‘

3. Intercaldri de ramificatii pe conducte existente executate
din tuburi de fonti de scurgere

Atunci cind este nevoie a se monta ulterior obiecte sanitare care
nu au fost avute in vedere la executarea instalatiei, pentru legarea
scurgerii lor la coloanele existente trebuie intercalate pe coloane
ramificatii. In acest scop se taie cu dalta i se scoate afard o por-
tiune de coloani de circa 2 m, pentru ca in locul ei si se monteze,
pe lingd ramificatia respectivi, citeva buciti de tub de cite 0,25
1 0,50 m lungime, astfel ca sd se poatd face introducerea in mufe
(fig. 166). Ramificatia gi bucdtile de tub ce se intercaleazi se agazi
la inceput provizoriu pe un traseu curb gi dupd ce fiecare din aceste
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piese se introduce cu capitul drept
in mufa piesei vecine, traseul lor
se aduce in pozifia verticald, in care
se fixeazd gi se gtemuiesc.

In general portiunea de coloand
care se elimind se taie putin dea-
supra mufei de fmbinare de la par-
tea de jos, apoi tubul tiiat se apucd
de acest capit §i se migcd in toate
directiile, pentru a se disloca din
mufa de sus.

Pe conductele orizontale rami-
ficatia se poate intercala sau in
acelagi mod ca pe coloane sau fo-
losind o mufi dubli (fig. 167). In
ultimul caz portiunea de conductd
ce se elimind poate fi mai micd
decit 2 m, chiar numai atit de
lungi cit este necesar pentru a se
intercala ramificatia §i mufa dubli.

ﬁ'
i
i

i
i R wrw —

Fig. 166. Intercalarea unei ra-
mificatii pe coloani.

Conducta Ramifcatia
existents Mufy dubls infercalatd

_______

Condueta
existenld

Fig. 167. Intercalarea unei ramificatii pe o conductid orizontald.

B. PRELUCRAREA $I IMBINAREA TUBURILOR DE BAZALT

ARTIFICIAL

1. Taierea si imbinarea tuburilor de bazalt artificial

Tdierea tuburilor de bazalt artificial trebuie evitati ori de
cite ori este posibil, deoarece prin tiiere se elimini capédtul tubului
previizut cu caneluri pentru imbinare. Datd fiind lungimea mici
a acestor tuburi, aproape in toate cazurile montajul poate fi aran-
jat astfel ca sd se evite tdierea tuburilor.
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In cazurile cind tuburile de bazalt trebuie totugi sd fie tiiate,
tdierea lor se executd in acelasi mod ca tuburile de fontd de
scurgere, folosindu-se insd délti fine §i batindu-se foarte ugor cu
ciocanul.

Imbinarea tuburilor intre ele sau cu piesele de legiturd se
realizeazd cu ajutorul mufelor cu care acestea sint previzute.
Atit interiorul mufelor cit i capetele drepte ale tuburilor ce se
frmbind trebuie si fie in prealabil bine curdtate.

Imbinirile se etanseazd cu fringhie gudronati si mastic
bituminos. Etansarea trebuie executatd foarte ingrijit, fringhia
gudronatd trebuind si fie bine rdsucitd, spre a se introduce putin
fortat in spatiul din mufd, care este mai mare ca la tuburile de
fontd. Fringhia se introduce in mufd cu ajutorul unui stemuitor
cu gura mai latd, asemdndtor cu cele folosite la stemuirea tuburilor
de fontd de plumb. Apoi se indeasd bine cu acest stemuitor, care
se actioneazd cu mina, nefiind permisi lovirea in el cu ciocanul,
pentru a nu se sparge mufa. Uneori indesarea se realizeazi cu ste-
muitor de lemn de esentd tare, in care se poate bate cu un ciocan.
Mufa se umple astfel cu fringhie pe 1/2 din adincimea ei.

Dupé ce fringhia a fost bine indesati in mufi, se toarnd mastic
bituminos incilzit, care se aduce preparat astfel ca si se mentind
in stare viscoasd, pentru a nu cripa.

La tuburile orizontale turnarea masticului bituminos se rea-
lizeazd cu ajutorul unui inel confectionat din lemn sau metal,
care indeplineste acelagi rol ca si cercul de otel cornier folosit la
turnarea plumbului in mufele tuburilor de fonti de presiune de
diametru mare. Pentru ca'sd nu se lipeascd bitumul de inel, acesta
se unge cu'lut pe partea care vine in contact cu bitumul. In partea
de deasupra a mufei, pe unde se toarni bitumul, se executd o
pilnie de lut cu doud gduri, una pentru turnarea bitumului §i cea-
laltd pentru evacuarea aerului.

La tuburile orizontale masticul de bitum nu intrd bine in toata
mufa daci este prea viscos sau dacd timpul este ricoros. De aceea,
la turnarea masticului este recomandabil si se incilzeascd fata
mufei cu lampa de lipit. In locurile in care nu intrd bitumul la
turnare, acesta se completeazi in mufi cu spaclul si se indeas3
cu o lantetd (unealti cu cap intors in unghi drept, folositd de for-
mar la turndtorie), ajustati dupd spatiul din mufd. Operatia se
incepe de la partea de jos a mufei gi se termind la partea de sus.

In terenurile cu rid&cini de pomi imbinirile cu bitum vor fi
protejate cu un strat de mortar de ciment cu dozaj de 500 kg
ciment la metrul cub de nisip.
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2. Imbinarea tuburilor de bazalt artificial cu tuburile
de fonti de scurgere

Tuburile de bazalt artificial au mufa mult mai mare decit
cele de fontd, astfel cd imbinarea nu se poate realiza prin intro-
ducerea capdtului drept al tubului de fontd de acelasi diametru
nominal in mufa tubului de bazalt. Pe de alti parte capitul
drept al tubului de bazalt
nu intrd in mufa tubului
de fontd de acelasi diame-
tru nominal.

O metodd practicd pen-
tru realizarea unei astfel !
de imbindri este si se intro-
duci si si se gtemuiascd in
mufa tubului de bazalt, o
mufi de tub de fontd, ti-
iati de la un tub de fontd
de acelasi diametru nomi-
nal ca gi tubul de bazalt; in
mufa de fontd se imbini
capidtul drept al tubului de
fontd (fig. 168, a). Operatia
se executd stemuind intii
in mufa de fontd, cu frin-
ghie si plumb, capdtul drept
al tubului de’ fontd, dupid Fig. 168. Imbinarea tuburilor de bazalt
care mufa, cu tubul de artificial cu tuburile de fonta:
fontd stemuit tn ca, se in- gyt Wbure cu- diametre nominst

ilerite.
bazalt, unde se etangeazi
cu fringhia si mastic bituminos, la fel ca la imbinarea tuburilor
de bazalt intre ele. .

Pentru astfel de imbindri se pot folosi si piese speciale de le-
giturd executate din teavd de otel §i bitumate la cald.

Cind se trece de la tub de bazalt la tub de fontd cu diametrul
nominal imediat superior, imbinarea se executd introducind
capétul drept al tubului de bazalt in mufa tubului de fontd, etan-
garea realizindu-se cu fringhie §i mastic bituminos (fig.
168, b).
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C. PRELUCRAREA §I IMBINAREA TEVILOR DE PLUMB
DE SCURGERE

1. Prelucrarea tevilor de plumb de scurgere

a. Indreptarea tevilor. Tevile de plumb de scurgere avind pere-
tii mai subtiri decit cele de plumb de presiune se deformeazéd in
timpul transportului si manipuldrii mai mult decit acestea.

Fig. 169. Unelte pentru prelucrarea {evilor de plumb de scurgere:

a — netezitor de lemn cu sectiunea rotundd; b — idem cu sectiunea ovald; ¢ —
dorn de lemn; d — sirag cu bile sferice; e — idem cu bile ovale; f — fier strimb.

Indreptarea lor se realizeazi cu ajutorul netezitorului delemn
(fig. 169, a si b), la exterior si cu dornuri de lemn (fig. 169, ¢), la
interior. Lungimile g1 diametrele dornurilor pentru {evile de plumb
de scurgere sint in func{iune de diametrele tevilor de plumb ce se
indreaptd.

186



b. Indoirea tevilor de plumb de scargere. Dupi ce a fost in-
dreptatd in modul ardtat, feava de plumb de scurgere se umple,
in vederea indoirii, cu nisip.

Nisipul trebuie cernut printr-o siti find, pentru a nu avea
pietricele mai mari de 2 mm si apoi se usucd pe o tabli, sub care
se face foc. Teava de plumb se astupd la unul din capete cu un dop
de lemn, care se bate bine in capatul tevii. Dopul trebuie sj fie
confectionat din lemn de esentj tare, pentru a rezista la un numér
mare de intrebuintiri gi sj aibd diametrul cu circa 2 mm mai mare
decit diametrul interior al tevii de plumb.

Teava, {inutd in pozitie verticald, cu dopul in jos, se umple cu
nisip pe la celilalt capit (de sus), dupd care se bate pe toatd
suprafata exterioard a ei cu o gipcd de lemn lungi de 40—50 cm
si latd de 6—8 cm, pentru ca nisipul din teavi sd se indese bine.
Este preferabil ca sipca si fie de lemn de esentd tare (parchet),
pentru ca si nu crape in timp ce se bate cu ea.

Teava se bate astfel in mod continuu, timp de circa 20 min,
pind cind nisipul nu se mai indeasi. Se va observa ca teava si nu
fie lovitd cu muchia gipcii, pentru a nu fi deterioratd, ci cu partea
latd a acesteia.

Apoi teava se astupd cu dop de lemn §i la celdlalt capit si se
poate indoi agezind pe genunchi portiunea pe care se va executa
curba §i apdsind cu miinile pe {eavi, de o parte i de alta a genun-
chiului.

Curba executatd in modul acesta are insd dezavantajul ci pere-
tele tevii se subtiazd prea mult in timpul indoirii pe partea din
afara curbei. Cele mai multe defectiuni care se ivesc in timpul
exploatdrii la conductele de plumb de scurgere provin din aceasta
cauzid. Cum scurgerile de plumb se monteazi in majoritatea cazu-
rilor ingropate in zid, adesea sub plici de faiantd sau opaxit,
astfel de defecte provoacd umezirea peretilor, iar remedierea lor
este anevoioasi si costisitoare.

O metodd practicd pentru indoirea tevilor de plumb de scurgere
fard 'subfierea peretilor acestora este urméitoarea: dupd ce s-a
umplut bine cu nisip in modul ardtat, teava de plumb tinutid in
pozitie verticald se incilzegte cu lampa de lipit, de jur imprejur,
pe portiunea pe care trebuie si se execute curba; prin aceasti in-
célzire plumbul se inmoaie. Teava se lovegte apoi ugor cu capétul
de pardoseald, fiind tinutd in pozitie verticald, pini cind se for-
meazd in portiunea incilzitd o umfliturd sfericd, ca in fig.170.
Dupi aceea, cu gipca cu care s-a biitut teava la umplerea cu nisip,
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sau mai bine cu netezitorul, se netezeste teava intr-o parte, astfel
cd umflitura sd rdémind numai pe o jumitate din circumferinta
tevii. Apoiteava se indoaie pe genunchi in modul aritat, dar astfel
.ca umflitura rdmasa pe feavd si cadi la partea exterioari a curbei.
Aceastd metodd a fost aplicatd cu succes pe gantierele noastre,
dind rezultate bune.

Recalibrarea dupd indoire. Dupd efectuarea indoirii {eava se
goleste .de nisip si apoi se recalibreazi, trecind prin interiorul
eiungirag de bilede lemn (v. fig. 169, d).
Bilele sint sferice; primele 3—4 bile au
diametrele din ce in ce maimari, totusi
mai micidecit diametrul interior al tevii
de plumb, iar restul bilelor au toate dia-
metrul egal cu diametrul interior al tevii.

Bilele sint gdurite prin centrul lor,
fiind ingirate pe o sfoard rezistentd si
bine risuciti; de o parte si de alta a fie-
cireibile sfoara este innodatd, pentru ca
bilele s nu se deplaseze in lungul sforii
s1 sd fie mentinute la o oarecare distantd
Fig. 170. Formarea um. una de alta. Capetele libere ale sforii,
fliturii sferice pe teava dincolo de bile, trebuie si fie suficient

de plumb. de lungi pentru a iegi din teavd §1 a se
putea apuca bine cu mina la tragerea
bilelor prin teavid intr-un sens sau in celdlalt. Siragul de bile se
introduce in {eavd cu bila cea mai micirinainte, si astfel ca si
iasd in partea cealaltd a tevii capdtul sforii din fata acestei bile.
Apoi seapucd cu mina de capitul iegit al sforii §i se trage cu putere,
pind cind tot giragul de bile trece prin teavd. Dacd in acest timp
giragul se intepeneste in teavd, el trebuie tras inapoi de capéatul
celdlalt al sforii si bigat apoi din nou pe teavi.

Operatia de recalibrare cu giragul de bile de lemn este foarte
necesard, cici prin indoire tevile de plumb se pot turti sau cuta,
obturind in acest mod sectiunea de trecere a apei. Prinrecalibrarea
cu giragul de bile tevile isi recapidtd secfiunea circulara.

Cutele exterioare ale curbei se indreapti cu netezitorul.

Pentru fiecare diametru de teavi de plumb se folosegte
alt girag de bile. Diametrele primelor patru bile de lemn ale
giragului, in funcfie de diametrul {evii de plumb, sint dupi
cum urmeazi:
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Diametrul bilelor, in mm
Diameirul interior
al tevii de plumb ] -
mm Bila I Bila 11 Bila 111 Bila 1v
30 22 24 28 30
40 32 34 38 40
50 42 44 48 50
100 92 94 98 100

Bilele de lemn pot s aibi si formd ovald (formd de ou), in
care caz ele se ingird in lungul axei mari a lor, iar axa micd trebuie
s aibd lungimi egale cu diametrele bilelor sferice.

De obicei bilele ovale se ingird pe sfoard sau pe un cablu de
otel, fird a se fixa prin noduri, ci ldsindu-le si alunece liber pe
sfoard (v. fig. 169, e).

c. Tiierea tevilor de plumb de scurgere. Tiierea se executd cu
ferdstriul coadd de vulpe, la fel ca la tevile de plumb de presiune
(v. cap. IV, D).

2. Imbinarea tevilor de plumb de scurgere

a. Imbinarea tevilor de plumb de scurgere intre ele. Imbinarea
in prelungire a tevilor de plumb de scurgere se executd in acelagi
mod ca la t{evile de plumb de presiune.

In ceea ce priveste imbinirile ramificayiilor, operatiile sint
putin diferite, intrucit in cazul B
scurgerilor, in apropiere de con-
ducta principald ramificatia tre-
buie si fie c¢it mai inclinatd in
sensul de scurgere a apei (fig.
171). Capétul conductei ramifi-
cate trebuie deci tdiat inclinat,
astfel incit tdietura sa fie para- LL_,
leld cu conducta principald. Sec-
tiunea capitului tdiat astfel nu
este circulard, ci ovala. L_

Capitul tdiat inclinat al tevii E=sm=
ce se ramifici se asazd apoi pe
te?‘{a pI.'II.IClpalﬁ,.i.n punctul ra- Fig. 171. Executarea ramifica}iei:
mificatiei, in pozitia in care tre- o — indoirea si taierea capatuluf tevii

: P X X de ramificatie; b — taierea tevii prin-
buie llplt 51 se traseaza pe acea- cipale.
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sta conturul lui. Conturul va avea o formi ovald, ca i capitul
ramlflcatlel

in acest contur se execut apoi doud giuri, putin mai infuntrul
conturului, pe axa mare a conturului, dupi care teava se taie intre
cele doud giuri, cu ajutorul
briceagului.

Apoi tdietura se lirgeste
putin cu briceagul spre a se
putea introduce in ea clegtele
de lirgit, cu care, odatd cu
largirea se formeazi §i un gu-
l ler in jurul gdurii, iegit in
22 7711171 zzzz=>za afard. Acest guler se finiseazd

Fig. 172. Formarea gulerului si pre- dupa_ aceea cu fLerul_strirrib
gitirea capatului tevii ramificate. (v. fig. 169, f), al cdrui capit

sferic se mtroduce in gaura
din teavi, iar cu ciocdnelul se bate la exterior in jurul gulerului,
pentru a se da acestuia forma necesari.

Pentru executarea ramificatiei, capitul fevii ramificate,
subtiat in mod obignuit, se fixeazi ininteriorul gulerulunformat
(flg 172), avind tnsi grijd si nu pitrundé in conducta principald,
edcl mlcsoreaza sectiunea acesteia gi favorizeazd depunerea de
suspensii din apele de scurgere, in special fire de textile de la spa-
larea tesiturilor, care cu timpul obtureazi complet conducta,
tnfundind-o. Restul operatiilor se executd la fel ca la tevile de
plumb de presiune (v. cap. IV, D), cu completérile ce urmeaza.

In timp ce se executd llpltura capetelor tevilor se astupa cu
hirtie pentru a nu se produce in interiorul 1;ev1lor curenti de aer,
care ar face si scadd prea repede temperatura in locul in care se
executd lipitura.

Tevile ce se lipesc trebuie si fie bine fixate, intrucit tevile de
plumb de scurgere avind peretil subtiri se dilati ugor la caldura
aliajului topit §i s-ar putea ca teava ramificatd si patrundi in
teava principald, micgorind sectlunea acesteia.

b. Imbinarea tev1lor de plumb de scurgere cu taburile de fonti.
Pentru o buni etangare intre tubul de plumb gi cel de fonta se
recomandd ca imbinarea sd se execute prin intermediul unui stut
(tubulard) de alami sau de cupru (aramd) (fig. 173). Stutul se
cositoreste si apoi se lipegte cu aliaj de lipit la capitul tevii de
plumb, dupd care se introduce in mufa tubului de fontd, unde se
stemuiegte cu fringhie gudronatd, peste care se toarna plumb,
mastic bituminos sau mortar de ciment preparat cu nisip fin.
In acest mod etangarea este perfectd §i de lungd durati.
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in cazuri e‘(ceptlonale in lipsa tubulurei de alami, teava de
plumb se poate imbina si direct cu tubul de fonti. Tn acest scop
capitul tevii de plumb se rdsfringe (se berclueste), pentru ca s nu
scape fringhia gudronati pe tub. Apoi se indeas3 fringhia in mufa
tubului de fonta, la inceput punindu-se frin-
ghie gudronatd si apoi fringhie albd, pind
cind se umple a treia parte din mufd, dupi
care se toarnd mortar de ciment cu nisip cer-
nut. Etangarea cu plumb in aceste cazuri nu
este posibild, deoarece la turnarea plumbului
in mufd se topegte capitul
tevil de plumb. Fig. 173. Imbina-
Se atrageatenfia in mod e3¢y tubuluri de
deosebit ci teava de plumb alamisaudecupru:
trebuie si fie bitumatd la 1 —teava de plumb
. . o de scurgere; 2 — tub
cald pe portiunea care intrd de fonti de scurmere;
in mufé, la fel ca §1 pe por- 3 —tubulurd de alami

" A K sau de cupru; 4 —
tiunile montate ingropate Iringhie gudronatd;

. . § — plumb sau ma-
in zid, deoarece cimentul, stic bituminos; 6 li-
cagivarul, produce corozi- V!™rd.cydna de co-
unea plumbului in timp

foarte scurt, dind nastere la defectiuni greu de remediat. De
aceea acest sistem de fimbinare se va evita ori de cite ori este
posibil.

c. Izolarea cu bitum a tevilor de plumb de seurgere. Tevile
de scurgere de plumb care se monteazi ingropate in zid se izoleazi
cu bitum la cald, pentru a fi protejate contra coroziunii provocate
de varul si mai ales de cimentul din mortare. Izolatiaseexecutd

in modul ardtat la cap. XIII.
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D. PRELUCRAREA §I IMBINAREA TEVILOR DE SCURGERE
EXECUTATE DIN MATERIALE PLASTICE

a. Prelucrarea mecanied g§i prelucrarea prin deformare la cald.
Se executd la fel ca la tevile de presiune (v. cap. IV, E).

b. Imbinarea intre ele a fevilor de scurgere de PCV. Se reali-
zeazd, ca §i in cazul tevilor de presiune, prin lipirea cu adeziv
in mufe folosindu-se in acest scop piese de legituri de PCV.

Daci teavanu intrs in piesa de legdturd, se incdlzeste la capitul
respectiv §i se calibreazi dupd piesa cu acelagi diametru in care se
imbind. Apoi capitul tevii §i interiorul mufei piesei de legdturd
se freacd bine cu hirtie sticlata find (glaspapir), pentru a se inli-
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tura micile neregularitdti si a se crea asperitdti pe suprafetele
respective, dupd care se gterg bine cu bumbac de gters curat.
Dupd aceea se unge cu adeziv numai capatul tevii si imediat se
introduce in mufa piesei de legitura.

Daci lipsesc pe santier piese de legiiturd, se pot improviza
piese aseminitoare din tevi de scurgere de PCV, prelucrate la
cald prin indoire, mufare si sudura.

c. Imbinarea tevilor de scurgere de PCV cu conducte de scurgere
metalice. Imbinarea tevilor de scurgere de PCV cu tuburile de
fonta de scurgere se realizeaza risfringind marginile tevii de PCV,
pe dimensiunile mufei tubului de fontd, dupa care imbinarea se
etanseazd cu fringhie albd si ciment (fig. 174). Risfringerea se
executd cu ajutorul dornurilor, asa cum s-a ardtat la cap. 1V, E.

Imbinarea tevilor de scurgere de PCV cu tevile de plumb de
scurgere se realizeazd la fel ca la tevile de presiune, cu ajutorul
unui bos metalic cu filet exterior s1 a unei mufe duble de PCV cu
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Fig. 174. Imbinarea Fig. 175. Racorduri de lipit de
tevii de scurgere de PCV:
PCV cu tub de fonta. a — pentru sifoane de lavoar si de pi-

soar; b — pentru ventilele de baie, de
spalidtor, gi de rezervor de closet.

insertie metalicd sau cu ajutorul unui bos metalic si a unuiracord
olandez de PCV cu insertie metalicd, dupd cum imbinarea este fixa
sau demontabild (v. cap. IV, E).

d. Tmbinarea tevilor de scurgere de PCYV cu sifoanele obiectelor
sanitare §i cu ventilele de seurgere. Pentru imbinarea cu sifoanele
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de lavoargi de pisoar se inlocuiegte racordul metalic de lipit al aces-
tora euracordul de lipitla teava de PCV reprezentat in fig. 175, a,
imbinarea realizindu-se apoi in modul cunoscut. Pentru {mbinarea
cu ventilele de scurgere de la baie, spdlitor de vase §i rezervor de
closet, racordul metalic de lipit se inlocuieste cu racordul de lipit
de PCV reprezentat in fig. 175, b.

E. PRELUCRAREA §1 MONTAREA TUBURILOR DE BETON
PENTRU CANALIZARI

1. Tdierea tuburilor de beton

Tdierea tuburilorserealizeazi cu dalta bine ascutitd giciocanul.
Locul taierii se traseazd cu creta pe suprafata tubului. Nu se pot
tdia insd decit bucéti de tub de cel putin 30 cm, céci tiierea exe-
cutatd prea aproape de capitul tubului poate duce la spargeréa
acestuia.

Pentru tdiere tubul se asazd pe un pat de pidmint firimitat,
rezultat din sipdturi, la fel ca tuburile de fontd de presiune.

Daci totusi este nevoie si se taie din tub o bucatid mai scurti
decit 30 cm, tubul se agazé in picioare, cu capdtul la care se executd
tdierea in sus. Apoi se lovegte ugor cu un ciocan de 1,500 kg in
buza tubului, rupindu-se bucé;ele mici de tub. Operatla se con-
tinud treptat pe toatd circumferinta tubului, pind cind, rupin-
du-se mereu bucitele din tub, se ajunge la linia de tdiere trasati
cu creta.

2. Montarea tuburilor de beton

a. Coborirea tuburilor in sanf. Coborirea se poate executa ma--
nual, in cazul tuburilor usoare, sau cu ajutorul trepiedului si al
macaralel in cazul tuburilor mai grele (v. fig. 24).

" Pentru coborirea in sant a tuburilor de beton, mai ales a celor
mai grele, se recomand& folosirea unui dispozitiv de otel, de forma.
ardtatd in fig. 176, care a dat rezultate foarte bune pe santierele
noastre. Dispozitivul se executd din otel lat §i este previzut cu un
ochi pentru legarea fringhiei sau pentru prinderea cu cirligul ma-
caralei. Bucata de otel 1at se indoaie la forja, astfel ca partea dreap-
td a dispozitivului, care intrd in interiorul tubului, si aiba lun-
gimea de 1 m, iar ochiul pentru legarea fringhiei sd se afle cu cen-
trul pujin inspre capdtul liber al acestel pdrti. Dispozitivul se
foloseste de obicei cu scripete sau cu macara.
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Tuburile se coboard -in sant unul cite unul, pe misurd ce se

imbind intre ele.

b. Agezarea tuburilor In §an{. Asezarea trebuie sa fie executala
cu multd griji, pentru ca tuburile si capete stabilitate suficienli

g9isd serespecte strict panta preva-
zutd in proiect. Inainte de cobo-
rirea tuburilor in sant, pentru
tuburile cu diametrul pind la
500 mm se executd pe fundul san-
tului un pat de nisip de circa 5 cm
grosime, iar pentru tuburile mai
mari (ovoide) se toarnd in sani
un strat de beton (radier) cu
‘panta prescrisi.

Montarea tuburilor se incepe
din aval citre amonte. Tuburile
cu mufi se vor ageza cu mufa
in contra sensului de scurgere
a apelor,

Respectarea pantei previzute
in proiect se poate realiza folo-

- -
________ 5~
——————————— —t '
!
'

t-————— == ]

Fig. 176. Dispozitiv pentru co-

borirea tuburilor in sant.

sind vizorul mobil si riglele de trasare, asa cum s-a ardtat la
cap. II1,1. Adesea, mai ales pentru trasee scurte, panta se poate
raliza ugor folosind scindnra cu cui ginivela cu buld de aer (fig. 177).

Fig. 177. Scindurd cu cui pentru respectarea pantei:
1 — tub de beton; 2 — scindurd; 3 —cui; 4 — nlveld cu buld de aer (bololoc).

Scindura trebuie si fie foarte dreaptd i datd la rindea, iar
cuiul, care se bate la unul din capetele scindurii, trebuie sd ramina
in afard atit cit este necesar pentru ca atunci cind scindura se
va ageza pe tubul montat cu panta corectd, si se afle in pozitie
orizontald. Scindura se asazd pe tub astfel ca in amonte si se
sprijine cu capdtul direct pe tub, iar in aval si se sprijine cu cuiul
pe tub. Deasupra scindurii se asazi o niveld cu buld de aer
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(boloboc) ; tubul se ridicd sau se coboarid de la unul din capete,
pind cind nivela indicd pozitia orizontali. Tubul se agazd in
aceastd pozitie introducind sau scotind nisip de sub el. Cum tubu-
rile se monteazd din aval citre amonte, pentru agezarea lor se
ridicd sau se coboard capdtul dinspre amonte, intrucit pozitia
capdtului dinspre aval este condifionati de tubul montat anterior.
Scindura cu cui trebuie sd aibd lungimea de 93—94 em, pentru
ca intre cuiul bitut aproape de unul din capete gi capdtul celdlalt
al scindurii sd existe o distantd de 90 cm.
~ Dacd, de exemplu, tuburile trebuie asezate cu panta de 2 cm
la' metru, lungimea pe care trebuie si o aibd cuiul in afara scin-
durii se determind ugor printr-o reguld de trei simpli, astfel:
Dacéd la 100 cm de scindurd cuiul ar trebui si aibd o lungime
de 2 ¢cm, la 90 cm lungime de scindura cuiul va avea o lungime de

2 x 90

= 1,8 cm.
100

Metoda cu scindura cu cui di foarte bune rezultate pe santiere.

c. Imbinarea tuburilor de beton. Operatia diferid dupi cum
tuburile sint de tipul cu cep §i buzd sau de tipul cu mufi.

Tuburile cu cep st buzd se imbini dupd cum urmeazi. In dreptul
imbindrii tuburilor se executd o scobiturd in pimint de 10 cm
latime (cite 5 cm de o parte gi de alta a imbindrii) si de 15 cm
adincime, care se umple cu beton. Pe suprafata de imbinare a
tubului montat anterior se aplicd un strat de mortar de ciment
cu nisip fin (500 kg ciment la 1 m® de nisip), dupi care se monteazd
tubul urmitor, care se impinge puternic citre cel precedent.
Apoi tmbinarea se gterge prin interiorul tuburilor cu un pamaituf
(o cirpd infigurati la capitul unei sipci de lemn), pentru a se
indeparta excesul de mortar care a patruns in interiorul tuburilor.
In exterior imbinarea se completeazi cu un guler de mortar de
ciment (fig. 178), ale cidrui di-
mensiuni depind de diametrul-
tuburilor ce se imbind, sianume:

Diametrul
nominal al a b [
tuburiior mimn mm mm
mm '
100 — 300 90 | 60 30
400 si 500 110 | 70 | 40 Fig. 178. Guler de mortar la im-
binirile tuburilor cu cep si buzi.
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La tuburile cu diametrul nominal de 400 i 500 mm, apli-
carea mortarului de ciment la partea de jos a tuburilor pentru
formarea gulerului se realizeazi cu ajutorul unor sabloane de
lemn (fig. 179); mortarul de ciment curge in jos prin bitii ugoare
in sabloane. Sabloanele se scot
a doua zi dupd turnarea mor-
tarului, cind acesta s-a intdrit
putin.

Cind tuburile se monteaz&
pe radier de beton, se asazi
sub imbinare putin mortar de
ciment §i apoi se monteazi
{ubul urmaitor.

Tuburile cu mufd se imbing
introducind capétul drept al
unui tub in mufa celuilalt,
iar etansarea imbindrii se rea-
3 2 lizeazd cu mortar de ciment,
Fig. 479. Sabloane de lemn pentru preparat cu nisip jfin. Si la

formarea gulerului: . o
f—tib de beton; 2 — beton: 3 — sa- aceste tuburi, (!upa agezarea
bloane de lemn; ¢ — proptele. lor in sant, inainte de etan-
garea imbindrilor, sub fie-
care imbinare se executd cite o scobiturd in pdmint, care se umple
cu beton, avindu-se griji ca betonul sd nu p#trundi in mufi.
In vederea etangirii, interiorul mufei gi capdtul drept ce se intro-
duce in mufi se udd bine cu apd gi apoi in spafiul liber dintre
acestea se introduce mortar de ciment cu ajutorul mistriei. Ime-
diat dupd aceea tubul se sterge in interior cu pdmaituful, spre
a se indepdrta mortarul de ciment care eventual a pdtruns
in. tub.

Mortarul introdus in mufi sau gulerul format la tuburile cu
cep. §1 buzi trebuie udate cu apd a doua zi si apoi tuburile se pot.
astupa cu pamint.

d. Astuparea sanfarilor. Inainte de astuparea tuburilor se repar
bine zidiria in jurul conductelor la intrarea acestora in cdminele
de vizitare. La tuburile agczate pe pat de nisip se mai verificd
incd o datd panta (cu nivela), precum si starea mangoanelor de
ciment de la imbindri. Astuparea se executd la fel ca la celelalte
feluri de conducte, observindu-se ca la imbindri si se puni
pimint bine firimitat, pind la acoperirea completd a acestora,
pentru ca si nu fie distruse, mai ales cind nu sint bine intdrite.

Concomitent cu astuparea santurilor se demonteazi §i mate-
rialul care a servit la sprijinirea malurilor santului. Demon-
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tarea acestui material trebuie executatd cu foarte multid atentie,
spre a se evita accidentele ce s-ar putea produce prin surparea
malurilor.

F. EXECUTAREA CONSTRUCTIILOR ANEXE ALE RETELEI
EXTERIOARE DE CANALIZARE

In categoria acestor lucriri se cuprind ciminele de vizitare,
gurile de scurgere i recipientele de curte.

a. Ciminele de vizitare. Ciminele de vizitare servesc la intre-
tinerea $i curdtfirea conductelor de canalizare.Ele se previd de
reguld la schimbdrile de directie, de panti sau de sectiune ale
conductelor, in punctele in care se racordeazi doud conducte cu
trasee diferite, precum si pe portiunile lungi si drepte ale con-
ductelor de canalizare, la distante de 50 m unul de altul.

Peretii cdminelor se executd din zidirie de cdrdmidi (fig.
180, a) sau din tuburi de beton (fig. 180, b). In terenurile cu apé
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Fig. 180. Cimine de vizitare:
2 — din zid4rie de ciramid3; b — din tuburi de beton.
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subterane ziddria de cirimidd se inlocuieste cu beton de aceeasi
grosime, pe o indltime care depésegte cu 20 cm nivelul cel mai
ridicat al acestor ape; in plus, cdminele se executd cu izolatia
hidrofugd, pentru ca si nu pitrundi in ele apele subterane. Fun-

Fig. 181. Rigolele din fundul cdminelor de vizitare.

dul céminelor se executd din beton simplu, cu rigole pentru
racordarea la conducta de canalizare (fig. 181).

Rigolele curbe se vor executa cu razi de curburd cit mai
mare, pentru ca apa si se poatd scurge ugor.

Rigolele se racordeazd cu peretii verticali ai ciminelor prin
banchete, cu panta de 29, spre canal.

n cazul caminelor de vizitare de pe traseele drepte aie con-
ductelor de canalizare, este recomandabil s& se treacd prin cimin
cu tub intreg; in acest caz in pirfile laterale ale tubului se toarni
pe fundul cdminului beton pind la jumitatea tubului i se exe-
cuti apoi bancheta g1 racordarea ei cu peretii verticali ai cami-
nului. Dupd citeva zile, cind betonul s-a intdrit, jumitatea de
deasupra a tubului de canalizare se sparge, astfel cd rigola rimine
formata chiar din tub. Rigola se poate executa in acest mod numai
cind conducta de canalizare este executatd din tuburi circulare
cu diametrul pind la 500 mm, deoarece tuburile mai mari (ovoi-
dale), avind peretii prea grosi, nu se pot sparge la indltimea
dorita.

Nu se recomandd executarea de cimine cu depozit, deoarece
dupéd umplerea depozitului cu depuneri se produce infundarea
tuburiior. E ,

Inainte de astuparea santurilor cu pimint trebuie ca spatiile
rimase intre perefii ciminului §i tuburi si se astupe bine cu mor-
tar de ciment.

Mortarul de ciment pentru executarea ziddriei ciminelor tre-
buie s& aibid dozaj de 400 kg ciment la 1 m® nisip §i 0,10 m® var
pastd. Betonul din care se executd peretii si fundul cdminelor
va [i preparat cu dozaj de 200 kg ciment la 1 m? beton. Peretii
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caminelor se tencuiesc cu mortar de ciment cu dozajul ardtat mai
sus 8i se sclivisesc, ca si fundurile, cu mortar de ciment cu dozaj
de 600 kg ciment la 1 m® nisip.

Cind ciminele se executd din tuburi de beton, tuburile se
imbind intre ele cu mortar de ciment cu dozaj de 400 kg ciment
la 1 m® nisip, tuburile rdminind netencuite.
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Fig. 182. Trepte pentru Fig. 183. Gurd de scur-
acces in cadmin. gere.

In interior ciminele se previd cu trepte pentru acces, execu-
tate din otel beton si fixate in peretii cdminului alternativ, pe
doud rinduri verticale (fig. 182). Treptele vor avea litimea de
20 cm, adincimea (perpendicular pe zid) 15 em, distanta dintre
treptele unui rind 60 cm, iar distanta dintre rindurile de trepte
5 cm.

Deasupra cdminelor se monteazi rame §i capace de fontd,
care se fabricd in diverse tipuri, fiecare tip avind altd greutate;
cele mai ugoare (necarosabile) se monteazi la cdminele plasate
in curti interioare gi spatii verzi, iar cele mai grele (carosabile)
se monteazd la ciminele de pe alei gi strizi.

La partea superioard, cdminele executate din tuburi de beton
se completeazd prin turnarea unui tub pe loc, care serveste gi
pentru racordarea cu rama capacului de fontd ales.

b. Gurile de scurgere. Gurile de scurgere servesc pentru colec-
tarea apelor de ploaie din rigolele strdzilor. Se executi din
tuburi de beton (fig. 183). Asamblarea pieselor componente se
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realizeazi prin cep §i buzi, ca la tuburile de beton, etangarea asi-
gurindu-se cu mortar de ciment 1: 2.

Gurile de scurgere se prevdd cu ¢ot-sifon, pentru a se impie-
dica degajarea prin ele a gazelor de canal, iar la fund, sub gura
cot-sifonului, trebuie si aibd un spatiu (depozit) de circa 50 c¢m

Fig. 184. Recipient de curte executat din zidirie de cirimida:

1 — conducti de primire a apelor pluvialel; 2 —cot-sifon; 3 — depozit; £ — nivelul
: apelor.

indltime, pentru depozitarea nisipului §i pdmintului antrenat de
apele de ploaie. Fundul lor se executd din beton, in grosime de
20. cm, se tencuiegte cu mortar de ciment §i se sclivisegte.

- Deasupra gurilor de scurgere se monteazi rame si gritare de
fontd, carosabile, de formi rotundi sau pitrati.

‘c. Recipientele de curte. Recipeintele de curte servesc pentru
colectarea apelor meteorice din curfi si pentru primirea apelor
meteorice de pe terase. Se previd cu depozit pentru a opri nisipul
antrenat de ape §i cu cot-sifon, pentru a impiedica gazele de cana-
lizare sd ajungd pe terasele folosite (fig. 184). Se executd in ace-
leagi conditii §i cu aceleagi materiale ca §i ciminele de vizitare
(zid&rie de cidrdmidd sau tuburi de beton). Depozitul de la fund
trebuie si aibd o indltime de circa 50 cm, iar fundul se executd
la fel ca la gurile de scurgere. Peretii interiori §i fundul se tencu-
iesc cu mortar de ciment g§i se sclivisesc.

Deasupra recipientelor se monteazi rame cu gritare de fontd
de tip carosabil sau necarosabil.
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G. REGULI GENERALE PENTRU MONTAREA CONDUCTELOR
DE CANALIZARE

1. Montarea conductelor interioare

La orice construciie instalatiile sanitare se incep in interior’
i in special cu montarea conductelor de canalizare interioare,
intrucit acestea avind diametrul mai mare decit conductele de
apd sint mai greu de amplasat §i nu pot ocoli cu ugurintd alte’
conducte. In plus, conductele de canalizare verticale trebuie $i-
ocupe totdeauna locul din coltul zidurilor. Instalatiile exterioare
se incep in general ceva mai tirziu, intrucit sdpaturile necesare_
pentru aceste instalatii pot impiedica deplasarea §i depozitarea-
materialelor necesare pentru lucrdrile de constructii, care in
aceastd perioadd se executd cu intensitate maxima.

Montarea conductelor interioare de canalizare se executd pe
misura avansdrii lucririlor de constructii §i a degajérii de cofraje
gi schele a spatiului in care se va lucra. '

Trasarea lor se executd aga cum s-a ardtat la cap. III.

In mod normal montarea conductelor interioare de canalizare
trebuie sd inceapd cu conducta colectoare, si se continue cu coloa-
nele i sd se termine cu conductele de legdturd la obiectele. sani-
tare. De multe ori insd atit montarea conductei colectoare; cit
§i montarea coloanelor se ataci in acelagi timp de citre echipe.
de instalatori diferite, racordarea coloanelor la conducta eolec-
toare urmind si se realizeze ulterior,

a. Montarea conductelor colectoare. Conducta de colectare se.
va monta astfel ca si se asigure panta necesard, iar adincimea ei
la iegirea din clddire si corespundi cu adincimea la care urmeazi.
si se racordeze la canalizarea exterioari. Intr-o clddire pot fi.una
sau mai multe conducte colectoare.

Montarea conductei colectoare se incepe de la iegirea ei din
clidire, mergindu-se citre coloana cea mai indepértatd care tre-
buie racordati.

Cind conducta colectoare se monteazd aparent, pe peretii sub-
solului ea se fixeazd pe console, plasate la cel mult 2 m una
de alta. Dacd se monteazi sub plafonul subsolului, conducta
colectoare se suspendd de plafon cu ancore, agezate lingi mufe
s1 plasate de asemenea la distante de cel mult 2 m intre ele. Con-
solele gi ancorele sint asemindtoare cu cele folosite pentru tevi
de otel (v. fig. 83 si 84).

De obicei conducta colectoare se monteazd pe peretii subso-
lului. In acest caz trasarea se va efectua marcind pe perete cu cir-
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bune axa ei si locurile in care trebuie executate stripungeri pen-
tru traversarea zidurilor. La trasare trebuie s se tind seama de
grinzile cele mai inalte ale plafoanelor i de panta necesari.
Tuburile si piesele de legdturd se potrivesc la pozitie i apoi
se imbina intre ele la banc, pe tronsoane, astfel ca la pozitie si
se execute cit mai putine stemuiri. Tronsoanele care contin rami-

Fig. 185. Asezarea tubului de curitire pe conducta colectoare.

ficatii se stemuiesc intii cu fringhie gudronata i apoi se verificad
incid o datd la pozitie dacd se potrivesc si numai dupi aceea se
stemuiesc §i cu plumb. Tronsoanele trebuie si fie astfel alcdtuite
incit si poatid N ridicate cu bratele la pozitie, unde se executd
imbinarea dintre ele.

La inceput conducta colectoare se fixeazi de perete provi-
zoriu cu spituri bitute in perete si apoi se monteazd in zid con-
solele de sustinere.

Cind conducta se suspendd de plafon, fixarea ei provizorie
se realizeazd legind-o cu sirmi neagri de armdturile planseului,
care se descoperd cu dalta in locurile in care se va ancora con-
ducta.

Pe conductele colectoare aparente tuburile de curitire se mon-
teazd cu gura inclinatd la 45°, pentru a se putea stringe si desface
cu usurin{d suruburile capacului (fig. 185).

Cind conducta colectoare se monteazd ingropatd sub pardoseald
se vor executa in prealabil sipaturile necesare, fundul santurilor
respective trebuind si aibd panta corespunzitoare conductei. In
acelagi timp se executd si ganturile pentru ramilicatiile spre
coloane. Traseele exacte ale conductelor ce se monteazi sub par-
doseald se stabilesc la fata locului de seful echipelor de in-
stalatori.

- La montarea tuburilor de scurgere sub pardoseald trebuie s
se pund curbe cit mai deschise iar piesele de ramificatie si fie
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numai de 45° (fig. 186). Aceasta pentru ca scurgerea si se faci cit
mai ugor si sd se elimine astfel pericolul de infundare, {inind
seama cd piesele o datd montate nu se mai poate umbla la ele.

Dacd din diverse motive este totugi necesar si se monteze rami-
ficatii cu deschideri mai mari, de exemplu de 70°, atuncj pe con-
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Fig. 186. Racordarea coloanelor la conducta colectoare fngropatd sub par~
doseala subsolului:

1 — albie pentru spadlat rufe; :— cazan pentru fiert rufe; 3 — sifon de pardoseal
4 — tub de curitire; § — cdmnin; ¢ — cdmin de vizitare exterior.

ducta principald, dupd fiecare ramificatie de 70° se va monta un
tub de curitire asezat in cdmin de vizitare.

Se va evita montarea de ramificatii duble pe conducta colec-
toare ingropati sub pardoseald, deoarece nu se poate asigura panta
corectd pe ambele ramuri ale ramificatiei.

De asemenea trebuie ciutat ca traseele conductei colectoare
si ale ramificatiilor spre coloane sd nu aibd por{iuni plasate de-a
lungul fundatiilor si pe cit este posibil sd se evite trecerile prin
fundatiile zidurilor interioare, mai ales a trecerilor oblice, intrucit
in caz de defectare a conductei remedierile sint mai greu de exe-
cutat,

Considerind sensul in care are loc scurgerea apei, tuburile de
curdtire se vor motna dupd ramificatii si nu inaintea acestora,
pentru ca in caz de infundare si se poatd introduce sirma de des-
fundat atit pe conducta colectoare (in ambele sensuri), cit si-pe
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ramificatiile spre coloane. Tuburile de curdfire §i traseele rami-
ficatiilor spre coloane se vor aranja astfel ¢a un tub de curitire
si serveascd pentru mai multe ramificatii spre coloane. Tuburile
de curdtire se monteazd in cdmine de vizitare, executate in par-
doseali.

Dupd ce tuburile i toate piesele de legiturd s-au agezat in
santuri, introducindu-se capetele unora in mufele celorlalte, si
s-au potrivit, se incepe stemuirea cu fringhie gudronaté si plumb.
Stemuirea se executi pe tronsoane, afari din san{ sau la bane,
trensoanele cuprinzind in special nodurile de piese (ramificatiile),
astfel ca in sant si se efectueze cit mai putpine gtemuiri. Imbini-
rile gi stemuirile se executd in acest mod atit pe conducta colec-
toare, cit §i pe ramificatiile la coloane. Coturile pentru racor-
darea ramificatiilor la coloane se gtemuiesc dupd ce s-au potrivit
gi s-au agezat in mufe gi tuburile verticale necesare ra-
corddrii.

La montarea tuburilor de fontd de scurgere ingropate sub par-
daseali trebuie datd o atentie deosebitd ca tuburile sd nu se ageze
oblic in mufe, cici in acest caz fringhia nu poate fi presatd bine
fn unele locuri, iar in alte locuri poate scipa pe tub in timpul
stemuirii. De asemenea trebuie controlat si nu existe fisuri in
capatul drept al tubului sau neregularititi mai mari de 1 cm,
rdmase de la tdierea prin cioplire a capétului tubului, cici §i in
aceste cazuri fringhia poate scipa pe tub, compromitind etangei-
tatea imbinJrii. Stemuirea imbindrilor trebuie sd fie bine execu-
tatd, pentru a nu se produce scurgeri ulterioare pe la imbindri.

Trebuie mentionat ci din cauza nerespectdrii celor de mai
sus, apele de scurgere ies pe la imbindri §i inmoaie pidmintul din
jurul mufelor, care devine mocirlos §i, atunci cind nu se scurge
api pe conductd, pdtrunde prin fisurd in mufi si apoi in tub,
1isind un gol sub pardoseald. Ca urmare pardoseala se lasd in jos,
iar tuburile se incarcd treptat cu pamint, conducta infundindu-se
#i fringindu-se in terenul mocirlos (fig. 187).
~ Au fost cazuri cind aceste defecte au dus la sldbirea fundatiilor
si chiar la surparea zidurilor constructiei. De aceea conductele
de scurgere ingropate trebuie sd fie supuse totdeauna, inainte
de astuparea santului, la o probd de etangeitate, umplindu-se cu
ap# (l4rd presiune) pini la tubul de curdtire al coloanelor. In tim-
pul probei, gurile deschise la care se vor racorda obiecte sanitare
(fig. 188) se astupd cu dop de hirtie, prins cu sirmi de marginea
conductei, peste care se pune un al doilea dop de ipsos. Conducta
se tine plind cu apd timp de 3 —4 ore, controlindu-se cu atentie
toate imbindrile, dupd care se goleste.
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Pentru o mai buni protejare a constructiilor de apele ce se
pot infiltra in pimint din conductele de canalizare, mai ales atinci
cind pe conducte apele se scurg in permanentd, de exemplu la

|20 CITIIIII IS

== - 3

2277,
S S ///

Fig. 187. Patrunderea pamintului in tuburile de fontd la imbinidri defecs
tuos executate.

bii publice, spildtorii chimice, tesitorii etc., este recomandabil
ca tuburile de scurgere si se monteze in canale sub pardoseald,
executate din beton sclivisit, cu pantd spre un recipient exte-
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Fig. 188. Probarea conductei de scurgere ingropate sub pardoseald.

rior (fig. 189). Aceste canale se acoperi cu plici de beton prefa-
bricate, peste care se toarnd pardoseala, lisindu-se posibilitdti
pentru vizitarea tuburilor de curitire.

Indiferent dacd este aparentd sau ingropatd, conducta colec-
toare trebuie montatd cu o anumitd pantd, numitd panti normald,
care si asigure viteza de autocurdtire a conductei. Dac¥ aceastd
pantd nu se poate realiza, trebuie totugi si se asigure cel putin

0 anumitd pantd minimi. In tabela 2, sint indicate ambele acesie
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pante. Panta trebuie si [ie, pe cit este posibil, uniform# pe toali
lungimea conductei de canalizare, pind la primul cimin de vizi-
tare sau schimbare de directie.
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Fig. 189, Montarea conductei colectoare in canal sub pardoseala:

1 — conductd colectoare; 2 — coloane; 3 — tub de curitire; 4 — col-sifon in re-
cipient; 5§ — cwnal de heton; 6 — dale (plici) de beton; 7 — recipient; &—rami
cu capac de fontd; ¥ — spre canalizarea exterioard.

La trecerea prin fundatia clddirii, spatiul dintre conductd si
fundatie se va umple cu materii plastice, pentru a se feri conducta
in cazul tasdrii constructiei.

Tabela 2
Pante normale i minime, In em/m, la montarea conductelor de scurgere interioare
Panta peniru ape inenajere Panta normald pentrn ape
Diamnetrul si fecaloide industriale
naminal
al conductei
mm normald minima curate &‘:,;“1?5“,;‘,‘,‘11 ;ﬁl:l};pgul;lél
50 3,5 2,b 2,0 3,0 6,0
70 2,5 1,5 1,5 2,0 4,0
100 2,0 1,2 0,8 1,2 3,0
125 1,5 1,0 0,6 1,0 2,0
150 1,0 0,8 0,5 0,6 1,5
200 0,8 0,6, 04 0,5 0,8
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Cind existd obiecte sanitare legate direct la conducta colec-
toare si marginea superioari a acestora se afld la un nivel mai
jos decit nivelul maxim al apelor din reteaua de canalizare exte-
rioard, la ploi torentiale se poate intimpla si se inunde clidirea
prin obiectele sanitare. In astfel de cazuri se poate evita inun-
darea montindu-se pe conducta colectoare respectivi, la iesirea
din constructie, un inchizitor de fonti contra refuldrii.

Cind se executd mai multe conducte colectoare, fiecare se
scoate separat din clddire §i se termind intr-un cdmin exterior
separat. Intre aceste cimine se executd o conductd exterioari de
canalizare din tuburi de beton, care se leagd la canalizarea publici.

Cind conducta colectoare este lungd, pe traseul e: se previdd
tuburi de curitire, fiecare tub permitind desfundarea conductei
in ambele sensuri. Distanta dintre doud tuburi de curdtire depinde
de diametrul conductei si de natura apelor ce se scurge, fiind indi-
cati in tabela 3.

Tabela 3

Distanta maximd, in metri, dintre doud tnburi de curidfire pe conduectele
de scurgere orizontale i drepte

Diametrul nominal al
. conductei, mm
Natura apelor ce se scurg
50—70 100—150 200
Ape de 1a lavoare, dusuri, bii, fintini §i ape
industriale conventional curate 15 20 25
Ape de la chiuvete, spilitoare, closete, pi-
soare, §i ape industriale murdare 12 15 20
Ape industriale eu suspensii mari §i grele 10 12 15

Cdminul de vizitare in care se termind conducta colectoare
in exteriorul clidirii se executd la o distantd de 2—10 m de la
peretii cladirii.

Ezecutarea ciminelor pentru tuburi de curdfire. Ciminele pen-
tru tuburi de curdtire se executd din zidirie de cdrdmidi sau se
toarnd din beton. Pe fundul ciminului se toarnd beton, care se
asazd si peste tubul de curdtire, asifel ca sd aibd pantd citre capa-
cul tubului, la nivelul gurii de curdtire (fig. 190). Aceasta pentru
ca atunci cind se va deschide capacul tubului si se va curdti con-
ducta, toate murddriile ce se depun cu timpul in ¢imin, precum
§i apa rezultati de la jetul furtunului cu care se spald conducta
sd se scurgd complet in conducta.
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b. Montarea coloanelor. Coloanele se monteazd in continuarea -
conductei colectoare. In cazul cind coloanele se executd conoo-
mitent cu conducta colectoare, montarea fiecdrei coloane se incepe
de la subsol, de la ulitma ramificatie amplasatd sub plangeul de
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Fig. 190. Cimin pentru tub Fig. 191. Deplasarea coloanei.

de curitire.

deasupra subsolului. Sub nivelul la care se va monta aceastd rami-
ficatie se fixeazi in perete o consold scurtd de lemn, care va sus-
tine provizoriu greutatea coloanei respective. De la aceastd con-
sold se va incepe montarea in sus a tuburilor si a pieselor de
legdtura.

‘Montarea coloanei nu se executd dintr-odatd pe toatd indl-
fimea- ei, ci etaj cu etaj, plecind de la subsol cétre acoperis.
Numai dupd montarea definitivd a coloanei la un etaj se trece
la etajul de deasupra.

"~ La fiecare etaj coloana este dusd pind dincolo de plangeul de
deasupra, pe ea montindu-se ramificatiile care leagd scurgerile
de la etajul respectiv sau de la etajul de deasupra. De asemenea
se monteazd pe coloand, atunci cind este cazul, tubul de curdfire.

. Cind coloana nu este dreaptd, ci traseul ei se deplaseazi pentru
aevita anumite obstacole existente (zid, grindi, soclu etc.), depla-
~sarea ‘el se obtine prin montarea unui cot-etaj (fig. 191, a) sau a
doud coturi (fig. 191, b); in ambele cazuri se monteazi pe coloane,
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sub portiuneh raspectivi;clte untub de curatlre deoarece in aceste
locuri coloans se ‘poate infunda foarte ugot.

Coloanele trebuie montate in pozifie perfect verticald. Coloa-
nele de scurgere §i ventilatie trebuie sd aibd aceeagi sectiune pe
toatd indltimea lor. Sectiunea coloanei trebuie si fie cel pufin
egald cu sectiunea conductei orizontale cu diametrul cel mai mare
care se leagd la coloani.

De obicei diametrul nominal al coloanelor este cuprins intre
50 §i 100 mm ; numai la clddiri inalte i cu multe obiecte samtare
se monteazd coloane cu diametrul mai mare.

Pozitiile coloanelor de scurgere depind de pozitiile obisctelor:
sanitare pe care le deseryesc. Cind instalatia se executd lngropata
in zidédrie, coloanelo-de scurgere se monteazi in slifuri verticale'
executate in zidirie (nige), in care se monteazi gi conductele dé.
api. In cazul montajului aparent, coloanele se amplaseazi de
obicei pe culoare §i in incdperile ‘sanitare, pe cit este posibil in
colturile fincédperilor respective.

Montarea tuburilor de curdfire pe coloane. Pozitiile tuburilor
de curidtire sint indicate in schema coloanelor din pr01ect Totugi
instalatorul are obligatia sd verifice cu ocazia executiei dacd posi--
bilitdtile de curdtire sint asigurate, tinind seama de montajul
realizat. Se mentioneazd cd tuburi de curdtire nu se monteazi pe
coloane la toate etajele, ci cite unul la 2—3 etaje, fiind obliga~
torie montarea cite unui tub de curétire la parter gi la etajul cel
mai de sus.

Cind coloana este ingropata sub tencuiald sau mascati cu rabn},._
se va ldsa posibilitatea de vizitare a tuburilor de curitire. Tubu-

rile de curdtire se monteazi totdeauna astfel ca si permitd acte’
sul usor la capacul lor.

Capacul tubului de curdtire se prinde de corpul tubului cu
doud suruburi cu cap ciocan, cu git pétrat, cu piulite de o€l
sau de alami. Garnitura dé etangare este de cauciuc cu 1nser1;1i4s
de pinzd, de 4 mm grosime. Etangarea capacului se poate asigura
si cu chit rosu. Nu se recomand3 folosirea de garnituri de carton
imbibate in ulei de in fiert, deoarece capacele §i marginile ori-
ficiilor tuburilor de curat,lre nu sint strunjite, avind uneori de-
formdri sau proeminente, pe care garniturile de carton nu Ie
pot compensa, nefiind suficient de elastice.

Cind conducta colectoare se monteazi ingropatd sub pardo-
seala subsolului, tuburile de curdtire de la baza coloanei, dupd
care urmeazi cotul pentru racordarea la conducta colectoare
se monteazd la o indltime de 60 cm de la pardoseala finitd’ a
centrul capacului. Aceastd iniltime este necesari pentry ca in
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caz de infundare a coloanei, care de obicei se produce la baza ei,
si se poatd aseza o gileatd sub gura tubului de curitire, in cave
sd se scurgd parte din continutul coloanei la desfundare, restul
scurgindu-se prin tuburi la canal.

Celelalte tuburi de curé{ire se monteazé la 60 —80 cm deasupra
pardoselii finite a etajului respectiv sau la cel putin 15 cm

y

Fig. 192. Racordarea coloanelor terminale la conducta colectoare.

deasupra nivelului la care se afli marginea superioari a obiec-
tului sanitar cel mai apropiat de la etajul respectiv, astfel ca in
cazul desfundirii coloanei, apa de scurgere s nu inunde etajul
prin tubul de curdtire, ci sd poatd fi dirijatd in obiectul sanitar.

Cind conducta colectoare se monteazi sub plafonul subsolului,
tubul de curdtire de la parter serveste si pentru curdtirea conductei
colectoare.

Racordarea coloanelor cu conducta colectoare. Este recomandabil
ca la baza coloanei (numitid adesea de instalatori piciorul coloanei)
s nu se monteze coturi prea inchise (cu razi micd de curburd),
cdci acestea pot contribui la infundarea coloanei. Astfel, la baza
coloanelor terminale in locul unui cot de 90° se vor monta doui
coturi de cite 45° (fig. 192, a) pentru ca schimbarea directiei
apei ce se scurge si nu aibd loc brusc, ci treptat. Coturi de 90°
(fig. 192, b) se admit numai in cazuri cu totul exceptionale,
$1 numai cind pe coloane se scurg ape conventional curate (lim-
pezi, fird suspensii).

Coloanele ntermediare se racordeazi la conducta colectoare
prin ramificatie de 45°, montatd pe conducta colectoare (fig.193,a)
i cot de 45°. Racordarea prin ramificatie de 90° montati pe con-
ducta colectoare (fig. 193, b) se admite de asemenea numa excep-
tional, si numai in cazul apelor de scurgere conventional curate.
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In general la racordarea conductelor verticale cu conducte
orizontale, deschiderea coturilor se stabileste dupd necesitdti,
astfel:

— cind intre cele doud conducte trebuie realizat un unghi
de 90° se pun de reguld dond coturi de cite 45°, asa cum s-a ardtat
mail sus;

Fig. 193. Racordarea coloanelor intermediare la conducta colecloare.

— cind pe conducta orizontali trebuie realizatd $i o pantd
mai pronuntatd (fig. 194), se monteazi dupd caz, cot de 80° sau
de 70°.

Montarea la baza coloanelor a coturilor de 80° sau 70°, in
lipsa coturilor de 90°, nu se admite, deoarece asemenea coturi
nu pot da schimbarea necesard a directiei de scurgere decit mon-
tindu-se inclinat in mufe,
in care caz nu se poate asi-
gura o etangare perfectd a
imbindrilor respective.

Montarea ramificajiilor
pe coloane. Pe coloane se
monteazd ramificatii de 45°
sau de 70°. Alegerea ramifi-
catiilor §i indltimile la care
se monteazd acestea depind
de pozitia obiectelor sani- .
tare pe care le leagd. Indl- Fig. 194. Racordarea conductei verticale
timile se misoard de la ni- cu o conducti cu pantd.
velul pardoselii finite. In-
trucit la data montdrii coloanelor de scurgere pardoseala
nu este incd executatd, se va tine seama la stabilirea dife-
ritelor cote de linia de vagnis, pe care consructorii o traseazd
in toate incdperile constructiei la indljimea de 1 m de la viitorul
nivel al pardoselii finite.
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In cazul:vaselartde closet tip A sad B, dgezate la o distantd
de circa 50 cm de la coIoana, racordares - la coloani. se realizeaz¥
pe sub plangeu, cu ramificajii de 70° (fig. 195), montate pe co-
loand "aproape de plangeu. Dupd cum se observi pe figurd, daci
in’ locul ramlflcatlel de 70° s-ar monta o ramificatie de 45°,

g

1 X Lot de 70°

Gresn Corect

Tig. 195. Montarea ramificatiei pentru vasul de closet tip B asezat la dis-
tanta de 0,50 m de la coloana.

miflcat,la ar trebui plasatd pe coloand mult mai jos pentru a se

putea lega vasul de closet, iar conducta de legiturd ar ocupa un
spat,lu mult mai mare din incépere fiind in acelasi timp neestetica.

r 1 >500 ,‘F——‘ 1>500
|

/ Cot de 45°

Gresit Porect

‘Fig. 196. Montarea ramificatiei pentru vasul de closet tip A, cind vasul
se afla la distan{d mat mare de 0,50 m de la coloana.
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In cazul tind vasul:de :closet se afli la o distanid mai mare
de 50 ‘cm déd -la .coloand, racofdarea trebuie realizatd ¢u: rami-
ficatie de 45°- agezatd "aproape’de plafon, ufmatd imédiat de-tin
cot de 45° (fig. 196). In acest mod conducta de legiturd se va afla
aproape de plafon, astfel cd nu apar inconvenientele aritate méi
sus. Tot in acest mod se pot ocoli pe deasupra usi, ferestre, nige ete.
Un montaj asemindtor nu este posibil in cazul precedent, ¢ind
vasul de closet este agezat la cel mult 50 cm de la coloani,.de-
oarece nu este loc suficient pentru montarea cotului dupi raimi-
ficatie. ,

In fig. 197 este reprezentat montajul ramificatiei pentru
vasul de closet tip A agezat la o distantd mai micd de 5o cm de la
coloani.

Pentru vasul de closet tip B, agezat la distanti de maximum
50 cm de la coloand, ramificatia de 70° de sub plafon si cotul
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Fig. 197. Montarea ramifi- Fig. 198. Montarea ramificatiei
catiei pentru vasul de closet pentru vas de closet tip B.

tip A aflat la o distan{d mai
mic3 de 50 cm de la coloani.

de 70° se monteazd astfel ca mufa cotului si aibd buza iegitd
deasupra pardoselii finite (fig. 198).

Cind se monteazd vas de closet tip C (cu sifon P), se felo-
segte ramificatia de 70°, care se monteazi pe coloand deasupra
planseului, astfel ca intre pardoseala finiti gi partea de jos a
buizer mufei ramificatiei si rimind o distantd de 5—6 cm (fig. 199)
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Pentru vasele de closet tip D, cu tubul de scurgere in exte-
riorul vasului, in spate, ficind un cot de 90° si avind ramura de
scurgere inclinati la 45°, la dreapta sau la stinga fatd de planul
orizontal, se folosesc ramificatii de 45° care se monteazi pe

Y

Fig. 199. Montarea ramifi- Fig. 200. Montarea ramifi-

catiei pentru vas de closet catiei pentru vas de closet
tip C. tip D.

coloani in dreptul planseului, astfel ca mufa pentru legarea
vasului si fie ingropatd 6 cm in pardoseala finitd (fig. 200).

Cotele indicate in figurile 197 —200 sint valabile pentru
vasele de closet fabricate in R.P.R. In cazul cind se monteazi
vase de closet din import, se va tine seamd de dimensiunile st
formele acestora.

In toate cazurile, ramificatiile trebuie si aibi diametruf
nominal principal egal cu diametrul nominal al coloanei, iar
diametrul nominal al bratului ce leagd vasele de closet va fi
de 100 mm.

Ramificatiile pentru racordarea la coloand a spilitoarelor
de vase, chiuvetielor si albiilor de spilat rufe se monteazid de
obicei mai jos dect ar fi necesar si anume la 25 cm de la par-
doseala finitd, pentru ca in cazul cind s-ar cere, si se mai poatd
monta un obiect sanitar in plus, cu pantd de scurgere suficientd.

Spre deosebire de conducta colectoare, pe coloane se pot
monta §i ramificatii duble. Acestea sint foarte indicate atunci
cind trebuie racordate la coloand doud obiecte sanitare, diame-
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tral opuse fatd de coloand (fig. 201), in acest mod ambele legdturi
se pot monta aproape de plafon.
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Fig. 201. Montarea ramificatiei duble.
Montajul cu doud ramificatii pe coloani asezate una sub alta,

se adoptd atunci

cind una dintre conductele de legiturd este

scurtd gi se afld aproape de perete (fig. 202).
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Fig. 202. Ramificatii montate una sub alta.

 Fizarea coloanelor. Piesele componente ale coloanei pe inil-
timea etajului respectiv se monteazi la inceput provizoriu;
capetele drepte ale unora se introduc in mufele celorlalte, ficin-
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du-se' potrivirea Intre piese, fird a se executa etangarea. Dupd ce.
se verifick! dacﬁ s-au- pus. toate piesele necesare ;1 dacd acestea-
au fost- asezate in poz1§11]e §i la inaltumaa necesari, coloana se
demonteazi, iar piesele componente se gtemulesc la bant pe
tronsoane (f1g 203), rdminind ca la poz1t,1e sd se stemmascé cit
mai ‘putine mufe. Apoi tronsoanele se agazi la pozitie in ordine
§i se fixeazd de perete provizoriu, in vederea etansdrii imbini-
rilor dintre ele. Cind tronsoanele de coloani con}in la partea su-
perloar.i ramificafii care se amplaseazd in plangeul de deasupra
etajului (v. fig. 199) sau imediat deasupra acestui planseu, intro-
(ducerea lor la pozitie trebuie ficutd pe deasupra plangeului
(pe la etajul de deasupra), cu ramificatiile gata gtemuite, rami-
ficatille respective neputind fi trecute prm strapungerea din
plangeu. Fixarea provizorie se realizeazi cu sirmd moale de otel,
care se infigoard din distantd in distantd in jurul coloanei §i se
leagd de pereti cu cuie ($pl1}ur1) bdtute in ziduri. Coloana trebuie
sd fie montatd in pozitie verticald si astfel incit intre marginea
,mufelor §1 perete sd rdmind o dlstant,ﬁ de cel putin 2,5 cm, pentru
a se putea executa gtemuirea.

" Dupd stemuirea tuturor imbinirilor se efectueazi o probi
de etangeitate. Pentru aceasta se demonteazi capacul primului
.tub; de cur#tire de sub portiunea ce se incearcd §i in interiorul
tubulul sub gura de vizitare, se introduce un dop de hirtie,
care se ancoreazd cu sirmd de gura de vizitare a tubului (fig. 204).
~Deéasupra dopului se pune un strat de ipsos, care se netezegte
bine, dupd care se pune §i se inchide ermetic capacul tubului.
Ap01 se toarnd apd in coloani pe deasupra. Daci pe la imbiniri
ny ge ivesc supurdri de apd, etansarea este buni. Dopul executat
‘ca, mai sus la tubul de curdtire de la baza coloanei nu se scoate
decit- la urmi, dupd terminarea completd a coloanei, pentru a
proteja coturile de la racordarea cu conducta colectoare contra
infunddrii cu bucdti de cidrdmidd, moloz sau alte corpuri care
ar_putea cddea in coloana neterminatd.

Dupé proba de etangeitate se poate trece la fixarea definitivd
a-coloanei cu britdri speciale de ofel (fig. 205). Acestea se confec-
tioneazi din otel-beton, pe diametre de tuburi. De obicei se con-
fectioneazi pe gantier din degeuri de ofel-beton. Capitul britirii
care ‘'se introduce in zid se indoaie, pentru ca britara si se
flxeze bine. Brétarlle se plaseazi astfel ca sd prmda coloane
pe sub mufa unui tub. De aceea la fixarea provizorie se va evita
legarea cu sirmd a coloanei pe sub mufele sub care se va face
prinderea cu britiri.
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Acum se poate trece la montarea in continuare a coloanei
la etajul urmitor, unde se repetd aceleagi operatii.

Cind coloana este executati din tuburi de fontd, britirile
se monteazi la cel mul 2,75 m una de alta, iar cind este execu-
tatd din tuburi de bazalt, la cel mult 2 m una de alta.Britirile
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Fig. 204. Astuparea

coloanei: X .
1 — tubde curatire;2 — Fig. 205. Brijard
capacul tubulul de curi- pentru fixarea co-

Fig. 203. Stemuirea la banc "% 3 o3 9P de hirtle:  Joanelor de- seur-
a coloanei pe tronsoane. sirmi Je ancorare. gere.

trebuie si fie robuste si foarte solid fixate fn perete, intructt
acestea preiau greutatea coloanei.

c. Montarea conductelor de ventilatie. Portiunea de coloani
de la ramificatia cea mai de sus gi pmd peste acoperig se nu-
megte conductd de ventilafie. Aceasta trebuie sd aibi acelagi dia-
metru ca §i coloana respectivd si sd iasd deasupra acoperigului
cu circa 70 ¢cm, pentru a nu fi acoperite iarna de zipada ce se
depune pe acoperig. La capitul ei de pe acoperi§ se monteaz¥ o
ciciuld de protectie (fig. 206), pentru a o proteja contra infundirii
(astupdrii), in special contra infundirii cu z3padd. Ciciulile de
protectie sint executate din tabld de otel zincatd sau din tabli
neagri decapatd, in ultimul caz trebuind a fi vopsite cu vopsea
de ulei. Ele se fabrici in diferite mdrimi, pentru tuburi de fonti
de scurgere cu diametrul nominal de 50-150 mm.

Pentru montare, ciciula de protectie se introduce pe tubul co-
loanei de ventilatie, pe deasupra tubului (fig. 206, @) daci tubul
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are capdt drept si in interiorul tubului (fig. 206, b), dacd tubul
are capit cu mufi. In ultimul caz ciciula de protectie se gtemu-
ieste in tubul coloanei cu fringhie de cinepd negudronati §i ciment.

Dup4 fixarea cdciulii de protectie, tubul coloanei de ventilatie
se imbracd de jur imprejur cu tabld de acoperis, care se lipeste

" Ciment 1
Fringhie
de cineps
Tabls ge 4 Tablé de.
acoperis / Lip Icg:’;;ad: acoperis
Lipiturg
» cucositor
p *
L~ o
A1 J |

Q
Fig. 206, a si b. Montarea céciulii de ventilalie pe acoperis de tabli.

cu cositor de corpul ciciulii si de acoperis, asigurindu-se astfel
o protectie perfecti contra patrunderii apei provenite din preci-
pitatii prin strdpungerea executatd in acoperis pentru scoaterea
conductel de ventilatie.

Cind cladirea este acoperitd cu tigld, imbracdmintea de tabld
a tubului se lipeste cu cositor numai de corpul ciciulii, iar la
acoperis tabla se introduce sub tigle in partea dinspre coama
acoperisului si se lasd liberd peste tigle in partea dinspre strea-
sind (fig. 206, ¢). Cind clddirea are acoperis-terasi, tabla se
introduce in straturile hidroizolante ale terasei (v. fig. 209).

Daca terasa este circulabild, se vor scoate pe acoperis cit mai
putine ventilatii, plasate in locuri mai retrase (linga cosuri, ziduri
etc); pentru aceasta mai multe coloane de ventilatie se leagd
sub acoperis la o conductd colectoare, asa cum se va ardta putin
mai departe.

Conducta de ventilatie se executd de obicei in continuarea
coloanei de scurgere, pe verticald. Cind acest lucru nu este posibil,
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conducta de ventilatie poate fi deviatd, devierea executindu-se
cu cit mai putine coturi gi cu pantd, astfel ca sd nu se stinjeneasci
ventilarea.

Tabela 4

Inilfimea minimé & conductei

de ventilatie faid de diversele des-

chideri ale clddirii (usi, ferestre,
guri de aerisire ete.)

Inaltgmea
minima a co-
Distanta pe ori- " ~
co?:omilutgtl: a??i%‘i; li?Faili-edgevf‘l'] Tablc de Tiglo
latle §i deschidere | “pecioars a acoperis 7y
deschideril
m
m
Pind 1a 1 1,50
Intre 1 5i 2 1,30
Intre 2 5i 3 1,00
Intre 3 si 4 0,70
Peste 4 0,80 Fig. 206, ¢. Montarea cdciulii de venti-

latie pe acoperis de tigle.

In nici un caz conducta de ventilatie nu se va termina in
coguri de fum sau in nige de ventilatie.

Pentru ca mirosul gazelor de canal care ies prin conducta
de ventilatie si nu péatrundd in incdperile clidirii prin diverse
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Fig. 207. Legarea conductei de ventilatie secundard la coloana de scurgere
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deschideri” ale- acesteia, ‘ca: st ferbstre; . guri :de aerlsn'& ete. oy
atun01 cind’. gura conductei de vent:]atle se afld in apropiered
unor\ astfel de deschideri, inil{imea conductei de ventilatie
: deasupra marginii superioare a des-
/‘L,, )L/ chiderilor respective trebuie si fie
/ conform tabelei 4.

77 7 T Cind conductele orizontale de ie-
' giturd la obiectele sanitare sint mai
lungi de 5 m gi fiecare colecteazi
apele de la un numir mare de obiecte
sanitare (cel pufin 3 closete sau cel
putin 4 obiecte sanitare de alti na-
turd), din cauza debitelor mari de
apa se pot forma dopuri de api si in
aceste conducte, care provoaci des-
circarea sifoanelor obiectelor sanitare
gi pdtrunderea gazelor de canal in
incdperi. In aceastd situatie conduc-
tele de legdturi se previdd la celdlalt
capit cu o conductd de ventilafie se-
cundard. Aceasta se poate lega la co-
loana de scurgere pe sub plafonul
etajului respectiv (fig. 207), atunci
cind obiectele sanitare in cauzi sint
izolate, sau poate fi scoasi direct
peste acoperig (fig. 208), atunci cind
la mai multe etaje existd grupuri de
obiecte sanitare similare §i extre-
, mitdtile conductelor de legiturd la
- , . obiecte se gisesc cam pe aceeasi ver-
fiﬁiiiogécgig‘;ggt‘;cgfs; °pe ticald. In primul caz legitura dintre
acoperis. ventilatia secundari §i coloana de
scurgere se va monta cu o pantd

de cel pufin 2 cm/m §i se va executa de preferintd din feavd
de otel, intrucit tuburile de fontd prezintd dificultiti de
montaj pe sub plafon, din cauza dimensiunilor mari ale mu-
felor. In punctul de racordare a acestei legituri cu coloana de
scurgere, piesa de ramificatie se va monta pe coloand cu bratul
in jos (v. fig. 207, a), atunci cind mai sus nu mai existd alte
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obiecte sanitare legate de coloand, sau cu bratul in sus (fig. 207, b),
atunci cind la etajele superioare existi obiecte sanitare legate,
pentru ca apele ce se scurg de la aceste obiecte si nu pitrunda
in conducta de ventilatie secundard.

!

T 200
3 ; /

Fig. 209. Conducti %j 5
colectoare a venti- /\( 100 ~

lajiilor: —— / i s/ Q’OU
1 — ciciula de venti- ~™ ET__ -2 4
lattile;lnzat_a taabla de il N / -
otel zlncatd; 3— car- —
ton asfaltat; £ — De- 200 < £

ton de egalizare; 5§ —
placd de beton armat.

Cu exceptia ardtatd, conductele de ventilatie secundard se
executd din aceleagi tuburi de scurgere care s-au folosit §i pentru
coloana de scurgere.

Coloana de ventilatie secundari se monteazd, ca §i coloana
de scurgere, in pozifie perfect verticali si trebuie sd aibid ace-
lagi diametru pe toatd indl{imea ei, diametrul ei fiind egal cu
diametrul conductei de scurgere de la ultimul obiect sanitar
din seria obiectelor pe care le ventileazi. Pe conducta de venti-
latie secundard se monteazd tuburi de curdfire la fiecare etaj
la care se racordeazi la ea ventilatia obiectelor sanitare.

In unele cazuri, mai ales la clidirile cu acoperiy terasi, mai
multe coloane se leagd, la ultimul etaj, la o conductd coleetoare
a ventilatiilor (fig. 209). In aceste cazuri conducta colectoare
va avea sectiunea egald cu sectiunea coloanei cu diametrul ocel
mai mare, plus semisuma sectiunii celorlalte coloane.

d. Montarea legiturilor la obiectele sanitare. Conductele de
fontd sau de bazalt care colecteazi apele de la obiectele sanitare
se monteazi de cele mai multe ori sub plangeul de jos al etajului
la care se afli obiectele respective (fig. 210).

In aceste cazuri conductele de legiturd se vor monta cit mai
.aproape de plangeu, astfel ca si nu ocupe un spatiu prea mare
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din finciperea aflatd sub planseu, mai ales cind conductele se
mascheazd cu rabit,.

In acelagi timp conductele trebuie agezate cit mai estetic,
tinind seama ci ele pot riamine vizibile (nemascate).
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' Fig. 210. Montarea conductei de legiturd sub planseu.

Legitura acestor conducte la coloane se realizeazd, aga cum
s-a mai ariitat, cu ramificatii de 45° sau de 70°. Intre conducta
de legituri gi ramificatie se intercaleazi de obicei un cot. Inil-
timea la care se asazd ramificatia pe coloand se stabilegte {inind
seama de existenta acestui cot, de panta conductei pe distanta
a si de faptul cd ultima mufi vizibild de pe conductd trebuie
sd se afle la o distan{i de 6—7 cm sub plangeu pentru a putea
fi stemuita.

Cotul de lingd ramificatie trebuie agezat astfel ca mufa lui
sd fie paraleld cu porfiunea a a conductei de legidturd. La nevoie
péntru agezarea corectd a ramificatiei se poate tdia o parte din
capdtul drept al cotului.

Conductele de legiturd vor avea trasee drepte §i cit mai scurte
si se vor monta cu pantele indicate in proiect. In lipsa acestor
indicatii se vor adopta pantele normale din tabela 2. In nici un
caz panta nu trebuie si fie mai mare ca 15 cm/m. Cind conductele
de legdturd sint lungi, este necesar si se monteze pe ele tuburi
de curdtire. Acestea sint indicate de reguld in proiect.

Piesele componente ale conductei de legiturd se aleg prin
probare (potrivire) la locul de montaj. Cu ocazia acestor probiri
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se inseamnd tdieturile care eventual trebuie executate din piese
Apoi tdieturile necesare si majoritatea imbinirilor intre piese
se executd la banc, alcituindu-se tronsoane, pentru ca la pozitie
si se execute cit mai putine stemuiri de mufe. De exemplu,
in fig. 210 se gtemuiesc la pozitie numai mufele 1, 2 gi 3.

Tronsoanele alcituite se fixeazd la finceput provizoriu, le-
gindu-se cu sirmd de armdturile plangeului, stemuirile definitive
executindu-se numai dupi ce se verificd incd o datd buna agezare
a lor.

Se recomandd ca tronsoanele sd se alcdtuiascd astfel incit
pe fiecare tronson si nu se gtemuiascd la banc decit numai o
ramificatie sau numai un cot, mai ales cind acestea au unghiuri
diferite, cdci existd riscul ca apoi sd nu se potriveascd bine la
pozitie. In general se vor alciitui atitea tronsoane cite ramificatii
si curbe existd.

Conductele de legdturd cu lungimi mari se leagd de planseu
cu ancore executate din otel balot. Stemuirea la pozitie a mufelor
pe aceste conducte se executid punind intre tub si tavan o gipci
de distantd, care fixeazd tubul la distanta necesari de la tavan.

Capetele tuburilor care rimin deschise pind la racordarea
obiectelor sanitare trebuie astupate cu dopuri de hirtie, pentru
a se evita infundarea tuburilor cu moloz sau alte materiale de
pe santier. Racordarea obiectelor sanitare se executd ulterior,
cu teavd de plumb de scurgere.

Cind conducta de legiturd la obiecte se executd pe toatd lun-
gimea din teavd de plumb de scurgere, se recomandd ca racordarea
acesteia in mufa ramificatiei de pe coloani si se execute prin
intermediul unei tubuluri de alaméi sau de cupru, in modul ardtat
la cap. X, C. Conductele de plumb de scurgere se monteazi de
reguld ingropate in ziddrie, pentru a fi protejate contra loviturilor,
fiind gtiut ci ele se turtesc usor prin lovire.

Este interzisd legarea directi la conductele de canalizare a
rezervoarelor de apd potabild. Canalele de golire sau conductele
de preaplin ale acestora se golesc de obicei in pilnii cu sifon
(v. fig. 145), executate special, care sint legate la canalizare.

e. Montarea conductelor de canalizare executate din {evi de
scurgere de PCV. In interiorul clidirilor tevile de scurgere de
PCV se pot monta aparent sau ingropate in elementele de con-
structie, iar in exterior ingropate in pimint.

Prinderea si sustinerea conductelor de scurgere de PCV, tre-
cerea lor prin pere}i §i plansee si preluarea dilatatiilor se reali-
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zeazd in modul descris la montarea conductelor de presiune PCV
(v. cap. IV, E). Montarea coloanelor de scurgere executate din
tevi de PCV, care au o inil{ime totalf sub 10 m, precum si
raeordarea in scurt (sub 20 ¢m) a obiectelor sanitare la coloane
se vor executa numai la temperaturi de lucru de peste 10°C.
Pe coloanele cu indltime mai mare de 10 m se vor monta piese
speciale compensatoare de dilatajie, la distante de 10—12 m
intre ele.

2. Montarea conductelor exterioare

In primul rind se executd trasarea conductelor.

Trasarea retelei se executd in conformitate cu proiectul,
pichetindu-se axele conductelor §i centrelor cidminelor de vizitare
‘(v. cap. III).

Santurile conductelor de canalizare sint de obicei mai adinci
st mai largi decit ale conductelor de alimentare cu ap&. Adincimea
lor depinde de adincimea de inghef a terenului, de adincimea
punctelor initiale §i finale ale canalizdrii, de relieful solului,
de pantele adoptate, precum si de sarcinile provenite eventual
din trecerea vehiculelor grele peste.traseul conductelor. Ldtimea
ganturilor depinde de diametrul tuburilor ce se ingroapid g1 se va

lua din tabela aldturati.

Diainetrul nominal Litimea In tara noastrd adincimea
al tubulul san{ului minimd de inghe{ pentru con-
mm mm ductele de canalizare exteri-

Pini la 250 0.70 oare este 0,8 m, misuratd de
300 si 350 0.80 la coama conductei pind la
400 0,90 suprafata terenului. In cazu-

500 1,00 rile cind conductele trebuie
totugi ingropate la adincimi

mai mici, trebuie luate mi-
suri econtra inghetului, fie executindu-se umpluturi de teren,
fie inzolindu-se conductele contra inghetului.

Cind tuburile se monteazi in santuri executate in teren sinitos,
ele se agazi pe un pat de nisip, care ajutd la darea pantei g1
asigurd stabilitatea tuburilor pini la astuparea ganturilor cu
pdmint.

In terenuri de umpluturi tuburile trebuie agezate pe radier
de beton sau chiar de beton armat (in gropi umplute cu gunoaie),
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spre a se evita tasarea §i fringerea conductei. In terenuri cu
infiltréri de ape subterane, sprijinirile malurilor se vor realiza
in modul ardtat la cap. IIl, si se vor folosi pompe de epuisment.

La lucririle de montare a conductelor exterioare de canali-
zare trebuie datd o mare atentie respectirii pantei de scurgere
previzute in proiect.

3. Ramificiri din conductele de canalizare exterioare

Ramificdrile din conductele exterioare de canalizare se
executd numai prin intermediul cidminelor de vizitare. In con-
secintd ramificarile vor pleca din cdmine existente sau se vor
construi cdmine noi in punctele de ramificare. in aceste puncte
se taie conducta, iar ciiminele se executd cu rigole sclivisite
cu mortar de ciment, asa cum s-a ardtat la cap. X, F.

Probe. De obicei conductele de canalizare exterioare nu se
probeazi. Atunci cind se cere insi si se asigure o bund etan-
seitate a conductei exterioare de canalizare, de exemplu pentru
a nu se infecta terenul prin care trece, dupd executarea conductei
i a ciminelor de vizitare, acestea se supun la o probd de etan-
seitate. Proba se executd separat pentru fiecare portiune dintre
doud cidmine de vizitare. Pentru aceasta conducta se astupd cu
un capac (dop) de lemn in cdminul din aval si apoi se umple
cu apa prin cdminul din amonte, pind cind nivelul apei ajunge
la capacul acestui c#min. Daci timp de 24 ore dupd aceea
nivelul apei din cidmin nu a scizut cu mai mult de 15—20 cm,
se considerd cd etangeitatea port,lunu probate este satisfacitoare.

4. Montarea conductelor de canalizare pentru apele meteorice

La montarea receptoarelor in invelitoare trebuie sé se asigure
o etangeitate perfectd, pentru a nu se produce infiltratii de
apa printre corpul receptorului si invelitoare. Receptoarele trebuie
sa fie previzute cu gritar pentru retinerea corpurilor antrenate de
ape, ca: frunze, crengi, hirtii etc, care ar putea infunda coloana.

Conductele de legiturd dintre receptoare §i coloane trebuie
montate cu panta de 1—5 cm/m.

Coloanele interioare se amplaseazd in cladire in functie de
pozitia receptoarelor pe care le deservesc si se monteazi de obicei
aparente. Este recomandabil ca pe toatd lnilt,lmea lor coloanele
sd aibd traseu drept, fird coturi pentru deplasarea pozitiei
coloanei.
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Pe toate conductele de scurgere (de legiturd, coloane, colec-
toare) trebuie si se pund tuburi de curitire, astfel ca si se
poatd face desfundarea oricdrei portiuni de conducti.

In cazul cind conducta colectoare se monteazdi ingropatd
sub pardoseald, pentru curitirea el se monteazi pe traseu tuburi
de curitire de fontd agezate in cimin, dacd aceasta este executatd
din tuburi de fontd, sau se construiesc cdmine cu rigole, la
fel ca la canalizarea exterioard, dacd este executati din alte
materiale (in hale industriale).

. Receptoarele care colecteazd ape de pe terase, din curti de
lumind etc. se executd i se monteazd de obicei fird sifoane
pentru asigurarea gardei hidraulice, din cauza pericolului de
fnghet. Acestea se vor sifona insd in locuri ferite de inghet, cu
sifoane S sau P montate pe coloane, sau cu sifon general tip U
montat in subsol, pe traseele orizontale ale conductelor, sau
tn recipiente (fig. 211, a—d).Sifoanele tip A pentru colectarea
apelor de pe terase, reprezentate in fig. 212, au totusi gardd
hidraulicd, dar corpul lor are o formi de pilnie, astfel cd

jl 2 Z,Ta 3

|
|
!

.

4 " x 4 S -
= g ?Eﬁ o :

! .
|
T

9 5 ) 9
0
Fig. 211. Sifonarea coloanelor: Fig. 212. Sifon tip A pentru
1 — sifon S; 2 — receptor simplu; 5 — terasi:

sifon tip A; 4 — {uh de curdtire; 5§ —silon

1 — corpul sifonului; 2 —clopat
genetal; 6 — recipient. P P

3 — gratar.

la inghetarea apei care formeazd garda hidraulici, dopul de
gheatd presind pe peretii sifonului se va ridica in sus §1 nu
va putea sparge sifonul; clopotul sifonului, care este mobil, se
ridicd §i el in sus odatd cu dopul de gheatd.
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Capitolul X1
MONTAREA OBIECIELOR SANITARE

1. Fixarea pe pereti a obiectelor sanitare

Modul cum se asigurid sustinerea obiectelor pe pereti sau
pardoseald §1 dispozitivele ce se vor folosi in acest scop se
prevdd in proiectul de executie al lucrarii.

Fixarea pe pereti a obiectelor sanitare, a suportilor sau a
consolelor de sustinere a obiectelor se realizeazd cu suruburi
pentru lemn pe dibluri de lemn sau cu suruburi pentru lemn si
spirale de sirmi zincata.

Fixarea obiectelor sanitare cu spirale de sirmi zincatd este
indicatd in special cind peretii se imbraci cu faianti, pentru
urmitoarele motive: _

— diblurile de lemn se pot umfla din cauza umezelii, desprin-
zind sau spidrgind faianta de pe pereti;

— cind se dau gdurile in placajul de faiantd pentru prinderea
obiectelor, diblul de lemn de sub faiantid si mortarul subtire
de pe el pot provoca spargerea faiantei;

— diblurile de lemn de sub faiantd nu mai pot fi inlocuite
dacé cu timpul au putrezit, decit desficind faianta de pe pereti;

— prin folosirea spiralelor de sirméd zincatd, la montarea
obiectelor se pot admite la nevoie oarecari schimbari ale pozitiei
acestora fatd de pozitiile stabilite initial.

Diblurile de lemn necesare pentru fixarea pe pereti a obiec-
telor sanitare se monteazi de obicei inainte de executarea
tencuielilor. In cazul cind fixarea obiectelor se realizeazi cu
spirale de sirmd zincatd, spiralele se monteazd in pereti dupd
executarea tencuielilor sau dupd imbracarea peretilor cu faiantd,
marmuri etc.

a. Montarea diblurilor de lemn. Diblurile de lemn se executa
din lemn de specie tare, in special din lemn de fag. Lemnul
trebuie tdiat astfel ca sensul fibrelor lui si fie paralel cu fata
diblului. In acest mod gsuruburile pentru fixarea obiectelor
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sanitare se insurubeazd in diblu perpendicular pe directia fibrelor
si nu in sensul fibrelor, fixarea fiind astfel mult mai solida.

Mirimea diblului variazi dupd dimensiunea suruburilor
pentru lemn folosite §i dupd greutatea obiectelor sanitare.

a ¢
T Tencuialg
e
50 -5
A=
/ H 9@
1 W
é”
1
— = b
Fig. 213. Diblu de lemn. Fig. 214. Trasarea pozitiei diblului

si montarea lui.

In mod obignuit diblurile se confectioneazi in formi de trunchi
de piramidd cu baza pidtratd si avind dimensiunile indicate
in fig. 213.

Diblurile de lemn se fixeazd in majoritatea cazurilor cu pasti.
de ipsos in gduri executate in zidarie.

Pozitia diblului se traseazi insemnindu-se pe perete punctul
in care se va afla surubul pentru lemn. In acest punct trebuie
sd se afle centrul diblului si prin el se traseazd cu cretd, creion
sau cdrbune doui linii perpendiculare una pe alta (una orizontald
gt alta verticald), care si depiseascd cu 5—6 cm marginile
viitoarel gauri (fig. 214, a).

Gaurile (fig. 214, b) se executd cu dalta sau cu gpitul si
ciocanul. Dimensiunile lor la suprafata ziddriei (tencuielii)
trebuie si fie cu circa 10 mm mai mari decit ale bazii mari a
diblurilor; la fund gédurile trebuie s fie mai largi decit la supra-
fata zidiriei (tencuielii), pentru ca diblul si pasta de ipsos sd
se fixeze bine in perete (fig. 214, c si d).
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Inainte de a se introduce pasta de ipsos, gaura se curiti
de moloz si de resturi de cirimidi sparti si apoi se stropeste
bine cu apd in interior; de asemenea se uda bine cu apa si diblul
de lemn. Aceasta pentru ca in timpul cit pasta de ipsos va face
prizd, atit peretii giurii din zid, cit si diblul de lemn si nu
absoarbd apd din pastd, ceea ce ar provoca ulterior cripituri
in jurul diblului.

Se ia apoi pastd de ipsos cu spaclul §i se introduce in gauri,
presindu-se in special pe fundul §i pe marginile giurii, pentru
ca pasta sd adere bine de zidarie. Gauranuse va umple complet
cu pastd de ipsos, cici o parte din volumul ei va fi ocupat de
diblul de lemn,

Imediat dupd aceea, inainte ca pasta de ipsos si facd prizi,
diblul umezit se introduce cu baza mare in fundul giurii si se
preseazd ca sd intre bine. Apoi se completeazi cu pasti de ipsos
locul din jurul diblului st se netezeste cu spaclul.

Dacd diblul se monteazd pe zid de rosu, netencuit, dupi
montare fata superioard a lui trebuie si se afle la nivelul cira-
mizii celei mai iegite in afard. In centrul diblului se bate un
cul pentru ca diblul si poatd fi identificat dupd executarea
tencuielii. Dacd dupi tencuirea peretilor nu se mai giseste cuiul,
pozitia diblului se stabileste printr-o noud trasare a obiectului
sanitar respectiv, pe baza distantelor indicate in proiect.

Pe peretil tencuiti, la terminarea operatier fata diblului
(baza micd) trebuie si se afle la nivelul tencuielii sau putin sub
nivelul tencuielii, nefiind admis ca diblul si se afle in afara
tencuielii.

Completind acum cele doud linii perpendiculare trasate
inainte de executarea giurii, la intersectia lor se va afla punctul
in care se va insuruba gsurubul pentru lemn (v. fig. 214, ¢) sau
centrul diblului in cazul cind se insurubeazi doud sau mai multe
suruburi pentru lemn.

Cind se folosesc dibluri de lemn in pereti care se imbraci
cu faiantd, marmurd sau alt placaj, se monteazd mai intii diblu-
rile, ca mai sus, §i apoi se marcheazi pozitia surubului batindu-se
un cui pe diblu, in punctul respectiv. Acest cui indica si locul
gdurii ce trebuie executatd in placaj, pentru ca faiantarul sau
marmurarul si lase in placaj gaurd in acel punct.

In inciperile umede, de exemplu in spdldtorii, fixarea diblu-
rilor se realizeazd sau numai cu mortar de ciment, sau se pune
la fundul gidurii pastd de ipsos, lisindu-se deasupra diblului un
spatiude 1—2 cm, care se umple cu mortar de ciment. In ultimul
caz, mai ales daci tencuiala inciperii este de mortar de ciment
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sclivisit, pe dibluri se bat in prealabil cuie, exact in locurile
unde se vor insuruba guruburile pentru lemn, cdci altfel coaja
de ciment sclivisit de deasupra diblurilor se va stribate greu,
putindu-se chiar sparge.

Mortarul de ciment se prepard din ciment si nisip cernut, in
parti egale, amestecate bine cu api.

b. Montarea guruburilor cu spirale de sirm3 zincati. Pe peretii
care se imbraci cu faiantd, marmurd sau alt placaj, obilectele
sanitare se fixeazi in majoritatea cazurilor cu guruburi pentru
lemn i spirale de sirmi zincatd. Gaurile pentru montarea spira-
lelor de sirmi zincatd se executd dupd ce s-a montat placajul
respectiv. In acest scop se misoard si se inseamni pe placaj
punctele in care vor fi introduse suruburile cu spiral4.

Se atrage atentia ca semnele necesare pe placajul de faiantd
sau de marmurd sd nu se execute cu creioane chimice sau colo-
rate, cici petele ldsate pe placaj nu se mai pot curdta; orice
insemnare se va face pe placaj numai cu creion negru obignuit.

Gdurile in placaj se executd apot cu didlti si spituri mieci de
otel, avind litimea sau diametrul de cel mult 5—6 mm, §i cu
ciocan de 0,300 kg (ciocénel). La executarea giurilor este-bine
si existe mai multe dil{i si gpituri, deoarece acestea se tocesc
foarte repede.

Géurile se executd conice, avind la gurd diametrul cam de
trei ori mai mare decit al surubului pentru lemn ce se va folosi
in punctul respectiv, pentru ca gurubul si poatd fi introdus im-
preund cu spirala lui de sirmi. Citre fund giurile se largesc,
pentru ca dopul de beton ce se va forma si se fixeze binein
perete.

Suruburile pentru lemn folosite trebuie si fie nichelate sau
protejate in alt mod contra coroziunii. De obicel se folosesc
suruburi pentru lemn cu cap semiinecat.

Spirala se executd din sirmd zincatd de 1 mm grosime, care
se infagoard la rind pe santul filetului surubului pentru lemn,
pe toatd lungimea filetului gi apoi se petrece peste filet in zig-zag
de citeva ori (fig. 215).

Dupi ce s-au executat giurile ca mai sus, acestea se udd bine
cu apd si apoi se introduce in fiecare gaurd, cu virful unei guru-
belnite, mortar de ciment, care se indeasa bine. Imediat dupa
aceea in fiecare gaurd se introduce cite o spirald cu surub, dupi
ce spirala a fost in prealabil inmuiatd in mortar de ciment, st
se indeasi bine cu virful surubelnitei. Surubul se bate ugor cu
un ciocinel de 300 grame pind ce refuleazi afard mortarul de
ciment din gaura. Mortarul refulat se preseazd din nou in jurul
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surubului, care trebuie sd fie bagat in falanti pind aproape de
capdtul lui.

Mortarul folosit se prepard din ciment, apd si nisip cernut.

Obiectul sanitar se poate monta la 3—4 zile de la aceastd
operatie. In caz de urgentd, se va folosi pentru fixarea spiralelor
ciment cu prizi rapidi, 3
termenul de mai sus pu-
tindu-se astfel scurta la —
minimum 36 ore. -‘

Montarea suruburilor cu
spirald se executd in serie,
la mai multe apartamente, E A% s
obiectele sanitare montin-
du-se apoi tot in serie. i

La montarea obiectelor ; o
sanitare, guruburile pentru N
lemn se desurubeazd cu su-
rubelnita i se scot afard,
riminind in perete numai
spirala desirmai, i dupd ce
se potrivesc obiectele 1a gy 915 Surub pentru lemn cu spirala
giurile respective, se 1In- de sirmi zincat3:
troduc din nou suruburile, 1 —surub pentru lemn; 2 — obiect sanitar;
dupi ce s-au UNS CU VASe- jegan; 6 inartar pentre fixarer respirald.
lind, si se string.

Cind lucrarea este foarte urgentd, la montarea suruburilor
cu spirald in loc de mortar de ciment se poate folosi pastd de
ipsos, care se intiregte numaidecit. In acest caz trebuie insi
ca gaura in care se introduce surubul cu spirald si nu se umple
complet cu pastd de ipsos, ci s mai rimind pind la gura ei un
spatlu de 2—3 mm adincime, care se va completa cu pastd de
ciment. Aceasta pentru ca si nu poatd pitrunde la ipsos apa,
care ar inmuia ipsosul, producind cidderea obiectului sanitar de
pe peretele imbricat cu faiantd. Absorbind apd, ipsosul provoacd
sl coroziunea rapidd a suruburilor pentru lemn.

In cazul cind se recurge la aceasti solutie, inainte de intrc-
ducerea pastei de ciment trebuie ca ipsosul si fie bine curidtat
de pe marginile giurii, astfel ca pasta de ciment si facd contact
direct cu placajul de pe perete. Se recomandi totugi ca aceas(d
solutie sd se evite ori de cite ori este posibil.

¢. Reguli generale pentru montarea obiectelor sanitare. Obiec-
tele sanitare nu se pot monta decit dupd ce s-a ficut proba de
presiune a intregii retele de distribufie a apei si dupd ce s-au

4 4 J o
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terminat lucririle de finisaj din incdperi (frecarea mozaicului,
executarea zugravelilor si a eventualelor reparatii la partea -de
sus a faiantel). Inaintea acestor lucrdri se pot monta numai
rezervoarele de closet, intrucit trebuie si fie 3i ele vopsite o datd
cu executarea zugrdvelilor. ' '

Daca obiectele sanitare s-ar monta inaintea lucririlor de
finisaj, atit obiectele cit $i instalatia respectivd ar fi supuse
degraddrii cu ocazia executdrii finisajelor. Astfel, la spilarea
laptelui de ciment rezultat din frecarea mozaicului, apa respec-
tivd s-ar turna in obiectele sanitare, provocind infundarea insta-
latiei sau perturbind buna ei functionare. Tot asa la executarea
zugrdvelilor s-ar turna in obiecte resturi de vopsele si alte mate-
riale, care ar murdéri obiectele si ar infunda scurgerile lor. De
asemenea armaturile nichelate ale obiectelor s-ar oxida la stropirea
lor cu diversele materiale folosite la finisaje (var, ciment etc.),
pe lingd faptul cd atit obiectele, cit si armiturile lor ar putea
fi degradate prin loviri sau zgirieri in timpul executirii acestor
lucriri. In unele cazuri, de exemplu in camerele de baie, obiectele
montate ar impiedica executarea finisajelor, de exemplu frecarea
mozaicului. :

Robinetele si bateriile obiectelor sanitare trebuie bine veri-
ficate inainte de a se monta pe obiecte, spre a se vedea daci
se manevreazd usor la inchidere si deschidere. Totodatd acestea
trebuie demontate spre a se verifica felul garniturii de sub
piulita cutiei de etansare. De multe ori fabricile producétoare
pun aici ca garniturd fire de cinepd, care fiind uscate gripeazi
la invirtire fusul robinetului. Acesta se poate rupe prin fortare,
cind se produce gi 0 migcare bruscd a robinetului, care poate rupe
urechea in care este montat robinetul pe vas. In locul firelor
de cinepd se va pune snur subtire de bumbac grafitat sau impreg-
nat bine in seu de oaile, ultimul fiind cel mai recoman-
dabil.

La trasarea §i montarea obiectelor sanitare se va ciuta ca
acestea si fie asezate cit mai judicios si astfel ca sd se asigure
estetica incdperii in care se monteazd. Pentru aceasta se vor
respecta distantele din proiect.

La montarea obiectelor, indiferent dacd fixarea lor are loc
pe dibluri de lemn sau pe spirale de sirmd zincatd, guruburile
pentru lemn trebuie unse in prealabil cu vaselind tehnicad, pentru
a fi protejate contra ruginii. In ambele cazuri suruburile pentru
lemn trebuie sd fie cu cap semiinecat (in formd de linte) si
nichelate sau protejate in alt mod contra ruginii.
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2. Montarea closetelor

a. Montarea rezervoarelor de spilare a closetelor. Rezervoarele
de spilare se monteazi pe pereii, deasupra vaselor de closet,
fiecare rezervor prinzindu-se de perete cu cite doud cirlige (cuie
cu cap intors) de 5—6 mm grosime, executate din otel forjat
(fig. 216). In acest scop se executd in perete giuri, iar cirligele

% Pordesesio

Fig. 216. Cirlig pentru fixat Fig. 217. Cotele de mon-

rezervorul de spilare. tare a rezervorului de
spalare.

se fixeazd in giuri cu pastd de ipsos, si astfel ca s rdmind cu
ciocul in sus, ciocul trebuind si se afle in afara peretelui finisat
cu cel putin 1,5 cm. Ambele cirlige ale unui rezervor trebuie
si se afle pe aceeasi linie orizontald, verificatd cu bolobocul.

Rezervorul se monteazd astfel ca intre partea inferioari a lui
si pardoseala finitd sd rdmind o distantd de 2,30 m (fig. 217),
care este necesard pentru a se asigura o buni spilare a vasului
de closet. In modul acesta pentru teava de spilare se foloseste
o teavd intreagd de plumb de scurgere de 2 m lungime.

Dupd montarea rezervorului pe cirlige, pozitia.lui se verificd
incd o datd cu bolobocul.

Inainte de asezarea pe cirlige a rezervorului se monteazi la
rezervor ventilul de rezerver §i se verifici jocul liber pe care
trebuie si-1 aibd sorbul clopotului in ventilul rezervorului.

La montarea ventilului de rezervor se degurubeazi gi se
scoate de pe ventil racordul olandez gi piulita de fixare gi se
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introduce sub rozeta ventilului o garniturd (rondeli) de cauciuc.
Ventilul se introduce astfel, prin rezervor, in orificiul respectiv
al rezervorului. Apoi se ingurubeazd pe corpul ventilului, pe sub
rezervor, piulita de fixare, care se stringe bine si in cele din
urmd se monteazi la ventil si racordul olandez.

Intre piulita de fixare a ventilului §i rezervor, nu se pune
nici o garnituri, etansarea fiind asigurati numai de garnitura
din rezervor.

Cind sorbul clopotului nu are joc suficient in ventil, trebuie
pilit putin, pentru a nu se intepeni in timpul functionarii.

Garnitura de ecauciuc originald a clopotului se monteaza
numai in momentul cind rezervorul se pune definitiv in functiune.

Teava de spdlare face legdtura intre rezervorul de spilare si
vasul closetului gi se executd din teavi de plumb de scurgere cu
diametrul de 30/34 mm, din teava de o}el zincatd cu diametrul
de 11/," sau din teavi de PCV tip U cu diametrul exterior de
32 mm. Tevile de spilare executate din teavd de plumb de scurgere
sau din teavd de otel zincatd se pot confectiona chiar la santier,
cele execuate din teavd de PCV se aduc pe santier gata prefabri-
cate. Indiferent de materiilul din care se confectioneazi, tevile
de spdlare se pot executa atit pentru montaj aparent, cit si pentru
montaj ingropat sub tencuiali.

In fig. 218 se dau dimensiunile constructive ale diverselor
feluri de tevi de spdlare. In aceasti figuri lungimile totale ale
tevilor sint date pentru cazul cind rezervorul de spédlare se mon-
teazi la indltimea normald de 2,50 m intre partea superioard a
rezervorului si pardoseala finitd (v. fig. 217). Dacid rezervorul
de spédlare se monteazd la o indltime mai micd, indltimea totald
a tevii de spilare se va micsora in consecinti.

Tevile de spédlare executate din teavi de otel zincatd de 11/,”
vor fi previizute la partea de sus cu filet stinga, intrucit acestea
se leagd la rezervorul de spilare prin cite o muld siinga-dreapta.

Teava de spilare de plumb se lipeste la racordul de lipit
al ventilului rezervorului (fig. 219,a). Cind teava de spilare
este executatd din teavd de otel zincatd, se scoate de la ventilul
rezervorului racordul de lipit i piulita olandezi si prinderea se
realizeazd cu mufi stinga-dreapta (fig. 219, b), teava de spilare
fiind previzuti la capit, in acest scop, cu filet stinga. In cazul
tevii de spilare executatd din PCV, racordul de lipit de la ven-
tilul de scurgere al rezervorului se inlocuieste cu un racord de
lipit executat din PCV (v. fig. 175, b). Teava de spilare se
lipeste, in modul cunoscut, la acest racord de lipit, care apoi
se prinde la ventilul rezervorului cu piulita olandezi a acestuia,
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punindu-se o garnituri de cinepi sau de cauciuc moale de 2 mm
grosime .(fig. 219, ¢).

Tevile de spalare aparente se monteazd la 1 cm fatd de pere-
tele finit, de care se fixeazd cu britdri speciale, iar cele ingropate,
la 1 em adincime fat_,é de peretele brut. La partea de jos, tevile
de spdlare trebuie si se afle la o indltime de 38 cm, misuratd
de la pardoseala finitd pind la centrul tevii.

Tevile de spilare de plumb montate aparent se proteJeaza cu
bratarl contra lovi-ilor cu rama de lemn a scaunului closetului.

Tevile de spilare care se ingroapd sub tencuiald se monteazd
pe zidul de rogu (netencuit). Pentru a nu pz“ltrunde in interiorul
lor mortar sau alt material, capetele lor, in special cel de sus,
se astupa cu dop de hirtie prins cu sirma de marginea tevii, peste
care se pune pastd de ipsos.

Pozitia legiturii de alimentare cu api trebuie si se afle in/
stinga sau in dreapta rezervorului, la o distantd de 35 c¢m de
axa rezervorului si la o indltime cu 15 em mai mare decit a partii
superioare a rezervorului (v. fig 217).

Legdtura rezervorului de spilare la conducta de alimentare
cu apd se realizeazi cu teavi de plumb de presiune cu diametrul
de 10/18 mm. Pentru aceasta la pozitia conductei de apd se
monteazd prin ingurubare un rohinet de colt cu ventil, iar pe
rezervorul de spidlare se monteazi un robinet cu ventil acmonat
prin plutitor. Intre cele doud robinete se monteazi teava de
plumb de 10/18 mm, care se lipeste la racordurile de lipit ale
celor douid robinete (fig. 220). Aceastd legiturd se poate realiza
$i cu teavd de presiune de
PCV, in care caz racordurile
de lipit ale celor doud robinete
se inlocuiesc cu racorduri de
lipit de PCV (v. fig. 111, a).
Curba ce se formeazi pe con-
ducta de legidturd trebuie sa
fie astfel executatd, incit si
se men{ind pantd cétre rezer-
vor §i sd nu se creeze saci
de api, care constituie pericol

. . de inghet. Dacd sint mai multe
Fig. 20 Logares reservorulul de logete aisturate, toate log.
turile dintre teava de apad si

rezervoare trebnie si fie modelate identic, pentru estetica lucrérii.

Robinetul de colt montat pe conducta de alimentare cu apd
a rezervorului de spdlare serveste pentru a se regla cu ajutorul
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lui presiunea apei ce intrd in rezervor. Dacd presiunea apei este
prea mare se provoacd balansarea plutitorului in rezervor, mai
ales la oprirea apei, producindu-se zgomote si pierderi de apa
prin orificiile superioare ale supapei clopotului.

La punerea in functiune a closetului, plutitorul robinetului
trebuie s fie reglat astfel ca nivelul apei din rezervor s nu ajungd
la limita la care are loc descdrcarea, spre a nu se produce pier-
deri de apd inutile $i a nu se miri suprafata de transpiratie a
rezervorului.

b. Montarea vaselor de faianti ale closetelor. Centrul stutului
de spidlare, la toate tipurile de vase, trebuie si se afle la. o
distantd de 58 cm de la pardoseala finitd, distantd la care trebuie
sd se afle deci si pozitia capitului tevii de spilare.

Vasele de faiantd ale closetelor se fixeazd in pardoseald cu
suruburi pentru lemn de 70/6 mm si spirale de sirmd zincatd,
care se prind in gdurile din pardoseald cu mortar de ciment, sau
cu suruburi pentru lemn si dibluri de lemn.

La confectionarea spiralei de sirmd zincatd, infisurarea pe
surubul pentru lemn trebuie si fie putin mai bogatd, iar spirala
trebuie si fie introdusd mai adinc decit in cazul fixdrii obiectelor
in perete.

Gdurile trasate pe pardoseala de mozaic sau dale se executd
cu dalti mici sau cu gpituri si ciocanul si inainte de fixarea in
ele a spiralelor, se curd{d cu atentie de moloz si spdrturi si se
stropesc bine cu apa.

Imediat dupa fixarea spiralelor cu mortar de ciment se veri-
ficd dacd pozitiile suruburilor respective corespund cu pozitiile
giurilor vasului, deplasindu-le eventual dacd este necesar,
inainte ca mortarul si facd prizd. Dacd aceastd corespondentd nu
este asiguratd, atunci cind vasul va fi prins cu suruburile in
spiralele de sirmd se vor produce sparturi in jurul géurilor
vasului.

Cind vasul de closet se fixeazd pe dibluri de lemn, acestea
trebuie si fie montate astfel ca fata lor superioard sd se afle
cu circa 1 em sub nivelul pardoselii finite, pentru a fi ferite de
umezeala de pe pardoseli, care poate provoca putrezirea lor.

Prinderea vasului cu suruburi se poate executa numai dupd
trecerea a cel putin 2 zile de la fixarea in pardoseald cu mortar
de ciment a spiralelor de sirmi si bineinteles dupd ce s-a fidcut
racordarea vasului la conducta de scurgere.

Vasul de closet se asazi pe pardoseald in pozitie orizontald
pozitie care se verifici cu nivela. Eventual, pentru aducerea
vasului in aceastd pozitie, sub el se pun mteva buciti (foi) de
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teavi de plumb desficutd (din deseuri), iar golul dintre vas si
pardoseald se umple apoi cu ciment alb.

Legidtura intre vas si teava de spilare, indiferent de materia-
lul din care este executatid teava, se realizeazd cu mangete de
cauciuc cilindrice sau tronconice (fig. 221, a). Acestea se imbraci
mai intii cu capitul in-
gust pe teava de spilare
(fig. 221, b), legindu-se
cu sirmi zincatd de 0,5
mm grosime, la oarecare
distantd de la capitul
tevii. Apoi capitul tevii
de spilare se introduce |
in gtutul vasului, iar -

8)

Fig. 221. Legarea tevii de spilare la vasul de closet:

a — mangete de cauciuc; b — prinderea mansetei; 7 — stutul de racordare al va-
sului; 2 — capitul curbar al tevii de spilare; 3 — mangeta de¢ cauciuc in pozitie
initiald; ¢ — legidtura cu sirmd a mausetei pe teava dc spilare; 5§ — pozitia man-
setei de cauciuc dupid risfringere; 6 — legitura cu sirmi a mangetei la $tutul vasului.

partea mai largd a mangetei de cauciuc se risfringe peste stut,
unde se leagid de asemenea cu sirmi zincati. Intre mangeta de
cauciuc gi teava de spdlare sau vas nu se pune chit, deoarece
uleiul din chit atacd cu timpul cauciucul mangetei, iar inlocu-
irea acesteia se realizeazi destul de greu. Prin simpla legare cu
sirmd zincatd se asigurd o etanseitate perfectd si o duratd inde-
lungatd a mangetei de cauciuc.

Legatura pentru scurgere dintre vasul de closet de faiantd
si mufa conductei de fontd de scurgere se realizeazi cu ajutorul
unui stu de plumb de scurgere cu diametrul de 100/105mm
sau de material plastic (PCV dur) cu diametrul exterior de 110
mm, lung de 15—20 cm.

In cazul vaselor de closet tip A, cu tubul de scurgere inte-
rior, mufa tubului de fonti de scurgere trebuie sd fie verticald
si si se afle cu marginea sub nivelul pardoselii finite la 3—5
cm (v. fig. 197). Stutul de legiturd de plumb se introduce in
mufi, lungimea lui fiind astfel incit partea de sus a stutului
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si se termine la nivelul pardoselii finite. Marginea de deasupra
a stutului se lirgeste (fig. 222), apoi se confectioneazi un inel
din chit amestecat cu vopsea, care se imbracd pe capitul tu-
bului de scurgere al vasului, dupd care vasul se preseaz cu tubul
de scurgere in gtutul de legiturd de plumb sau de material

T
N + N

Fig. 222. Legarea vasului de closet tip A Fig. 223, Legarea vase-

la conducta de scurgere: lor de closet tip B, C sau
1 —vas de closet; 2 —chil; 3 — stut de teava D laconductadescurgere:
de plumb de scurgere de {00/105; £ — mortar de 1 — vasul closetului; 2 —
ciment; § — [ringhie albi; 6 — planseu de le- chit; 3 — stut de tea'va de
ton armat; 7 — pardoseald; 8 — tuly de Ionta. plun'lb desc\urgere de 100/105 ;

4 — mastic bituminos; 5§ —
fringhie gudronatd; 6 — tub
de fonti. .

plastic. Se va cduta ca odatd cu fixarea vasului sd se introduci
si teava de spilare in stutul pentru teava de spilare a vasului.

Stutul de plumb se bitumeazd la exterior pentru a fi protejat
contra coroziunii; etangarea lui in mufa tubului de fontd se reali-
zeazd cu fringhie albi peste care se toarnd mortar de ciment
foarte moale, cu care se astupd si golul dintre gtutul de plumb
si plangeu.

In cazul vaselor de closet tip B, C si D, stutul de plumb
se largeste la unul din capete in formd de pilnie, astfel ca si
poatd intra in el, circa 10 e¢m, tubul de scurgere al vasului de
closet. Lirgirea se realizeazi cu ajutorul fierului strimb. Celilalt
capat al gtutului trebuie si intre in mufa tubului de fonti de
scurgere (fig. 223) pind la fundul mufei.
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Etangarea gtutului de plumb la vasul de closet se realizeazi
cu chit amestecat cu vopsea, iar la mufa tubului de fonti, cu
fringhie gudronati indesatd si mastic bituminos. Dupi ce vasul
s-a racordat la scurgere, pilnia stutului de plumb se inchide,

T =1+t

Fig. 225. Montarea closetului cu
absorbtie, cind vasul are tubul de
scurgere inclinat (P).

I
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e P Fig. 224. Pozitia conductelor d

".’ 777 . Fig. 224 Pozitia conductelor de

T T AL 777 % apd side scurgere la closetul cu
Al LT T absorbtie;

bitindu-se cu un ciocan de lemn. In acest mod chitul este prins
in jurul tubului de scurgere al vasului ca intr-o pungi.

La vasele  de closet tip mixt, cu racord demontabil executat
din portelan sanitar, etansarea imbindrii dintre vas si racord se
realizeazi cu chit amestecat cu vopsea; imbinarea dintre racord
gi mufa tubului de fontd se realizeazi la fel ca la celelalte vase
de closet de faiantd, cu stut de legdturd de plumb de scurgere
de 100/105, sau de material plastic. '

c. Montarea vaselor de closet cu absorbtie. In cazul vaselor
cu tubul de scurgere vertical, in exteriorul vasului, conducta -de
scurgere trebuie si aibd in apropierea vasului pozitie verticald
si sd 'iasi deasupra pardoselii finite cu 10 cm (fig. 224). Intre
centrul mufei si peretele de rogu trebuie si existe o distantd
de 27 cm.

In cazul vaselor cu tubul de scurgere in exterior, inclinat
fatd de orizontald (cu sifon P), conducta de scurgere va avea
aceeasi inclinatie ca gi tubul vasului, iar intre partea inferioard
a buzei mufei si pardoseala finitd trebuie si rimind o distanti
de 10 cm (fig. 225).
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In ambele cazuri poziia conductei de alimentare cu api, va
fi la 54 em de la pardoseala finitd si 36 cm de la axa obiectului
(v. fig. 224). .

d. Montarea closetelor de fonti cu scaun. Aceste closete se
monteazi la fel cu cele de faiantd. Vasul se agazi astfel ca intre
centrul tubului de scurgere si peretele de rosu si fie o distanta
de 30 cm.

. e. Montarea closetelor de fonti cu tilpi (turcesti). Closetele
cu tilpi se monteaza ingropate in pardoseald, cu circa 2 em mai
jos decit pardoseala finitd, panta de scurgere a pardoselii trebuind
si fie inspre closet.

Montarea closetului pe plangeu. Acesta este cazul cind clo-
setul se monteazi la etaje sau la parterul cu subsol. Inainte de
fixarea vasului se executd pozitia legdturii de scurgere, care
trebuie -agezatd astfel incit capacul de curitire al sifonului si
se afle sub plafon la o distantd de cel putin 15 cm de la plafon
(fig. 226,a), pentru a se putea introduce in sifon sirma de des-
fundat in caz de nevoie.

Vasul se fixeazd pe plangeul de beton armat cu un strat de
mortar de ciment. Pozitia de agezare a vasului trebuie si fie
astfel ca intre axa gdurii vasului §i zidul de rosu si existe o
distantd de 30 em (fig. 226, b).

Intrucit de obicei tubul de scurgere al vasului este prea
scurt §i din aceastdi cauzd nu se poate executa in bune conditii
imbinarea vasului cu sifonul respectiv, pe tubul de scurgere al
vasului se imbracd un stut de plumb, executat din teavd de
plumb de scurgere cu diametrul de 100/105 mm, care se lirgeste
la capiit pentru a intra putin in el si corpul vasului. Rolul acestui
stut este de a prelungi tubul de scurgere al vasului. Intre
stutul de plumb si vasul closetului se pune, ca garniturd, un strat
de chit rosu amestecat cu email, care are rolul de a asigura o
etansare perfectd, pentru a nu refula pe aici apa de scurgere in
caz de infundare a conductei de scurgere.

Sifonul de fontd, executat special pentru aceste closete, se
monteazi pe sub planseu. Imbinarea intre stutul de plumb gi
mufa sifonului se realizeazi cu fringhie gudronatd bitutd usor
cu stemuitorul, peste care se toarnd colofoniu (saciz) amestecat
la cald cu 159, ulei mineral, pind se umple mufa sifonului.

In viitor probabil cd vasele closetelor cu talpi se vor fabrica
cu tubul de scurgere suficient de lung si atunci nu va mai fi
nevoie de stutul de plumb, imbinarea putindu-se face in mod
obisnuit, cu fringhie albd §i ciment metalurgic sau cu fringhie
gudronatd si plumb.
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Sifonul de fontd, care poate fi de tip PC sau SC, se suspendi
de plafon’ odatd cu conductele de scurgere ale canalizirii inte-
rioare. Alegerea unui tip de sifon sau a celuilalt depinde de
posibilitatile de racordare la coloana de scurgere.

AN - 7N

o
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9
Fig. 226. Montarea closetului cu tidlpi pe planseu:
a — vedere din fatd; b — vedere laterald; 1 — vasul closefulni; 2 — mortar de ci-
nment turnat la fixarea vasului pe plangeu; 3 — sifon tip SC; 4 — stut de feavd

de plumb; 5 — chit rogu amestecat cu vopsea email; 6 — fringhie gudronati
peste care se toarni colofoniu; 7 — plangeu de beton armat; 8§ — pardoseald.

Etangarea fevii de spalare in gtutul vasului se realizeazid
cu mangetd de cauciuc, ca la orice closet, sau cu un rind de
fringhie gudronati batuti ugor, peste care se toarnd bitum topit.

Rezervorul de spélare se monteazd la fel ca la closetul de
faiantd, indltimea partii superioare a rezervorului fiind insa
2,30 m de la pardoseala finiti.
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Montarea closetului pe pdmint. Cind closetul cu tilpi se
instaleazd la parterul fird subsol, in groapa sdpatd se monteazi
liber conducta de scurgere si sifonul closetului.

La capacul de curdtire al sifonului se stringe bine garnitura,
intrucit nu se va mai putea umbla la el. Apoi se astupid cu
pidmint, care se bate bine de jur imprejur, pind la nivelul mufei
sifonului. Pe pdmintul astfel bidtut se executd un postament
de cdrdmida, peste care se pune vasul, potrivind astfel ca vasul
sd se ageze bine pe postament, fird joc. Dupi aceea vasul se
ridicd si pe postamentul de eirdmidd, imprejurul buzei mufei
sifonului se toarnd mortar de ciment din abundentd, cu care se
va realiza etansarea imbindrii dintre vas si sifon. La punerea si
presarea vasului, o parte din mortarul de ciment intrd in mufa,
1ar cealaltd parte se agazd intre cirimida §i vas. Mortarul care
refuleazd si intrd in sifon este indepartat cu mina, prin gaura
vasului. La sfirsit se toarnd in vas citeva gileti de apd pentru
spilarea sifonului de resturile de mortar de ciment.

3. Montarea pisoarelor individuale

Vasele pisoarelor se fixeazd pe pereti cu suruburi pentru lemn
prinse in dibluri de lemn sau in spirale de sirmi zincata.

Pozitia vasului la perete trebuie si fie astfel ca marginea
superioard a lui si se afle la o indltime de 65 cm de la pardo-
seala finitd (fig. 227,a).

Pozitia legdturii de alimentare cu apd trebuie sid se afle
deasupra pisoarului, pe axa verticali trasatd pe perete a acestuia,
la 1,15 m de la pardoseala finiti.

Pozitia legdturii de scurgere va fi pe aceeasi axd la distanta
de 40 i de la pardoseala finitd.

Cotele de mai sus sint valabile cind pisoarele se monteazd
pentru adulti. La montarea pisoarelor in gcoli elementare toate
aceste cote se micgoreazd cu 15 cm.

De regulid se monteazi mai multe pisoare in serie. In acest
caz intre axele pisoarelor trebuie sd existe o distantd de 70 em.

Distanta de la axa pisoarului pini la peretele lateral trebuie
sd fie de minimum 35 c¢m, atit la pisoarele montate pentru adulti,
c¢it si la cele montate in gcoli elementare.

Pentru legarea pisoarului la conducta de ap3, se demonteazd
de la robinetul de pisoar I tija 2 gi se insurubeazi mai intil
cotul 3 la teava de apd, avind bagatid pe el rozeta nichelatd 4,
(fig. 227, b), etangarea realizindu-se in mod obignuit , cu cinepd
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si ulei de in fiert. Se introduce apoi capitul tijei 2 in gtutul
vasului, dupd ce s-a introdus pe el capsula nichelati § cu gura
in jos. Se racordeazi tija la robinet, insurubindu-se piulita olan-
dezi respectivd. Etangarea dintre tijd si vas se realizeazd cu
ajutorul capsulei nichelate, in care se pune chit rosu si apoi se

PSS Gm——

Fig. 227. Pozitia pisoarului (a); robinet
pentru pisoar (b); si sifon de pisoar (¢).

imbracd pe stutul vasului, apasindu-se pind la refuz, cind chitul
trebuie sd refuleze din capsuld. Se obtine astfel o etansare per-
fecta.

Pentru montarea sifonului nichelat (fig. 227, ¢) se demon-
teazd mai intii de la acesta racordul de lipit, desurubind piulita
olandezd. Se pregiteste apoi un bandaj de pinzi impregnati bine
in colofoniu, care se infdgoard pe stutul de scurgere al pisoarului,
dupd ce acesta a fost incdlzit cu lampa de lipit. Stutul bandajat
trebuie s aibd un diametru cu circa 5 mm mai mare decit pilnia
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sifonului. $tutul si bandajul se mentin calde cu lampa de lipit,
pentru ca pilnia sifonului si poatd fi impinsd usor pe bandaj.
Pilnia sifonului, dupd ce a fost incdlzitd cu lampa de lipit, se
impinge peste bandaj, astfel ca sd intre pind la capit. Bandajul
rimine astfel asezat intre stutul vasului si pilnia sifonului.

Unii instalatori mai putin experimentati executd etansarea
dintre sifon si vas cu chit. Acest procedeu nu este bun, deoarece
chitul nu poate fixa bine sifonul, care se lasd cu timpul in jos din
cauza propriei lui greutdti, stranguhnd 1 chiar rupind conducta
de scurgere de plumb.

Scurgerea din perete a pisoarelor se executd din fontd de scur-
gere cu diametrul nominal de 50 mm pind aproape de fiecare
pisoar, iar in apropierea pisoarelor se iese din perete cu teavid de
plumb de scurgere de 30/34, care are acelasi diametru ca si sifo-
nul. Daci peretele este subtire, neputindu-se ingropa in el mufele
tuburilor de fontd, este recomandabil ca scurgerea din perete si
se execute din ’geava de plumb de scurgere cu diametrul de 50/54
mm, deoarece pe peretii ei se depun cu timpul siruri sub formd de
piatrd, care ar infunda-o prea repede daca ar avea un diametru
mai mic. Este insd indicat ca atunci cind este posibil sd se vind
cu tub de fontd pind aproape de pisoare, deoarece astfel in cazul
infundérii conductei din cauza pietrei depuse, desfundarea se
poate realiza cu sirma de desfundat, ceea ce in cazul conductelor
de plumb nu este posibil, céci se distrug conductele prin lovirea
lor cu sirma.

Pentru legarea sifonului la conducta de scurgere din perete,
executatd din teavd de plumb de scurgere de 30/34 mm, capdtul
care iese din perete al acestei conducte se taie astfel ca si rimina
numai circa 2 cm in afara peretelui finit. Apoi se risfringe (sé
bercluiegte) peste tencuiald sau peste placajul aplicat pe perete,
formind un fel de rozeti. Spre deosebire de lavoar, la care intre
racordul de lipit al sifonului §i rozeta de la perete, formatd ca
mai sus, se intercaleazd un gtut de teavd de plumb de scurgere,
‘la pisoare racordul de lipit al sifonului se lipeste direct la rozeta
din perete. Acest lucru este posibil, deoarece corpul sifonului,
in forma de curbd de etaj, se poate rdsuci in pozitia necesard
pentru racordarea directd.

4. Montarea lavoarelor

a. Pozitiile lavoarelor. Pozitia de agezare pe perete a lavoa-
rului se traseazi, printr-o linie verticald, sub linia de vagnis.
Pozitiile legdturilor pentru alimentarea cu apa g§i pentru
scurgere se executd sub lavoar, pe aceeagi linie orizontald
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(fig. 228). In cazul obisnuit al lavoarelor tip A pentru adulti aceste
pozitii vor fi asezate la o indl{ime de 52 cm de la pardoseala
finita. Cind lavoarul se alimenteazd cu api caldi §i rece, pozitia
legdturii de apad caldd va fi in stinga pozifiei de scurgere, iar
pozifia de apd rece in dreapta, intre pozitii lisindu-se distante
de 10 cm. Cind lavoarul se ali-
menteazi numai cu api rece,
pozitia legdturii de apid rece
se va aseza, la aceeasi dis-
tantid de la scurgere, fie in
dreapta, fie in stinga scur-
gerit, dupd cum coloana de
100.! 100, alimentare cu apd se afli in
Ca/d? Aece dreapta sau in stinga lavoa-
S ' i rului.
- i In scoli elementare pozi-
&  Scurgere tiile legdturilor de alimentare
L cu apd §i de scurgere se exe-

Pardoseala
Finita
<z

Fig. 228, Pozitiile lavoarului.

cutd cu aceleagi distante in-
tre ele, dar la 32 — 42 cm de
la pardoseala finitd. La gridi-
nite §i cimine pentru copii de
5—7 ani, distanta acestor po-
zitii de la pardoseala finitd va fi de 32 c¢m, iar la cele pentru
copii de 2—4 ani, de 17 cm.

In cazul lavoarelor tip scoicd, de fabricatie recentd, intre
centrul pozitiei de scurgere si pardoseala finitd trebuie si fie o
distantd de 55 cm. In ceea ce priveste alimentarea cu api calda
§1 rece a acestor lavoare, in cazul cind se folosesc robinete san
baterie montatd pe lavoar, pozitiile respective se vor lisa la o
distantd de 60 cm de la pardoseala finiti.

In cazul cind pentru alimentare cu api a lavoarelor se folosesc
baterii de perete de fabricatie recenté, cu corpul de fonti emailati
sau de portelan sanitar, pozitiile legiturilor respective se vor
executa la urmitoarele indl{imi de la pardoseala finitd:

La lavoarele dreptunghiulare:

— pentru bateria de perete aparentd 0,95 m;

— pentru bateria de perete ingropatd 1,00 m.

La lavoarele tip scoici:

— pentru bateria de perete aparenti 0,85 m;

— pentru bateria de perete ingropatd 0,90 m.

Se mentioneazd cd aceste baterii au distanta intre robinete
de 160 mm, pe cind la celelalte baterii de lavoar aceasti dis-
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tantd este de 140 —200 mm. Deci la folosirea noilor baterii,
tntre pozitiile de apd caldi si cele de apéd rece se valdsa o distanta
de 160 mm.

Corpul tuturor lavoarelor se monteazd astfel ca marginea
superioari a lor sii se afle la urmitoarele distante:

— pentru adulti 80 cm;
— in gcoli elementare 60 —70 cm;
— in gridinite si cimine pentru copii de:
5-7 ani 60 cm;
2—4 ani 45 cm.

Diblurile de fixare sau guruburile cu spirale se vor ageza deci
in consecinti.

Pentru montare se traseazi mai intii pe pereti pozitiile diblu-
rilor (de obicei pe pereti de rosu) sau suruburilor cu spirale (pe
pereti imbricati cu faiantd sau alt placaj), dupd care acestea
se fixeazd in perete in modul descris.

b. Pregiitirea vaselor de lavoar pentru montare. Pentru pre-
gitirea vaselor de lavoar in vederea montdrii se va alege o camerd
curatd pe santier, in care se va agterne o rogojind pe loculunde
se lucreazi spre a nu se murdari-si degrada pardoseala, intrucit
atunci cind se monteaz obiectele sanitare lucririle de constructii
sint finisate complet. Vasele de lavoar se pregitesc pentru mon-
tare in modul urmitor:

— Se gduresc locasurile pentru robinete st pentru portlant. Loca-
surile pentru robinete sint marcate pe lavoar, din fabricatie,
prin cite un pétrat. Gaurirea se executd exact dupd marginile
pétratului, folosindu-se pentru aceasta o dalti micd, care este
lovitd usor cu ciocanul de 0,300 kg greutate. Gaura pentru port-
lant se executd cu un gpit mic §i cu acelasi ciocan, cu care se bate
foarte ugor; in acest timp instalatorul trebuie si fie asezat pe un
scdunel g1 si {ind vasul lavoarului pe genunchi. Dacd in timpul
gduririi lavoarul s-ar ageza pe banc, acesta fiind prea rigid,
vasul s-ar putea sparge la lovirea dil{ii cu ciocanul.

— Se monteazd pe vas robinetele. Pentru aceasta se desurubeazi
§1 se scot de pe robinet piulita olandezi cu racordul de lipit si
piulita de fixare. Dupid ce se probeaza in locagul siu (parat)
din lavoar, robinetul se introduce in acest locas, in care intrd
pind la rozetd. Sub rozetd corpul rebinetului are pe o mici por-
tiune forma patrata (patratul robinetului); sau patru iesituri
(coltl) dispuse in cruce, pentru ca robinetul si nu se poata roti
in locagul patrat din lavoar in timpul manevririi. Sub lavoar
se introduce pe robinet, in ordine, o rondeld de cauciuc, o rondeld
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de metal si plullt;a de fixare a robinetului, care se stringe;
cele din urmi se introduce §i piulifa. olandezi cu racordul de
lipit (fig. 229). Rondela de metal este neceard pentru ca la strin-

Fig. 229. Montarea robinetului de lavoar:

1 — piulitd olandezd; 2 — racord de lipit;

3 — piulitd de fixare; 4 — pdtratul robine-

tului; 5 — rondeld (garniturd) de cauciuc;
¢ — rondeld de metal.

Fig. 230. Montarea sifonului de scurgere
la lavoar:
I — ventilul de scurgere; 2 — preaplin; 3—

garniturd de cauciuc de 2 mm grosime; o —

garniturd de cauciuc de 3 mm grosime. unsi cu

vopsea allbi groasi; § —rondeld de plumb
moale.

gerea piulitei de fixare
garnitura de cauciuc s nu
se roteasci sl si se incre-
teascd. Dacd suprafata la-
voarului nu este perfect
pland in jurul vreuneia din
pitrate si la probare se
constatd cd rczeta robine-
tului nu atinge vasul pe
toata circumferinta ei, a-
tunci se pune chit ameste-
cat cu vopsea-email albd
viscoasd pe patratul robi-
netului. Nu este recoman-
dabil ca la montarea ro-
binetelor si se foloseascad
asa cum se obignuieste une-

" ori, pastd de ipsos in loc de

chit alb amestecat cu vop-
sea albd viscoasd, deoarece
ipsosul se inmoaie in con-
tact cu apa care stribate pe
sub rozeta robinetului si
care curgind sub lavoar dd
de multe ori impresia cd
este o teava spartd sau cd
robinetele nu sint bine
etansate; de asemenea nici
cimentul nu este recoman-
dabil si se foloseascd la
montarea robinetelor, de-
oarece acesta se dilatd la
variatil de temperaturd si
poate provoca spargerea
vasului.

— Se monteazd sifonul lavoarului. Pentru aceasta se desface
contrapiulita de fixare a corpului sifonului §i se separd ventilul
de scurgere (partea de deasupra) de sifon. Ventilul se introduce

in orificiul respectiv din lavoar,

prin

interiorul lavoarului,

dupd ce sub rozeta ventilului s-a pus o garniturd de cauciuc
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de 2 mm grosime. Sub lavoar se introduce pe ventil o garniturj
de cauciuc de 3 mm grosime, care se unge cu vopsea albi groasi.
Apoi se introduce pe ventil o rondeld (saibd de plumb moale) si
dupd aceasta piulita de fixare, care se stringe pind la fixarea
completd. In cele din urm& se monteazi si restul pieselor sifo-
nului, stringindu-se contrapiulita pe ventil si etansindu-se cu
cinepd fuior (fig. 230). Uneori instalatorii obisnuiesc s& dihtu-
iascd sifoanele lavoarelor cu chit de geamuri; dar acest lucru
nu este indicat, deoarece chitul se inmoaie cu timpul §i astupa
orificiile ventilului, care sint in legiturd cu preaplinul lavoarului
(v. fig. 230), scotindu-le din fuctiune. Pe de alti parte ventilul
incepe sid se miste, chitul neputind asigura o fixare suflicientd
$i apa curge pe sub lavoar. ,

Dupid montarea robinetelor si a ventilului, lavoarul se poate
aseza pe console si lega la canal. »

c. Fixarea lavoarului pe perete si executarea legiturilor la
pozitiile de api si de scurgere. In acest scop se fixeazd mai intii
consolele in perete cu suruburi pentru lemn in diblurile de lemn
sau in spiralele de sirmd montate anterior. Apoi se controleazi
cu nivela (bolobocul) dacid suporturile consolelor fiecdrui lavoar
sint in acelasi plan orizontal.

In santurile (canalele) suporturilor consolelor se vor pune
numai garnituri de cauciuc, nefiind permis alt material, ca:
plumb, lemn etc. Acest lucru are foarte mare importanté, deoarece
in momentul cind se vor stringe sub lavoar piulitele olandeze
pentru racordarea robinetelor la conductele de apd rece si caldd,
vasul lavoarului va fi tras in jos gi presat pe aceste garnituri;
garniturile de cauciuc fiind elastice, permit o oarecare migcare
a vasului, pe cind celelalte materiale, care sint rigide, pot. pro-
voca spargerea acestuia.

Dupd agezarea lavoarului pe console, pozitia lui se contro-
leazd incd o datd cu nivela. Dacd se constatd mici abateri de la
orizontald, pozitia lavoarului se corecteazi punind intre lavoar
st console garnituri mai groase sau mai subtiri.

Cel mai adesea conducta de legiturd de la coloana de apd
este executatd din teavd de otel zincatd. Intre aceastd conductd
gi robinetul lavoarului se intercaleazd o bucatd scurtd de teavd
de plumb de presiune cu diametrul de 13/21 mm (stut). La unul
din capetele acestui stut se lipeste un bos cu filet exterior, pentru
racordarea la teava de otel, iar celilalt capit al gtutului se l%—
peste direct pe racordul de lipit cu piuliti olandezd al robi-
netului.
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Inainte de a se stringe definitiv piulita olandezi la robinetul
lavoarului, stutul de plumb se va modela astfel incit capétul
lui sd se potriveascd la robinet, fird a fi fortat. Aceasta pentru
ca la stringerea piulifei olandeze stutul si nu fie fortat, céci
trage de robinet §i se poate sparge vasul lavoarului. Este reco-.
mandabil ca la modelarea gtutului si se creeze o curbid de eta),
care eventual sd cedeze la stringerea piulitei olandeze pe robinet.

Uneori se cere si se intercaleze intre robinetul lavoarului
si conducta de apd de ofel zincatid un robinet de colt cu ventil
pentru a se putea regla presiunea apei, astfel ca la deschiderea
maximi a robinetului lavoarului, jetul lui si nu stropeasci.
In aceste cazuri robinetul de colt se ingurubeazi cu partea cu filet
la teava de otel zincatd, iar la racordul lui de lipit se lipeste
gtutul de plumb.

Cind conducta de legdturd la lavoar este executatd din teavd
de plumb de presiune, aceasta se lipeste direct la racordul robi-
netului, dupid ce in preajma robinetului s-a executat o curbd
de etaj ca mai sus.

Nu este admis ca pe filetul pe care se stringe piulita olandezi
a robinetului si se puni cinepa; etansarea se realizezd prin gar-
niturd moale de piele blanc pusi intre piesele ce se string cu acea-
std piulitd. '

Conducta de scurgere a lavoarului se monteazi de regula
ingropatd in zidirie gi se executd din tub de fontd cu diametrul
nominal de 50 mm ; tubul se aduce pind in apropierea lavoarului,
continuindu-se pe o micd portiune cu teavd de plumb de scurgere
de 30/34 mm, care iese apoi din perete, alcituind pozitia de scur-
gere. Imbinarea dintre tubul de fonti si teava de plumb se rea-
lizeazd cu ajutorul unei tubuluri de cupru, asa cum s-a aritat
anterior, pentru etansare folosindu-se fringhie albi si mortar
de ciment cu nisip fin.

Pentru racordarea sifonului la conducta de scurgere din perete,
executatd din teavd de plumb de 30/34 mm, capdtul acestei
conducte, care iese in a'ara peretelui finit, se pregiteste la fel
ca la pisoare, risfringindu-se gi formindu-se o rozetd pe perete.

Apoi racordul de lipit al sifonului se lipeste la pozitia din
perete a scurgerii prin intermediul unui stut de teava de plumb
de scurgere de 30/34 mm, de lungimea necesard. La perete gtutul
trebuie sd se sprijine cu capitul pe marginea rozetei formate,
fard a intra in ea, §i se lipeste astfel de rozetd cu aliaj de lipit
(fig. 231).

d. Montarea accesoriilor pentru lavoar. Accesoriile lavoarelor
se monteazd dupd cum urmeazi:
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Oglinda de semicristal de 500 X 600 mm se monteazi la o
indltime de 1,60 m, iar cea de 400 x 500 mm la o iniltime
de 1,50 m de la pardoseala finitd la centrul oglinzii.

\\ I

N
N

Fig. 231. Legarea sifonului lavoarului la conducta de scurgere:

1 — sifonul lavoarului; 2 — conducta de scurgere de plumb; 3 — stut de;teava de
plumb; £ —rozetd; § — lipiturd; 6 — racordul de 1lipit al sifonului; 7 — tub
de fontd de scurgere; 8 — tubulurd de cupru; 9 — plici de faianta.

Etajera se monteazd astfel ca si existe o indltime de 1,20 m
de la pardoseala finitd la fata etajerii.

Portprosopul se monteaza la nivelul lavoarului,iar portpaharul
la indl{imea etajerei.

5. Montarea bideurilor

Pentru bideul de faiantd tip A pozitiile legdturilor de apid
rece si caldd trebuie sé se afle la o indltime de 15 cm, masurata
intre pardoseala finitd si centrul conductei. Legituradescurgere
trebule executatd din teavd de plumb de scurgere de 30/34 mm,
iar distanta de la pardoseala finitd la centrul pozitiei acestei
legdturi trebuie sa fie de 12 cm.
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Pentru bideul tip B, de constructie recentd, pozitiile legitu-
rilor de apa rece si caldd se executd la o indltime de 20 em, iar
pozitia conductei de scurgere la o indltime de 15 cm de la par-
doseala finitd, indltimile fiind mé&surate intre pardoseald 'si
centrele pozitiilor respective.

Pentru obiecte strdine pozitiile legdturilor de alimentare
cu apd si scurgere se executd de la caz la caz, numai dupd ce
obiectele au fost aduse pe santier, deoarece se pot da loc la greseli
de executie, iar modificirile ulterioare sint greu de ficut.

Bideul se monteazi pe pardoseali la fel ca vasele de faiantd
ale closetelor.

Dupéd verificarea robinetelor, se sterge bine locul din jurul
gdurilor in care se vor monta robinetele. La robinete se mon-
teazd sub rozetd cite o garniturid de cauciuc moale, unsi bine
cu vopsea albd viscoasd (preferabil cu email) si apoi robinetele
se introduc in gdurile respective din vas. Dupdl aceea, dedesubt,
sub vas, se unge bine cu aceeasi vopsea in jurul gdurilor §i apoi
se introduce pe fiecare robinet, intii cite o garniturd de cauciuc
moale §i apoi cite o garniturd de plumb (rondeld), rolul acestora
din urmd fiind de a nu permite garniturilor de cauciuc sé se ro-
teascd si sd se increteascd atunci cind se vor stringe piulitele
de fixare ale robinetelor. Atit garniturile {rondelele) decauciuec,
cit si cele de plumb trebuie si aibd diametrul mai mare cu 2 em
decit piulitele de fixare ale robinetelor. Stringerea piulitelor
de fixare se executd cu un cleste mox mic, fird prelungitor de
pirghie, sau'cu un cleste de becuri (roltang), pind cind refuleazs
putind vopsea dintre garniturile de cauciuc si bideu.

Sifonul bideului se monteazd si se racordeazi la conducta
de scurgere la fel ca la lavoare.

Bideul se asazd pe pardoseald in pozitie orizontald, care se
verificd cu nivela (bolobocul), intrucit pardoseala are totdeauna
panti spre sifonul de pardoseald. Pentru a-1ageza in pozitie corectd,
sub el se pun, lafel ca la vasele de closet, citeva pene confectio-
nate din deseuri de teavd de plumb, iar golul dintre vas si par:
doseald se umple cu ciment alb.

Bideul nu se va pune in functiune imediat ce a fost montat,
ci se lasd se se usuce mai intii vopseaua de sub garniturile de
cauciuc ale robinetelor, deoarece la deschiderea robinetelor, in
golul vasului in care intrd apa se produce presiune care slibeste
etangarea robinetelor.

In cazul bideului tip B montat rabatabil, pozitia dinperete
a legiturii de scurgere se va afla la o indltime de 20 cm de la
pardoseala finiti, si la o distantd de 30 cm fat{i de axa bideulu?
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Etansarea preaplinului la cada de baie se realizeazi cu gar-
niturd de cauciuc foarte moale si vopsea albd viscoasi, iara ven-
tilului de scurgere se realizeazi la fel ca la rezervorul de closet,
garnitura ungindu-se cu vopsea albd viscoasi.

Scurgerea de la preaplinul
biii se executd din teavd de
plumb de scurgere de 30/34
mm sau din teavd CPV si se
racordeazd cu scurgere de la
ventilul b&ii, executati din
plumb de 40/44 mm sau
teavd CPV, care la rindul ei
se racordeazd la pozitia con-
ductei de scurgere ce merge la

; S sifonul combinat. Pozitia ace-
%////////////////////jﬂ//// stei conducte, execuEaté la
f { Y, distantele aridtate, se va afla
fatd de ventilul de scurgere
al bdii la o distantd sufici-
entd pentru ca si se poatd

» o executa racordarea (minimum
7 3 ' \. 15 cm).
P S . - v o ..
A 3 e mentloneaza ca pozifia
#50/s5 b) conductei de scurgere nu se
. . amplaseazd in dreptul venti-
Fig. 233. Legarea la canalizare a lului baii d te
cizii de haie obignuite: ulul 11, unde s-ar putlea

n — vedere laterali; b — vedere de Sus; face racordarea directd a ven-
1 — cads de Dbaie; 2 — ventil de scur- ) 1

mere S ton e mbamat L e o t1]u1u1L deoarece este foarte
5 — conducta de preaplin; 6 — legatura greu sa se amplaseze exact

1 R senrgeres 4o tegatura 1a iton o4 in punctul necesar.
conducta de scurgere. Conducta de scurgere, exe-
cutatd din teavd de plumb de
scurgere de 50/54 mm, se ingroapi sub pardoseald si se termini
la sifonul combinat al biii.

b. Cada pentru inzidit. In cazul cizii de baie care se inzideste,
atit conducta de scurgere, cit §i cada se monteazi inainte de tur-
narea pardoselii de mozaic. Conducta de scurgere si cada se mon-
teazd direct pe planseul de beton armat.

In fig. 234 se dau detalii cu privire la legarea scurgerii bii
la sifonul combinat.

Dat fiind cd imbindrile prin lipire ale conducter de scurgere
de plumb se ingroapi sub pardoseald, pentru o mai mare siguran{i
lipiturile nu se vor executa la pozitie; diversele portiuni ale con-
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ductei se croiesc dupd pozitie gi apoi se scot afard pentru afi
lipite.

inélplmea de montare a cdzil trebuie sd fie egald cu indl{imea
unui numdr intreg de plici de faiantd existente pe santier, plus
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Fig. 234. Legarea la canalizare a cézii pentru inzidit:
a — vedere laterald; b — vedere de sus; I — cadi pentru inzidil: 2 — venlil
de scurgere; 3 — sifon combinat; ¢4 — preaplin; § — conducia de preaplin; 6 —
legaturd la sifonul combinat; 7 sau 7° — conducti de scurgere.

3

grosimea buzei cadei, pentru a se evita montarea in jurul biii
a unui rind de plici tiiate, ceea ce ar dduna esteticii. Din aceastd
cauzd in majoritatea cazurilor cada de baie pentru inzidit nu se
agazd pe picioare de fontd, asa cum se asazi cada de baie obis-
nuitd, ci pe postamente executate din ciramida ziditi cu mor-
tar de ciment.

Dupéd ce s-a montat cada de baie §i scurgerea de plumb a
fost lipitd la preaplinul gi ventilul cz1i i la sifonul combinat,
scurgerea se supune la o probi de etanseitate. In acest scop se
astupd capdtul scurgerii din sifonul combinat si se toarnd in
cadd 5—o6 gileti de apd, care se lasd timp de 1/2 ord, observindu-se
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sd ‘mu existe fisuri. Dupa prob# scurgerea se demonteazi si se
bitumeazi bine la cald, apoi se infisoard bine cu figii de pinza
de iutd sau de sac, peste care se aplicd din nou bitum topit.

In cazul cind lipitura conductei de scurgere la sifonul combinat
se executd mai tirziu, capdtul scurgerii care se leagd la sifon se
lasd neizolat pe o distantd de 10—15 em, pentru a nu se impie-
dica executarea lipiturii; acest capidt se izoleazd ulterior. Este
insd recomandabil ca lipitura scurgerii la sifon si se execute
de la inceput, o data cu celelalte lipituri.

Aceastd izolatie are scopul s protejeze conducta de plumb
contra coroziunii, fiind stiut c¢d betonul si mortarul de ciment
o atacd foarte repede, iar inlocuirea ei sub pardoseald de mozaic
este greu de executat.

c. Cizile cu reborduri, reduse $i tip fotoliu se monteazi la fel
cu cdzile inzidite. De altfel cada redusa si cada tip fotoliu se in-
zidesc la fel ca si acestea.

d. Cada pentru copii. Se monteazi pe console fixate in perete
sau pe picioare si astfel ca sd aibd acces din 3 pdrti.

[niltimea de montaj a biii este de circa 1 m, masurati intre
marginea superioard a baii si pardoseala finitd. Aceastd valoare
a indltimii de montaj este mai mare decit la celelalte cizi de baie,
pentru ca persoanele care spald copii g1 care stau in picioare si
nu fie nevoite si se aplece prea mult.

Pozitiile de alimentare cu apd si de scurgere se executd la
fel ca la orice obiect sanitar. La scurgerea biii se foloseste sifon
de lavoar, sifon de bideu, sifon S sau sifon P.

Robinetele sau bateriile cizilor de baie pentru copii se vor
monta in dreptul ventilului de golire, pe un suport metalic sau
pe perete.

e. Alimentarea cu api caldi si.rece a cizilor firi cazan indi-
vidual. Cind clidirea este prevdzutd cu instalatie de api caldai,
cada de baie se alimenteaz3 cu ap4 rece $i calda direct din retelele
de distributie respective, nemai fiind nevoie de cazan de baie
individual. In acest scop se folosesc ca armituri bateriile de perete
pentru baie. Acestea se fabricd in diferite tipuri, cu corpul din
alami, nichelat sau cromat, din portelan sanitar sau din fontd
emailatd si sint previizute cu dus fix, cu dus flexibil sau cu dus
combinat. Baterlile cu corpul de portelan sau de fontd se exe-
cutd pentru montaj aparent pe perete sau pentru montaj ingropat
in perete.

In general bateriile de perete pentru baie se monteazi la o
indltime de 10—20 cm deasupra cizli de baie, dupa tipul bateriei
1 dupa cum acestea sint montate aparent sau ingropate. Inilti-
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mile de la pardoseala finita a pozitiilor conductelor de alimentare
cu api se stabilesc deci in consecinta.

In cazul biii obisnuite §i a celei pentru inzidit, pozitiile
legiturilor pentru apd rece $i calda se lasd la o indltime de 70 cm
de la pardoseala finitd (v. fig.

234), distanta dintre centrele Pozitia dugulur Flexibil
celor doud pozitii fiind de 18
cm sau 16 cm, dupa tipul bate-
riei folosite. Astfel, in cazul
folesirii bateriilor de fabrica-
tie recentd, cu corpul de por-
telan sanitar sau de fontd ema-
ilatd, distanta dintre pozi-
tiile legdturilor de apa rece si
de apd calda trebuie si fie de
16 cm, iar in cazul folosirii
celorlalte tipuri de baterii
pentru baie aceastd distantd . .
trebuie si fie de 18 em. Fig. 233. PO.th.lﬂile legiturilor la ba-
in cazul cind bateriile de teria de baie iIngropatd in perete.
perete cu corpul de fontd ema-
ilatd, se monteazd ingropate, pozitiile legiturilor de apd rece
si caldd se vor afla la 70 cm de la pardoseala finitd, iar pozitia
dusului flexibil la 1 m de la pardoseala finitd (fig. 235).

Pentru cada de baie tip fotoliu, pozitiile conductelor de apa
rece i calda trebuie si se afle la o indltime de 85 cm de la par-
doseala finita.

f. Instalatia din camera de baie. Conductele de legaturd (deri-
vatiile) trebuie montate cu panta descendentd spre coloane,
pentru ca apa sd se poatd goli la nevoie in coloane. Aceasta regula
este valabild de altfel pentru toate conductele de legiturd, nu
numai pentru cele ale camerei de baie.

De obicei teurile pentru racordarea obiectelor din camera
biii la coloanele de apd se monteazd pe coloane sub nivelul lega-
turilor bideului, cici numai asa se poate goli la nevoie instalatia
in coloane (fig. 236). In acest caz, lingi coloane se executd o
nisa in perete, in care se monteazi pe fiecare conducta de legaturd
cite un robinet de oprire si un teu de golire. Teurile de golire
se prevdd cu dopuri sau cu robinete de golire, §i prin ele se poate
goli apa din toate conductele montate in camera de bale, pentru
a le proteja la nevoie contra inghetului.

Daca teurile de racordare s-ar monta pe coloane la inil{imea
bateriei bdii, legdturile la bideu si lavoar ar forma saci de apd,

Apd rece

Pardoseala Finifa
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astfel cd instalatia nu ar mai putea fi golitd complet decit daci
s-ar monta teuri de golire atit lingd lavoar, cit si lingd bideu,
in afard de robinetele de oprire de lingi coloane. In acest caz
montajul ar fi mai costisitor, iar golirea de api a instalatiei
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Fig. 236. Legarea la coloane a conductelor de apd din camera de baie:

1 — robinete de oprire; 2 — teuri de golire; 3 — nisd In perete; 4 — conductd
de apl caldi; 5 — conductd de apd rece. .

pentru eventuala ei protejare contra inghetului ar fi mai greu
de realizat de citre locatari.

In preocuparea permanentd pentru reducerea pretului de cost
al instalatiilor gi deci a pretulul de cost pe apartament, instala-
torii au realizat camere de baie la care cada de baie, lavoarul si
bideul sint deservite cu apd caldi si rece de o singurd baterie
de perete cu utilizare multipld, previzuta cu dus flexibil (fig. 237).
In acest caz instalatia de apd din camera de baie se simplifici,
fiind de alimentat numai bateria aritatd, care se monteazi
intre lavoar si cada de baie, la indltimea de 1,20 m de la par-
doseala finitd. Teurile de legdturd pentru alimentarea acestel
baterii se monteazi pe coloane la nivelul bateriei.

Bideurile folosite in camerele de baie deservite de baterie
unicd sint de tipul B, montate rabatabil.

In ceea ce priveste scurgerile, cada de baie se sifoneazi, asa
cum s-a mal aritat, printr-un sifon combinat, care indeplineste
in acelasi timp si rolul de sifon de pardoseala.

Daca legitura dintre sifonul combinat §i coloana de scurgere
se realizeazd cu teavd de plumb de scurgere (fig. 238, a) pe
coloana se monteazd o ramificatie de 70°, care se ingroapa in plan-
seu. Teava de plumb de scurgere, cu diametrul de 50/54 mm, se
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In cazul cind la sifonul combinat se mai leagd lavoarul s
bideul sau numai unul din acestea, sifonul combinat trebuie si
aibd stuturi de intrare pentru fiecare obiect legat. De aceea sifo-
nul trebuie sd se confectioneze la santier, pentru ca stuturile
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Fig. 238. Legarea sifonului combinat la coloana de scurgere:

a — cu teavd de plumb de scurgere; b— cu tub de font3 de scurgere; I— coloand;

2 —ramificatie de 70°; 3— sifon combinat; ¢4 — teavid de plumb de scurgere; §—

scurgere de la baie; 6 — ramificatie de 45°; 7 — cot de 45°; § — tub de fonti; 9—
plangeu; 10 — strat de egalizare.

lui si aibd pozitiile corecte, conform situatiei de la fata locului.
In cazul lucriirilor de serie, la blocuri. de locuinte cu multe apar-
tamente, sifoanele combinate, impreund cu stuturile si conductele
de legiturd la obiecte se executd in atelier, dupid un prototip,
adica se prefabricd in serie.

Pardoseala camerei de baie se executd cu panti de 2 cm/m
spre sifonul combinat.

g. Confectionarea sifonului combinat pentru camera de baie.
Corpul sifonului combinat se confectioneazd din tabld de plumb
de 3 sau 4 mm grosime. Pirtile componente se croiesc cu foarfeca
de tinichigerie, {inind seama de indl{imea maximi pe care o
poate avea sifonul in fiecare caz in parte. Lipirea lor se executd
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{ie cu aliaj de lipit gi stearind, ca orice lipiturs, incilzirea reali-
zindu-se cu lampa de lipit, fie cu plumb rezultat din degeurile de
la tdierea tablei de plumb, incilzirea realizindu-se in acest caz
cu flacira oxiacetilenicd, cu suflai mic. Dupd lipire sifonul se
ajusteazd cu ragpelul si cu razuitorul (sabarul).

Stuturile pentru intrarea apei in sifon si cel pentru plecarea
apei se confectioneazi din teava de plumb de scurgere i se lipesc
la corpul sifonului cu aliaj de lipit sau cu plumb, la fel ca mai
sus. Fundul sifonului se dubleazd cu o placad executatd din tabli
de otel galvanizatd de 0,75 mm grosime, care il protejeazi contra
perfordrii atunci cind se curita sifonul.

Rama gi gritarul sint executate din alami, bronz sau fonti.

In fig. 239 sint date detaliile necesare pentru confectionarea
sifoanelor combinate.

Inainte de montare, partea exterioars a sifonului se protejeazi
contra coroziunii cu un strat de bitum aplicat la cald, sifonul
incdlzindu-se tn acest scop cu flacéra.

7. Montarea dusurilor

Pozitiile legidturilor de api rece si caldi pentru duguri se
executd la o indltime de 1,150—1,200 m de la pardoseala finit4,
distanta dintre cele doud pozitii fiind de 18 cm sau de 16 cm,
dupa tipul bateriei folosite, la fel ca la bii. Para dugului trebuie
si se afle la 2,10 m de la pardoseala finiti.

Distanta dintre doud dusuri aliturate trebuie si fie de mini-
mum 1 m, iar de la perete pind la axa perei dusului, minimum
0,5 m.

La dusurile individuale se monteazd sub fiecare dug cite o
cadd de fontd pentru dugs (fig. 240). In acest caz pozifialegiturii
de scurgere trebuie si se afle la 18 cm de la fafa zidului de rogu.
Cada pentru dus se poate confectiona gi la fata locului din beton
mozaicat sau din beton imbri#cat cu plici de faiantd sau de
mozaic. Cada pentru dug serveste pentru colectarea apei uzate
rezultate de la dugul respectiv, pentru ca aceasta si nu se ris-
pindeascd pe pardoseald. Ea poate servi §i ca baie de picioare,
dacd la ventilul de scurgere al cizii se pune dop.

La dugurile comune (in serie) se pot pune cizi pentru dug
la fiecare loc, la fel ca la dusurile individuale sau se di pantd
mare la pardoseald citre unul sau mai multe sifoane de pardo-
seald; in ultimul caz pe pardoseala in pantd se pun gritare de
lemn, executate astfel ca s3 se realizeze orizontalitatea. Panta
pardoselii in incdperile cu dusuri trebuie si fie de 3—4 cm/m.
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Uneori la dugurile montate in sdli comune apele uzate se
colecteazd in rigole, care se varsi la canal prin recipiente sau
prin sifoane de pardoseala.

Dusurile comune pot fi cu baterie amestecdtoare individuali,
sau cu baterie amestecdtoare centrald, cu un singur robinet de
manevré la fiecare dug, sau cu tragitor cu lant (duguri automate).
Ultimele sint foarte economice, deoarece se consumi apid numai
atit timp cit se trage de lant.

8. Montarea biiilor de fonti pentru picioare

Biile pentru picioare se monteazd pe cadre metalice sau pe
postamente de cdrdmidd imbriécate cu mozaic sau faiantd. De
obicei se monteazd mai multe bdi in serie, una lingd alta. pe
un singur rind (fig. 241), sau pe doud rinduri, agezate spate in
spate, indltimea de la pardoseala finitd pinad la marginea supe-
ricard a lor fiind de 45 cm.

Ventilul de scurgere al bdii pentru picioare se monteazi la
fel ca la cada de baie. Scurgerile se monteazd sub bdi, pentru
a fi acoperite cu zidiria de cirdmida. Scurgerile de la toate biile
de picioare dintr-o incipere se racordeazd la un singur sifon com-
binat, care serveste i ca sifon de pardoseald. Scurgerea fiecirei
bii se executd din teavd de plumb de scurgere de 40/44 mm, iar
colectoarele, din teavd de plumb de scurgere de 50/54 mm.

Cind baile pentru picioare se alimenteazd si cu apid caldi,
se monteazd un amestecitor comun, care se poate confectiona chiar
pe santier. In acest caz biile pentru picioare se alimenteazi
printr-o conductd comund cu apd amestecatd, iar prin alti con-
ductd, cu apa rece, la fiecare baie pentru picioare existind cite
doud robinete, unul pentru apd amestecatd si celdlalt pentru
apd rece. Robinetele se monteazi 1a 60 cm de la pardoseala finita.

9. Confectionarea amestecitoarelor de api rece
si caldi comune

Amestecitoarele comune de apd rece si caldd se folosesc la
instalatiile de bai pentru picioare §i la instalatiile de duguri in
serie, inlocuind bateriile amestecitoare individuale. Se confec-
tioneazi din teavd pentru constructii (fierbitoare) prin suduri,
mirimea lor depinzind de numirul biilor de picioare sau al
dusurilor.
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Fig. 242. Amesteciitor de
api calda si rece:
1 — racorduri pentru api
caldid sl rece; 2 — racord
pentru apd amestecatd; J3—
mufd de 3/4” pentru ter-
mometru; 4 — stut cu muli
de 1/2” pentru robinet de
golire.

In fig. 242 se dau detaliile de con-
structie pentru un amestecdtor de api
caldi sirece, care poate deservi un nu-
mar mai mare de duguri sau de c#zi pen-
tru picioare.

Pe conducta de apd amestecatd, la
plecarea din amestecitor se sudeazi o
mufi obisnuitd de 3/4”, in care se in-
surubeazd un termometru pentru con-
trolul temperaturii. Intre amestecator si
robinetele de pe conductele de apd rece
s1 apd caldd se monteazd cite un racord
olandez, pentru eventuala demontare a
amestecdtorului. Un astfel de racord se
monteazd si la plecarea conductei de api
amestecata.

10. Montarea chiuvetelor

 —

— 800 —— -

e

Fig. 243. Pozitia chiuvetei drep-
tunghiulare si a legiturilor.

Chiuvetele se fixeazid pe pereti pe dibluri de lemn sau cu
suruburi pentru lemn si spirale de sirmi zincatd, aga cum s-a
ardtat anterior, dupd cum peretii se finiseazi cu tencuieli vopsite
sau cu placaj de faianta.

Diblurile sau guruburile cu spi- »———?
rale se monteaz3 astfel ca buza su- :
perioard a chiuvetei si se afle la :

o indltime de 80 cm de la pardo- ,
seala finitd (fig. 243).

Pozitiile legaturilor pentru ali-
mentarea cu apa ale chiuvetelor
dreptunghiulare si semirotunde,
trebuie sd se afle pe axa verticald
trasatd pe perete, la o indltime de
115 c¢m de lapardoseala finita.

Cind legdtura pentru alimentarea
cu apd este executati din teavi
de otel zincatd, aceasta se termind
in pozitia respectivd cu un cot de
90° cu filet interior, in care se in-
surubeazi robinetul de serviciu al  chiuvetei. Pentru fixarea mai
buni a cotului in perete, in jurul lui se introduce mortar de ciment.
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Daci teava zincatd este aparentd, in apropierea robinetului
de serviciu ea se va monta ingropata sub tencuiald pe o portiune
l (fig. 244). Pentru aceasta se executd pe conductd, la rece, o
curbd de etaj cu presa de mini, etajul avind o deviere de circa

- Fig. 244. Monlarea conductei

aparente de alimentare cu api NS ANV
a chiuvetei: b).

a — orizontald; » — verticald.

W\ NN

6 ecm. Cind conducta este orizontald, la nivelul robinetului,
distanta ! trebuie sd fie mai mare cu cel putin 5 cm decit jumi-
tate din ldfimea chiuvetei. Cind conducta coboard vertical pe
deasupra robinetului, distanta ! va fi de cel putin 30—35 cm.

Cind legidtura este executatd din teavd de plumb de presiune,
ea se va termina la pozitie cu un racord de perete pentru teavi de
plumb (v. fig. 99).

Robinetul se monteazi in cotul de 90° sau in racordul de
perete, prin ingurubare, etangarea realizindu-se cu cinepa si ulei
de in fiert, la fel ca la imbinarea tevilor de otel cu filet.

Iniltimile la care se monteazi chiuveta si robinetul de ser-
viciu sint astfel alese incit sub robinet sd se poatd introduce,
deasupra chiuvetei, o gileatd pentru luat apa.

La chiuvetele de colt conducta de apd va sosi la robinet ver-
tical, pe colt, iar robinetul se monteazd de asemenea pe colt,
dar intre cot sau racordul de perete $i robinet se intercaleazil
un prelungitor pentru ca robinetul si iasi putin mai in afara
din colt. . '
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De obicei scurgerea chiuvetei se monteazi ingropati. In acest

caz in apropierea chiuvetei scurgerea se executd din teavi de
plumb: de scurgere cu diametrul de 50/54. Scurgerea de plumb
face legdtura intre chiuvetd si conducta de fontd de scurgere, care
se termind in perete pufin mail departe §i care trebuie si aibi
diametrul nominal de 50 mm. Scurgerea de plumb se monteazi
ingropatd in zidirie $i se imbind cu tubul de fontd la fel ca la
lavoare (v. fig. 231).
* Pozitia scurgerii de plumb a chiuvetei, indiferent de mirimea
chiuvetei, trebuie sa aibd o distantd de 50 cm de la pardoseala.
finita piné la centrul scurgerii i o distantd de 10 cm de la axa
verticald a chiuvetel, trasatd pe perete, pind la centrul scurgerii,
inspre dreapta sau inspre stinga (v. fig. 243). Pozitia scurgerii
de plumb se executd la aceste distante atit in cazul cind conducta
de fontd de scurgere are pozitie verticald, cit §1 in cazul cind are
pozitie inclinata.

Dupi finisarea tencuielii sau montarea faiantei, capitul
scurgeril de plumb, care iese putin in afara tencuielii (faiantei),
se taie astfel ca sd rdmind in afard numai 2,5—3 cm, dupé care
se incdlzeste ugor cu lampa de lipit §i se bate usor cu ciocdnelul
spre a 1 se risfringe marginea peste tencuiald sau faiantd, for-
mindu-se astfel un fel de rozetd, la fel ca la lavoar si bideu.
De aceastd rozetd se va lipi la urmi sifonul de plumb al chiu-
vetei.

Pentru chiuvete se fabricd de obicei sifoane de plumb S sau P,
cu diametrul de 50/54 mm, care se primesc gata confectionate.
Dar aceste sifoane pot fi folosite in forma in care au fost fabricate
numai cind conducta de scurgere este aparentd. Cind scurgerea
este ingropatd sub tencuiald se foloseste sifonul intors, confec-.
tionat dintr-un sifon S. Pentru aceasta se taie g1 se elimind din
sifonul S partea haguratd in fig. 245, a, iar cele doud buciti
rimase se lipesc una de alta, dupd ce se rotesc una fatd de
cealaltd, la dreapta sau la stinga dupd cum pozitia scurgerii
este in stmga sau fn dreapta chiuvetei.

La capitul care se racordeaza la chiuveta al 31fonu1u1 se lipeste
apoi o bucatd de teavd de plumb de scurgere de acelagi diametru
ca §i sifonul, lungd de 5—6 cm. Aceasta se lirgeste in prealabil
cu clegtele de lirgit, care se bagd pe la ambele capete, astfel ca
bucata de teavi si se lirgeascd mult gi egal pe toatd lungimea
ei. Totodatd se lirgeste cu clestele de largit si capatul sifonului,
dupd care se introduce §i se lipegte bucata de teavd de plumb
(fig. 245, b). Se formeazd astfel la sifon un guler de 5—6 cm
inalt,lme in care se introduce gtutul de scurgere al chiuvetei.
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Acest guler este necesar deoarece altfel capdtul sifonului s-ar
afla la nivelul gérzii hidraulice, ceea ce ar provoca refularea apei
printre sifon si stutul chiuvetei la varsarea brusca in chiuveti
a unui vas mai mare cu apa.

T

Q

\\ SO\ \\\ui,

Fig. 245. Conlectionarea sﬂ‘onulun intors:

a — parte ce se taie din sifonul S; b — sifonul intors ¢ — lipirea sifonului intors
la conducta de scurgere; I §i 2 — partl ce se llpesc; 3, £ gi 4— liplturl; 6 — guler.

A

Tinind sifonul astfel ca sd imbrace cu gulerul stutul de seur-
gere al chiuvetei se lipeste celdlalt capdt al sifonului la rozeta
format¥ la capitul scurgerii din perete (fig. 245, ¢). Lipirea se
executd ugor, in modul cunoscut, cu aliaj de lipit.

Rozeta de plumb trebuie vopsiti o datd cu chiuveta, in aceeasi
culoare, de obicei alb&, cu vopsea de ulei.

Etansarea imbindrii dintre sifonul de plumb gi stutul de
scurgere al chiuvetei se realizeazd cu o figie de bandaj de pinzd
impregnatd intr-un amestec de colofoniu (10 parti) si ulei mineral
(o parte), care se incdlzesc pind la topirea completi a colofoniu-
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lui, améstecindu-se bine. Fisia de pinzi, ficutd sul gi ¢inindu-se
de capit, se introduce in amestecul fierbinte, in care se desface
treptat cu un betigor la fundul vasului, scoindu-se din vas pe
misura impregnédril. Dupi ce s-a scos toatd figia de pinzi, aceasta
se lasd sd se rdceascd §i apoi se stringe din nou in formia de sul,

AN NN
b

Fig. 246. Pozifiile scurgerii aparente a chiuvetei:
a — scurgere verticald; b — scurgere inclinati.

pentru a putea fi infiguratd mai usor in jurul imbindrii dintre
stutul de scurgere al chiuvetei s1 gulerul sifonului intors.

nfisurarea se executd la cald cu lampa de lipit, iar figia
se infidsoard atit peste stutul chiuvetei, cit si peste gulerul sifo-
nului, formindu-se o mansetd peste ele. In acest timp trebuie
sd existe in apropiere un vas cu api, pentru ca instalatorul si-si
ude mina atunci cind este necesar si niveleze sau si preseze figia
de pinzd infisurata.

Cind scurgerea de la chiuvetd se executd aparent, conducta
de fontd de scurgere se aduce de asemenea pind in apropierea
chiuvetei. Daci traseul acestei conducte este vertical (fig. 246 a),
tubul de fonti trebuie sid se termine la o indltime de 33 cm de
la pardoseala finitd si la o distantd de 20 cm in dreapta sau
stinga axei chiuvetei. Dacid traseul conductei de scurgere este
oblic (fig. 246, b), tubul de fonti trebuie si se termine la o inal-
time de 45 cm de la pardoseala finitd s1 la 25 cm de la axa
chiuvetei, in dreapta sau in stinga. In primul caz legitura intre
chiuvetd §i conducta de scurgere se executd cu sifon de plumb
S, neintors, iar in ultimul caz, cu sifon de plumb P. In ambele
cazuri la sifon se executd guler, la fel ca la sifonul intors, iar
imbinarea sifonului la chiuvetd se realizeazd cu mansetd, aga.
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cum s-a aritat anterior. Imbinarea intre sifon gi tubul de fonti
de scurgere se realizeazi prin intermediul.tubulurei de arami,
iar etangarea in mufa tubuluide fontd aparent se realizeazi cu
fringhie gudronati si mastic bituminos.

La chiuvetele de colt, dacd scurgerea se monteazid chiar pe
colf, sifonul de plumb se lasi netiiat, asa cum a fost fabricat,
dar se imbind cu chiuveta executindu-se la sifon guler si apllcm-
du-se mangetd (bandaj), la fel ca la chiuveta dreptunghiulara.
Dacél scurgerea se monteazd pe unul din perefi, se foloseste tot
sifon intors (tdiat), ca la chiuveta dreptunghiulard.

11. Montarea spilitoarelor duble pentru vase

Spéldtoarele duble pentru vase se pot monta in mai multe
moduri §i anume:

— pe console fixate in perete, la fel ca lavoarele;

— prin fixare la perete, in spate, cu guruburi pentru lemn -in
dibluri de lemn sau in-spirale de sirm gi sprijinire in fati pe
picioare de fontd;

— prin sprijinire la perete, in spate, pe cirlige pentru rezer-
vor de closet, si sprijinire in fatd pe picioare de fontd; in acest
scop spalatoarele sint prevdzute in spate cu cite dous urechi.

In primele doui moduri fixarea la perete a consolelor sau
spildtoarelor se executd asa cum s-a descris anterior.

In ultimul mod de montare, care este cel mai folosit, cirligele
pentru rezervor de closet se fixeazd pe perete cu mortar de
ciment, inainte de a se vopsi peretii. Cirligele trebuie bigate
in zid 6 cm, iar spatiul dintre zid s1 eiocul cirligului trebuie si
fie de 11 mm pentru ca fixarea si fie perfectd, fard joc.

Cele doud picioare de fontd se fixeazd de spaldtor, la locul
lor, cu suruburi mecanice, cu care se string astfel ca sd nu aiba
joc. Pentru ca picioarele spaldtorului si nu alunece pe pardoseald
la o eventuald lovire a lor, sub ele se pune cite o plicutd de
plumb, cu diametrul egal cu al piciorului.

Inalylmea de la pardoseala finitd a pomtnlor legaturilor de
alimentare cu api rece §i caldi trebuie si fie de 1,00 m in
cazul cind se monteazi la spilitor baterie de perete cu brat
basculant, cu pipa deasupra bateriei, de 1,10 m in cazul cind se
monteazi baterie de perete cu brat basculant cu pipa sub baterie
31 de 0,60 m in cazul cind bateria se-monteazi chiar pe spéilitor.
Aceste pozifii se amplaseazi, la indl{imile de mai sus, distantate
intre ele la 160- mm §i agezate simetric de o parte gi de alta. a
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axel verticale a spélétorului trasatd pe perete (fig. 247). De
aceea instalatorul trebuie si cunoasci modelele de baterii ce se
vor monta, inainte de a exécuta pozitiile-de alimentare cu apd a
spalﬁtoarelor duble.

Pozitia legdturii de scur-
gere se amplaseazd la 50
cm de la pardoseala finit,
pe axa verticald. Conducta
de scurgere, executati din
teavd de plumb de scurgere
cu diametrul de 50/54 mm,
trebuie montatd inainte de
tencuirea peretilor sau de
tmbrécarea lor cu faianti.

Pentru economie de ma-
terial $i estetica lucrarii,
in locul a doud sifoane .
obignuite de plumb se con- '
fect?ioneazé cll)e citre insta- T8 247 P°“t§;§3‘,‘,'§f°m"“ st a le-
lator pe santier un sifon du-

blu, din teavd de plumb de scurgere, conform desenului din
fig. '248.
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Fig. 248. Sifon dublu pentru spilitor-de vase.
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Legédtura sifonului la pozitia conductei de scurgere se executd
in acelagi mod ca la chiuvetd. Legatura sifonului la vas se reali-
zeazi prin lipirea sifonului de plumb la racordul de lipit al
ventilului spalatorului.

12. Montarea albiilor de spilat rufe

Albiile comune de spdlat rufe din blocurile de locuinte se
monteazd astfel ca indltimea de la pardoseala finitd la marginea
superioard a albiei sid fie de 85—90 cm. La stabilirea acestei
distante s-a tinut seama cd pe pardoseald se agazd in fata albiei
un gritar de lemn pentru ca persoana care foloseste albia si nu
stea cu picioarele pe pardoseala de ciment umedi. In orice caz
albia de spilat rufe trebuie si fie agezati cu circa 10 cm mai
sus decit chiuveta sau lavoarul, pentru ca persoana care spald
sd nu stea prea aplecatd in timpul folosirii albiei.

Albia se asazi la perete, sprijinitd pe console fixate pe dibluri
de lemn in zidul de cirdmidi sau de beton. Diblurile se mon-
teazd in perete cu mortar de ciment preparat cu nisip cernut.
La montarea diblurilor gaura in zid trebuie udati bine. Diblul
se fixeaza in gaurd cu putin ipsos, apoi se pune mortar de ciment
in jurul diblului i peste el, pind la nivelul tencuielii, pentru
ca apa si nu pdtrundd la diblu si si-1 putrezeasci.

In general in spilitorii tencuielile sint executate din mortar
de ciment $i sclivisite.

Pozitia legdturii de alimentare cu apd se amplaseazd la o
indltime de 1,15 m, iar pozitia legaturii de scurgere la o indltime
de 35 cm de la pardoseala finitd, ambele indltimi socotindu-se
pind la centrele conductelor respective. Dupd cum se vede pozitia
legiturii de scurgere la albie se amplaseazi mai jos decit la chiu-
vetd si spildtor de vase, deoarece fundul albiei este mai adinc,
iar stuturile de scurgere ale albiei sint mai lungi decit la acestea.

Cind albiile sint cu doud compartimente, alimentarea lor cu
apd calda si rece se realizeazd prin baterii amestecitoare cu brat
basculant de tipul folosit la spalidtoarele duble de vase, iar cind
sint cu un singur compartiment se monteazi de reguld doud
robinete de serviciu, unul pentru apa caldi si celdlalt pentru apd
rece, mal rar baterie amestecdtoare.

Pentru scurgere se folosegte sifon dublu de spaldtor de vase,
dacd albiile sint cu doud compartimente, sau sifon obisnuit de
chiuvetd (neintors), S sau P , dupd pozitie, dacd albiile sint
cu un singur compartiment.
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Etangarea imbindrii dintre sifonul de plumb si stuful de
tabla al albiei se realizeazd la fel ca la chiuvetd, cu fisie de pinzi
impregnatd intr-un amestec de colofoniu si ulei mineral.

Etansarea cu bitum realizatd uneori de instalatori nu di re-
zultate, intrucit bitumul in contact cu apa caldd se topeste si
nu mai asigurd o buni lipire.

13. Montarea bateriilor de perete

La mountarea bateriilor de perete pentru baie, dug, spaldtor
etc., in special a celor aparente, trebuie si se dea mare atentie
pentru ca acestea si fie agezate in pozifie corectd, adici axele
celor doud robinete ale bateriei sd se afle intr-un plan perfect
orizontal, perpendicular pe peretele respectiv. Altfel bateriile
vor avea 0 asezare neesteticd, supdrdtoare la ochi.

De aceea, pozitiile conductelor de api executate pentru mon-
tarea acestor baterii trebuie si fie bine verificate cu nivela cu
bula de aer (bolobocul) §i corectate in consecintd inainte de a se
monta bateriile.

Verificarea se efectueazi imediat ce s-au executat pozitiile,
inainte ca gliturile din zid&rie in care s-au agezat conductele si
fie astupate. In vederea verificirii cele doud conducte de legituri
se fixeazd impreund de perete prin copci de ipsos (fig. 249), apli-
‘cate in apropierea pozitiilor, si in fiecare din cele doud pozitii
(de apd caldad si de api rece) ale bateriei se insurubeazd provi-
zoriu cite un stut de teavd, de acelagi diametru nominal ca si
conductele de legatura (fig. 249, a); apoi pe cele doud stuturi
de teavd se agazd nivela cu buld de aer, atit transversal peste
ambele stuturi, cit $i de-a lungul fiecarui stut in parte. Pozi-
tiile sint corecte cind nivela aratd, in toate cazurile,orizontalitatea
gi cind distanta masuratd intre axele stuturilor este egald cu
distanta dintre axele robinetelor bateriei.

In general la prima incercare nivela nu arati orizontalitatea,
fie din cauzd c# agezarea coturilor cu care se termind pozitiile si
in care s-au ingurubat stuturile nu a fost bine {facuti, fie din cauza
defectelor constructive ale acestor coturi, care pot avea uneori
peretil neegali sau orificiile dezaxate. Din aceleagi cauze $i
distanta dintre axele gtuturilor poate si nu fie cea necesari,
desi aceastd distantd, médsuraté intre centrele orificiilor celor doud
fitinguri, a corespuns. .

Pentru corectarea pozifiilor este necesar si existe posibilitatea
de a deplasa orificiile celor doud coturi ale pozifiilor, atit in plan
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orizontal, cit si in plan vertical. In acest scop, in afari de cotul
de la pozitie, pe fiecare conductd trebuie si mai existe, in apro-
pierea pozitiei, incd un fiting (teu sau cot).

Astfel, in fig. 249 coturile I permit rotirea orificiilor pozi-
tiilor in plan orizontal, iar coturile 2 sau teurile 3 permit rotirea
aceloragi orificil in plan vertical.

Fig. 249.Citeva moduri de executare
a pozitiilor pentru bateriile ameste-
citoare de perete:

a — cu conductele de alimentare deasupra
bateriei; b — cu conductele de alimentare
sub baterie; ¢ si d — cu conductele de
alimentare la nivelul bateriei; e — mon-
taj gresit; I si 2 — coturi; 3 — teuri de
derivatie; 4 — conducti de apl rece; § —
conductd de api caldd; 6— copci de ipsons,

Montajul din fig. 249, e este gresit, deoarece pe conducta de
apd rece s-a montat numai un cot, cel de la pozitie, care permite
rotirea orificiului respectiv numai in plan vertical.

Pe pozitiile astfel corectate, bateriile se monteaza apoi usor,
desurubind de la baterie racordurile olandeze drepte sau coturile
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curacord olandez, dupéd tipul bateriei $i ingurubindu-le in pozitiile
din perete. Apoi piulita olandezd a fiecdrui racord (drept sau cu
cot) se ingurubeazd la corpul bateriei, care astfel este montati
in pozifia definitiva.

In cazul bateriilor noi, cu corpul de fonti emailatd sau de
portelan sanitar, se demonteazi mai intii corpul lor gi apoi se
insurubeazd la pozitii robinetele propriu-zise ale bateriei in po-
zitie definitivd, verificatd cu nivela. Orizontalitatea robinetelor
respective se realizeazd cu ajutorul unor excentrice cu care acestea
sint prevdzute. Apoi se aplici peste robinete corpul bateriei, care
trebuie sd intre ugor, nefortat, se pun rozetele nichelate §i piulitele
s1 in cele din urmé crucile de manevrd. Dezavantajul acestor
baterii constd in faptul cd atunci cind trebuie schimbatd o garni-
turd trebuie demontat complet corpul bateriei, ceea ce mai ales
la bateriile ingropate in zid este un mare neajuns.

La montajul sub tencuiald, tevile pentru alimentarea cu apa
a obiectelor sanitare se ingroapd in zidirie in mod obignuit,
adicd 2/3—3/4 din diametrul lor exterior, aga cum s-a aritat
anterior.

Tevile pentru alimentarea cu api a bateriilor de perete, ingro-
pate in ziddrie se ingroapid in zidul de rosu tot 2/3—3/4 din
diametrul exterior al lor, dar in apropierea bateriei se merge cu
ele mai adinc in ziddrie, cu ajutorul curbelor de etaj sau al
coturilor.

14. Montarea sifoanelor de pardoseald

Sifoanele de pardoseald se monteazi inainte de turnarea par-
doselilor. De aceea se cere o mare atentie la fixarea pozitiei lor,
deoarece pardoseala se executd apoi cu pantd de scurgere cétre
ele. In plus trebuie mentionat ci panta de scurgere nu este aceeasi
in toate incdperile in care se monteazi sifoane de pardoseald, ci
cu atit mai mare cu cit prin sifon se scurge un debit mai mare
de apd. Astfel, terasele acoperigurilor pe care pot cidea inscurt
timp cantitdti importante de apa de ploaie se vor executa cu pantd
mult mai mare decit pardoselile camerelor de dusuri sau ale
spildtoriilor.

Panta pardoselii trebuie si porneasci din toate colturile
incdperii cdtre sifonul de pardoseald si sd fie uniformd, astfel
ca apele scurse pe pardoseald sd nu stagneze nici un moment, cici
pot degrada tavanele si peretii.
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Se recomandd ca la agezarea sifoanelor de pardoseald si se
aplice procedeul de mai jos, care in practici a fost aplicat
cu succes.

Se misoard mai intii pe perete, intr-un punct oarecare al inci-
perii, o distantd de 1 m de la linia de vagnis in jos §i se deter-
mind nivelul pardoselii finite; se ia apoi o cdrimidi §i se asazd
lingd perete in punctul respectiv, potrivindu-se astfel ca fata
superioard a ciridmizii si se afle la nivelul pardoselii finite. Apoi
se agazd sifonul de pardoseald la locul lui de montare, dupi care
se ia un dreptar de lemn s§i se agazd cu un capit pe cirimida
mentionatd, iar cu celdlalt capdt lingd sifonul de pardoseald,
pe o altd ciramidid. Asezind nivela (bolobocul) pe dreptar, céra-
mida de lingd sifonul de pardoseald sv va ridica sau cobori,
pind cind dreptarul va cipita o pozifie orizontald. Cirdmida de
lingéd sifon se fixeazd in aceastd pozitie si apoi se misoara de la
partea inferioard a dreptarului in jos, dupd caz, urmétoarele
distante la care se va aseza partea superioard a sifonului de
pardoseala:

3—5 cm in camerele de baie;

3—6 cm pe terase mici si balcoane;
4—6 cm in spdlitorii de rufe;

5—7 cm in camerele de dusuri;
8—15 cm la terase-acoperisuri.

Dupéd asezarea in modul ardtat a sifonului de pardoseald,
caramizile suport folosite se inldturd, iar sifonul se fixeazd in
aceastd pozite cu mortar de ciment gras. Totodati se fixeazd in
gaura respectivd din plangeu si conducta de scurgere de
fonta.

Etansarea imbinarii dintre sifonul de pardoseald §i conducta
de scurgere se realizeazd cu stu} de teavd de plumb si cu fringhie
albd gi mortar de ciment, la fel ca la closetul de faiantd tip A,
cu tubul de scurgere interior.

Inainte de turnarea pardoselilor in inciperile in care se mon-
teazd sifoane de pardoseald, instalatorul trebuie si aiba grija ca
sd se astupe cu mortar de ciment giurile din planseu prin care
trec coloane de apad sau de scurgere. Aceastd grijd se impune
pentru ca si nu se degradeze ulterior constructille din cauza
instalatiilor. '

La montarea sifoanelor pentru evacuarea apelor de pe terase
se vor monta in jururl sifoanelor straturile de hidroizolatie pre-
viazute in proiect.
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15. Montarea fintinilor de biut apd

a. Montarea fintinilor cu picior. Fintinile cu picior se folosesc
in exteriorul cladirilor. Fiecare fintind se monteazi pe cite un
recipient legat la canalizare. Talpa fintinii se prinde cu suruburi
de un gritar special, care se agazd deasupra recipientului, pe
rama de fontd a acestuia. Gritarul se livreazd o datd cu fintina.
Prin el se scurge in recipient apa rezultatd din jetul fintinii.
Legdtura pentru alimentarea cu apd a fintinii se executi prin
recipient, cu teavi de plumb de presiune, pe care se intercaleazi
un robinet de trecere pentru reglarea jetului de api.

In preajma iernii fintina se demonteazd, iar deasupra reci-
pientului se pune capac obisnuit de fontd. Conducta de api
rimine in recipient, strinsd cdtre fundul recipientului, iar dea-
supra el se pune un strat protector contra inghetului, de exemplu
o saltea de paie.

b. Montarea fintinilor de perete. Fintinile de perete se fixeazi
pe perete ca si chiuvetele, cu suruburi pentru lemn si dibluri de
lemn sau spirale de sirmi zincata.

Pozitiile legdturilor de alimen-
tare cu apd si de scurgere se am- | @
plaseazd la o indltime de 50 cm -

méisuratd intre pardoseala finitd
si centrul pozitiilor respective (fig.
250).

Pozitia de apd va fi in dreapta
iar cea de scurgere in stinga, sau
invers, ambele pozi{ii fiind asge-
zate simetric fatd de axa trasatd
pe perete a fintinii, distanta din-
tre cele doud pozitii fiind de 20 cm.

Fintina se monteazd pe perete 7777777777777 /S
astfel ca. marginea ei superioard si Fig. 250. Pozifia fintinii de
se afle la o indltime de 80 cm. de perete si a legaturilor.
la pardoseala finita.

Fintina se leagd la scurgere cu sifon intors, ca lachiuveta.

Armiturile gi sifoanele de scurgere se monteazd la vas ca la
orice obiect sanitar.
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500

277



Capitolul XI1

EXECUTAREA INSTALATIILOR DIN
PREFABRICATE

1. Generalititi

Cresterea din ce in ce mai mult a volumului lucrdrilor de
constructii care se executd in tara noastrd determind an de an
cresterea volumului lucrdrilor de instalatii. Realizarea acestui
volum sporit de lucrdri implicd noi metode de lucru. Una dintre
aceste metode este prefabricarea in ateliere, pe baze industriale
a diverselor elemente componente ale instalatiilor, réminind
ca pe santiere si se facd numai montarea acestor elemente, adicd
asezarea, fixarea gi imbinarea intre ele.

Pentru a se putea trece pe scard mare la executia cu prefabri-
cate este necesar ca atit lucririle de constructii, cit gi cele de in-
stalatii s fie tipizate, spre a se putea adopta cit mai putine
tipurl de prefabricate, care si se execute in serie, intr-un numadr
cit mai mare de exemplare. De asemenea se impune o mecani-
zare la maximum a tuturor operatiilor din ateliere §i dotarea
santierelor cu masinile de ridicat necesare. In plus trebuie ca
lucririle de constructii si se execute cu abateri cit mai mici de
la cotele previdzute in proiect, cdci altfel modificdrile ulterioare
ale prefabricatelor scumpesc lucririle. In gereral, daci si lucra-
rile de constructii se executd din prefabricate aceste abateri sint
neinsemnate si se incadreazi in limitele admisibile prin standar-
dele in vigoare.

Executarea prin prefabricate a lucrdrilor de instalatii se
preteazi in special la blocurile de locuinte cu numir mare de
apartamente, in care instalatiile sanitare sint identice si grupate
atit pe orizontald cit si pe verticala.

Prin prefabricarea lucrdrilor in ateliere se obtin urmitoarele
avantaje: :

— se mdireste ritmul de executie a lucririlor, scurtindu-se
astfel termenele de dare in folosinta;
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— se reduce manopera, fortele de muncd fiind mai rational
folosite;

— se realizeazi economii de materiale, prin folosirea lor
mai rationaly;

— se miregte productivitatea muncii, ca urmare a mecanizirii
operatiilor din atelier, a specializirii muncitorilor, cit gi a elimi-
ndrii timpilor morti;

— se obtin lucréri de calitate mai buni, datoritd mecanizarii
operatiilor gi posibilititilor de controlare mai atentd a lucri-
rilor executate in atelier $i a materialelor intrate;

— se desfiinteazd caracterul sezonier al lucrérilor §i se elimini
virfurile de productie din timpul verii.

In rezumat, prin folosirea prefabricatelor se micsoreazi ter-
mencle de executie si pretul de cost gi se imbunitateste calitatea
lucrarilor.

In plus, marea majoritate a lucrdrilor se executd in atelierul
de prefabricate, in care conditiile de lucru pentru muncitori
sint mult mai bune, atelierul fiind bine iluminat, incilzit si
ventilat. De asemenea protectia muncii in atelier este mult mai
bine asiguratd decit pe santiere.

Pind in prezent la noi in tard si in alte t&ri s-au incercat
gi folosit urmitoarele categorii de prefabricate pentru instalatii
sanitare: ansambluri de prefabricate, blocuri sanitare, panouri
sanitare si cabine sanitare.

~ 2. Ansambluri de prefabricate

Prin ansambluri de prefabricate se inteleg portiuni ale insta-
latiei, constind din noduri sau tronsoane de conducte. Un an-
samblu de prefabricate este alcdtuit din piese prefabricate si
materiale de instalatii, imbinate intre ele in atelier. Imbinarea
intre ele a diverselor ansambluri de prefabricate se realizeazd
pe santier.

Ca exemple de ansambluri de prefabricate se pot cita: por-
tiuni din coloanele de apd, portiuni din coloanele de scurgere
(fig. 251), legdturi la obiecte pentru alimentarea cu apd sau pen-
tru scurgere.

Mirimea unui ansamblu de prefabricate depinde totdeauna
de posibilitdtile de transport si de manevrare pe gantier, precum
gi de posibilititile de imbinare cu ansamblurile de prefabricate
vecine.

Astfel, un ansamblu de prefabricate pentru conducta de ap4,
care se imbind prin filet, trebuie si se poatd roti pentru a se
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pe figurd, in panoul de beton s-a inglobat marea majoritate a
fmbindrilor.

Blocul in panou de beton asamblindu-se intr-un cofraj me-
talic, pozitiile tuturor conductelor sint executate cu tolerante
foarte mici.

Greutatea blocului este de circa 300 kg, astfel cd poate fi ri-
dicat si montat pe santier cu orice macara. Blocul se fixeazd
la locu!l de monta) intr-un gol ldsat special in acest scop in plan-
seul de beton armat (fig. 254). Inainte de fixarea lui definitiva
se pune sub pirtile cu care se sprijind cite o fisie de pluti de 3-6
cm grosime, care pe de o parte asigurd izolarea contra transmi-
terir in cliddire a zgomotelor produse de instalatie, iar pe de
altd parte compenseazd tolerantele de fabricatie la montajul pe
verticali.

Dupid fixarea blocului in clddire in pozitia definitivd, se
indepdrteazd stratul protector de la partea de jos, prin lovire
ugoard cu ciocanul. Acest strat este executat dintr-un amestec
de talas de lemn cu ipsos §i are rolul de a proteja in timpul trans-
portului si manipuldrii conductele care ies din masivul de beton
la partea inferioara.

Legiturile pe verticali dintre doui blocuri sanitare vecine
se realizeazd pe santier prin metode obignuite, cu tevi de otel
pentru apa calda g§i rece i cu tuburi de fontd pentru scurgere.
Conductele de legidturd respective se mascheazi cu rabi{ sau
in alt mod.

Conductele de api dintre blocuri se pot imbina in doud
moduri:

— sau cu mufe stinga-dreapta, cu montaj in lird, intre cele
doud blocuri (fig. 254);

— sau cu filet lung la partea de sus (fig. 255).

Primul mod de imbinare este mai bun §i asiguri §i o com-
pensare a dilatatiei conductelor. Indiferent de modul de imbinare,
conducta de apid caldd trebuie si aibid un traseu cotit, pentru
asigurarea dilatdrii gi contractirii conductei.

Pentru legarea conductelor de scurgere dintre blocuri se folo-
sesc mai multe bucéti scurte de tuburi de font4, pentru a se putea
face introducerea lor in mufele de imbinare (v. fig. 255). Acestea
se agazd provizoriu dupd un traseu curb (reprezentat punctat)
gi dupd ce s-a ficut introducérea capetelor drepte ale tuturor
tuburilor in mufe, traseul se aduce la verticald (linia
plind).
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4. Panouri sanitare

Prin panou sanitar se intelege un perete despir{itor executat
in atelier din diverse materiale de constructie si avind inglobate
in masa lui, sau fixate aparent, pirti ale instalatiei. Panourile

Teu pantru rezervor
claset

Mufa stinga - dreapto

W e _.: o B, Claser
g )

LONTONARN \ r—

Sifon combenai

Fig. 256. Panou sanitar.

sanitare se folosesc in special atunci cind clidirea se executd
cu pereti prefabricati, adicd din panouri mari.
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La noi s-a realizat pind acum un panou solidarizat cu un bloc
sanitar in panou mic de beton de genul celui descris la paragraful
precedent, in masa panoului sanitar fiind inglobate numai con-
ductele de legituri dintre blocul sanitar §1 obiectele sanitare
(fig. 256). Pentru executarea panoului sanitar cofrajul panoului
s-a confectionat ling¥ blocul sanitar, in cofraj s-au fixat conduc-
tele de legdturd la obiectele sanitare §1 mustitile de solidarizare
ale blocului sanitar §i apoi s-a turnat betonul ugor din care s-a
realizat panoul.

Ridicarea si agezarea panourilor sanitare la locul de montaj
pe gantier se executi de citre constructori, cu ajutorul maca-
ralelor turn sau portal, deoarece acestea fiind, in primul rind,
elemente de constructie (pereti despirtitori), montarea lor trebuie
si se incadreze in fluxul tehnologic pe care il urmeazi toate
elementele de constructie prefabricate.

Legdturile pe verticald intre blocurile sanitare ale panourilor
se executd de citre echipa de instalatori in modul ardtat la para-
graful precedent. Aceste legdturi se mascheaz# in cele din urma
cu rabit sau in alt mod; accesul la robinetele instalatiei se face
prin ugite l&sate in acest scop in blocurile sanitare. '

5. Cabine sanitare

Ultimul tip de prefabricat folosit este cabina sanitard, numita
81 cabina spafiald. O cabind sanitard este un spatiu inchis, total
sau partial, prin pereti, pardoseald gi tavan, care cuprinde insta-
latiile de apd si scurgere aferente, avind eventual §i obiectele
sanitare montate (fig. 257). Unul din peretii cabinel este panou
sanitar, de felul celui descris la paragraful precedent. Cabina
sanitard poate cuprinde numai camera de baie sau atit camera
de baie, cit si closetul.

Cabina sanitard se executd in atelier, cu peretii si pardo-
selile gata finisate, §i se transportd astfel la santier, unde este
ridicatd §i agezatd la locul de montaj cu ajutorul macaralei turn
sau portal.

Ca si in cazul panourilor sanitare, montarea cabinei sanitare
in cliddire cade in sarcina constructorilor, intrucit face parte
integranti din constructie. Instalatorii executd, in mod obignuit,
instalatiile din subsol §i pozitiile pentru ap si scurgere in punctele
fixate in proiect, la care urmeazi si se racordeze cabina sanitard
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de la parter. In cazul cind clidirea nu are subsol, instalatiile res-
pective se executd la parter, in canale sub pardosealj.

Tot instalatorii executd racordirile conductelor de ap# si de
scurgere dintre cabinele sanitare.
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Fig. 257. Cabind sanitari:

1 —closet; 2 —rezervor de spilare; 3 — coloane de api rece i caldi; 4 — co-
loand de scurgere; 5§ — cadi de bale; # — dug; 7 — lavoar,

6. Probleme generale de montaj

O greutate care se intimpind la montarea prefabricatelor de
instalatii este faptul cd la executarea constructiilor rezultd
diferente importante (abateri) intre dimensiunile indicate in
proiectele constructiilor §i dimensiunile realizate. Din aceastd
cauzd se ivesc dificultiti la racordarea intre ele a conductelor
diverselor ansambluri prefabricate sau a blocurilor sanitare.
Diferentele de dimensiuni cele mai mari s-au constatat la con-
structiile executate din cirdmidid, prin metode obisnuite.

O datd cu trecerea la executarea aproape in intregime a cli--
dirilor din elemente prefabricate, diferentele de dimensiuni
aritate s-au micgorat simtitor, incadrindu-se intre limitele pre-
vizute in standarde. Pe de alti parte ultimele tipuri de pre-
fabricate (blocurile sanitare in panouri de beton, panourile sani-
tare si cabinele sanitare) se executd in dimensiuni destul de exacte
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$i cu conductele $1 aparatele agezate in poz11;n aproape precise,
care se conservd in timpul transportului si manipuldrii, ceea
ce ugureazX §i mai mult lucririle de montaj la santier.

Dacé abaterile fatd de cotele din proiect se incadreazi intre
limitele prevdzute in standarde, ele pot fi compensate la’ mon-
tarea instalatiilor prefabricate dupd cum urmeazi:

a) La imbinarea intre ele a conductelor executate din tevi
de otel compensarea abaterilor in lungime poate fi obtinut#
prin folosirea imbindrilor cu filet lung. Aceste imbindri permit
compensdri de 10—40 mm, in functie de diametrul conductei.
Pentru abateri mai mari se va folosi montajul in lird, cu doud
mufe stinga-dreapta (v. fig. 254). Acest montaj se recomandd,
atunci-cind poate fi executat, chiar si pentru abateri mai mici,
deoarece imbindrile cu mufe stinga-dreapta prezinti# siguranti
mai mare decit cele cu filet lung.

b) La imbindrile dintre conductele de legidturd la obiectele
sanitare §i coloanele de apd rece sau caldd, compensarea abaterilor
se poate realiza prin devierea pozitiei de montaj sau prin modi-
if’lcarea distantei dintre suprafat,a tevii §i suprafata peretelui
init

La fiecare coloani de api sau de scurgere piesa de racordare
la conducta orizontald (conducta principald de distributie sau
conducta colectoare) nu va face parte din ansambluri prefabricate,
ci se va monta pe santier in pozitia exactd.

La conductele principale de distributie a apei se va prevedea
din 20 .in 20 m sistemul de imbinare care permite compensarea
abaterilor.

288



Capitolul XII1
IZOLATIILE INSTALATIILOR

La instalatiile sanitare izolatiile se executd cu urmétoarele
scopuri: '

— protejarea conductelor contra coroziunii;

— reducerea pierderilor de cildurd ale conductelor de apé
caldd si ale aparatelor pentru preparat apd caldi;

— evitarea pericolului de inghet;

— inldturarea condensdrilor ce se pot produce pe suprafata

conductelor §i a recipientelor de apd rece;

— evitarea ca apa din conducte sau re01p1ente sd preia cdldurd
de la mediul inconjuritor.

1. Izolatii contra coroziunii

Astfel de izolatii se aplicd pe conductele de otel ingropate
in pdmint sau sub tencuiald §i pe conductele executate din teavi
de plumb, care se ingroapd in pereti sub tencuieli.

a. Izolarea conduectelor ingropate in pimint. Dacd conductele
executate din tuburi de fonti sau tevi de otel s-ar ingropa in
pimint fird a fi protejate in vreun fel, ele ar fi atacate repede
de rugind sau de-diversi agenti chimici agresivi. Ca urmare peretii
lor s-ar minca treptat (s-ar coroda), pind ce s-ar produce fisuri
sau spdrturi.

Tuburile de fontd, atit cele pentru presiune, cit §i cele pentru
scurgere, se livreazd de cdtre fabricile furnizoare gudronate la
cald in interior si la exterior. Stratul de gudron le protejeazi
suficient de bine contra coroziunii, astfel cd acestea se ingroapd
in pdmint fir& alti misurd de protectie.

In ceea ce priveste {evile de otel, daci acestea sint zincate,
stratul de zinc le protejeazd contra ruginii numai ¢ind sint mon-
tate aparent in cladiri, dar nu este suficient de protector contra
acizilor §i s¥rurilor din pamint. O datd stripuns acest strat,
intervine §i rugina, grabind dlstrugerea conductei. Dacd ’gev1le
de otel sint nezincate ele se vor coroda in pdmint §i mai repede.
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De aceea cind se ingroapd in pamint tevile de otel, zincate
sau nezincate, trebuie protejate cu ingrijire contra coroziunii,
In acest scop se folosesc de obicei izolatii executate cu pinzi
(sau hirtie) si bitum.

Pentru izolare, conducta de otel se incilzeste usor cu o flacira
glapoise aplicd pe ea un strat subtire de bitum topit. Peste stratul

Fig. 258. Capre de lemn pentru izolarea conductelor cu bitum.

de bitum incd cald se infigoard pe conducti pinzi sau hirtie,
peste care se aplicd de asemenea un strat de bitum topit. Operatia
se repetd pin# ce se aplici numirul de straturi de hirtie sau de
pinzd necesar. Ultimul strat protector aplicat trebuie si fie
de bitum. De aceea totdeauna va exista un strat de bitum in plus
fatd de numd#rul straturilor de hirtie sau de pinzi. De obicei
se aplicd dou# straturi de hirtie sau de pinza si trei straturi de
bitum.

Atit straturile de bitum topit, cit 3i cele de hirtie sau de
pinzd, trebuie aplicate cu multd atentie, astfel ca fiecare strat
s% acopere complet suprafata pe care se aplicd (a conductei sau
a stratului aplicat anterior). De aceea pinza sau hirtia se infi-
goard pe conductd in spirald i astfel ca marginile s& se suprapuni
unele peste altele cu circa 2 cm.

La lucrérile de instalatii sanitare, la care in general nu se
ingroapd in pdmint trasee lungi de conducte executate din tevi
de otel, aplicarea izolatiei de bitum s1 hirtie sau pinzi de sac
se poate realiza usor cu ajutorul a doud capre de lemn (fig. 258).
Fiecare teavd se asazi cu capetele pe aceste capre, sub teavd
se pune un jgheab, iar teava se invirteste in timpul izoldrii cu
ajutorul unei manivele terminatd cu un dop de lemn ce se intro-
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duce in capatul tevii. in timp ce teava este invirtiti cu manivela
se toarnd pe ea cu un cancioc bitum topit. Bitumul ce se scurge
de pe teavd este colectat in jgheabul de lemn. Teava trebuie sd
fie incdlzitd in prealabil. Imediat dupa ce s-a turnat bitum pe
toatd suprafata tevii, se aplicd pe teavd pinza de sac sau hirtia,
care este sub formd de fisie de 10 — 20 cm latime, infigurati
in sul. Teava este invirtitd de citre un muncitor, iar un alt mun-
citor tine sulul de pinzi sau de hirtie, introdus pe o bucati scirtd
de teavi, si se plimbd cu el de-a lungul tevii ce se izoleaz}, in
timp ce fisia de pinzd sau de hirtie se infisoardi pe aceastd
teavd. _

Izolarea se executd deci pe fiecare teavd in parte, in afara
santului, apoi {evile se imbind intre ele in gant. Dupd ce se efec-
tueazd proba de presiune, se izoleazd in san{ si por{iunile de
conductd din dreptul imbingrilor.

b. Izolarea conductelor ingropate sub tencuiali. Este stiut
cd varul si mai ales cimentul din mortarele cu care se executd
zidariile 1 tencuielile atacd t{evile de plumb ingropate tn pereti.
De asemenea gi tevile de otel zincate pot fi atacate de ipsosul
§i varul din mortare. :

Tevile de plumb de scurgere se protejeazd contra acestor agenti,
inainte de a fiacoperite cu tencuiald, cu un strat de bitum aplicat
la cald.

Pentru aceasta teava de plumb se incdlzeste treptat cu lampa
de lipit si apoi se aplicd pe ea bitum topit, dat in straturi sub-
tiri si netede (uniforme). Dupd aplicarea completd a bitumului
se mal plimb3 de citeva ori flacira limpii de lipit pe suprafata
bitumului aplicat, pentru ca aceasta si devinad lucioasi (firi
bigici), ca un smalf.

Tevile de plumb de presiune se protejeazi la montajul ingropat
sub tencuiald prin infasurarea lor cu bete (fisii) de postav; aceastd
protectie, desi mai putin buni decit izolatia cu bitum, are avan-
tajul cd evitd §i producerea condensatiilor pe suprafata con-
ductei.

Betele se infisoard strins pe conductd si astfel ca la fiecare
datd cind este trecutd in jurul conductei figia de postav si se
suprapund cu 4—5 mm peste fisia infisuratd anterior. La sfirsit
capdtul fisiei de postav se leagd strins pe conductd cu sirma
zincati.

Tevile deofel zincate care se ingroapd sub tencuieli se protejeazéd
cu bete de postav, la fel ca si tevile de plumb de presiune; uneori
tevile de otel zincate ingropate sub tencuiald se protejeaz# prin
infdgurarea lor cu hirtie.
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2. Izolatii termice

a. Izolatii contra pierderilor de cidlduri. Astfel de izolatii
sint necesare la instalatiile de apd caldi, atit pentru a se mic-
gora pierderile inutile de cdldurd, cit si pentru a se evita incil-
zirea inutild, citeodatd chiar ddunitoare a incidperilor prin care
trec conductele de apd caldd (cdmdri pentru alimente, pivnite
pentru zarzavaturi).

In acest scop se izoleazi contra pierderilor de cildurd boilerele,
aparatele cu contracurent si conductele de apd calda.

Se pot executa diferite feluri de izoldri contra pierderilor
de cdldurd, folosindu-se diferite materiale izolante.

La noi in {ard, pentru izolarea termici a conductelor si apara-
telor instalatiilor sanitare se folosesc cu succes rogojinile de vatd
de sticld cusute pe carton ondulat sau pe plasd de sirmi zincata,
rogojinile din pisld de vatd minerald legatd cu sirmi zincata
si fisiile de vatd de sticld sau de vatd minerald legate cu sirmi
zincati.

Dupid ce conducta sau aparatul s-a infisurat cu materialul
izolant, se executd protejarea si finisarea izolatiei, care se poate
realiza in diferite moduri.

Alegerea materialului termoizolant i a modului de protejare
si finisare a izolatiei depinde de felul elementului ce se izoleazi,
de locul in care se afld montat 51 de destinatia incdperii respective.

Cind conductele se monteazi aparent in pivnite sau subsoluri
fard umezeald, izolatia se executd cu rogojini de vati de sticlid
cusute pe carton ondulat sau pe plasd de sirmd zincatd sau cu
pisld minerald, care se taie la fata locului in figii. Dupa ce stratul
termoizolant a fost aplicat si s-a legat bine cu sirmd zincatd, se
aplicd peste el o tencuiald de mortar de ipsos cu rumegus §i clei,
care se modeleazd frumos cu linia sau dreptarul.

In subsolurile folosite, tencuiala aplicatd ca mai sus se gle-
tuieste cu glet de ipsos §i clei.

In inciperi obignuite, uscate, izolatia, dupi ce s-a tencuit si
gletuit ca mai sus, se vopseste cu lac. In acest mod se izoleazi
s1 schimbéitoarele de cdldurd (boilere, aparate cu contracurent).

Uneori, pentru ca si nu crape din cauza diferenfelor de tem-
peraturd, tencuiala aplicatd peste termoizolatie se bandajeazi
cu o fisie de pinzi rari, se gletuieste 5i dupd uscare se vopseste
cu vopsea de lac.

De asemenea, pentru ca tencuiala aplicatd peste izolatie si
nu crape, in loc de bandaj de pinzi, se intrerupe tencuiala din
loc in loc, de obicei in dreptul dispozitivelor de sustinere a con-
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ductei, intreruperile purtind denumirea de-rosturi de dilatatie.
Intreruperile, avind 1&timi de 1—2 mm, se executd prin tdierea
tencuielil cu ferdstriul, distanta dintre ele fiind de 5—15 m,
dupd temperatura fluidului ce circuld prin conducte.

In dreptul armiturilor izolatia se intrerupe, iar la marginile
izolatiei intrerupte se fixeazd imprejurul izolatiei cite o mangetd
executatd din figie ingustd de tabla. Pierderile de cdldurd care
au loc prin armditurile neizolate sint destul de mici, astfel ci
pot fi admise.

Conductele de distributie orizontale, montate in canale vizi-
tabile sau nevizitabile, executate in interiorul sau exteriorul
cladirilor, ca si cele montate in subsoluri umede se izoleazi
la fel ca in cazul precedent, dar peste tencuiala respectivd, in
loc de vopsea de lac se aplicd o imbrdcdminte de carton asfaltat,
cu marginile petrecute una peste alta si legate bine cu sirma
zincatd. Dacd mediul ambiant din canale are umiditate mare,
marginile suprapuse ale cartonului asfaltat se lipesc cu bitum
si apol pe intreaga imbriciminte a conductelor se aplicd 1—2
straturi de bitum fierbinte. Dacd izolatia este expusd lovirilor,
in loc de carton asfaltat, conductele izolate se protejeazd cu o
imbriciminte de tabld zincatid sau de tabld neagrd vopsiti pe
ambele pirti cu vopsea de miniu de plumb sau cu lac.

Coloanele montate aparent se izoleazd la fel cu conductele
orizontale de distributie. _

Cind sint montate in zid&rie, in glituri sau in santuri care
se inchid cu rabit, coloanele se izoleazi cu figii de vat¥ de sticld
sau de vatd minerald, infisurate in spirald pe fiecare conducta.
Dacd existd conductd de circulatie, conducta de apd caldi i
cea de circulatie se pot izola impreuni.

Figiile se infdsoard pe conductd strins, cit mai indesat, fira
a se lisa intervale neacoperite. Grosimea izolatiei, circa 3 cm,
se poate realiza executindu-se mai multe straturi suprapuse,
dupd grosimea fisiilor folosite.

Boilerele se izoleazd de obicei cu rogojini de vatd minerald
cusute pe plasd de sirmd zincatd sau cu pisld mineral in grosime
de 4—b5 cm. Acestea se leagd bine cu sirmd zincatd i apoi se ten-
cuiesc §i se vopsesc in modul aridtat.

Izolatiile contra pierderilor de cildurd se executd de citre
muncitori specializati in astfel de lucrdri.

b. Izolatii contra inghefului. De reguld se izoleazd contra
inghetului conductele i recipientele din incidperile care rdmin
neincilzite in timpul iernii (poduri, pivnite, subsoluri), conductele
montate in exterior (in ganguri de trecere), conductele agezate
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lingd ugi exterioare §i cele ingropate sub tencuiald in zidurile
exterioare ale clddirilor.

Izolatiile contra inghetului se executd cu {isii de vatd mine-
rali, la fel ca la conductele de apé calda.

c. Izolatii contra transpiratiei §i contra acumulirii cildurii.
Cind conductele de apa rece montate aparent trec prin incéperi
cu umiditatea aerului mare $ cu temperatura mai ridicata decit.
a apei din conducte, vaporit de apd continuti in aerul cald al
incdperilor se condenseazid pe suprafata conductelor, dind loc
la fenomenul numit transpirajia conductelor; apa rezultatd pe
suprafata conductelor se scurge sub formd de picituri pe pardo-
seald. Acelasi fenomen se poate produce si in cazul conductelor
de apd rece montate ingropate sub tencuieli, cind apa apare sub
formd de umezeald la suprafata tencuielii. Transpiratii se mai
produc pe suprafetele exterioare ale recipientelor de hidrofor,
rezervoarelor de api rece etc. .

In cazul conductelor de api rece, daci se urmireste numai
evitarea condensirilor, este suficientd o izolare a acestora cu
bete (figii) de postav, aga cum s-a ardtat la paragraful 1, b, indi-
ferent dacd sint montate aparent sau ingropate sub tencuiald.
Daci insi se urmdireste si se protejeze conductele si contra acu-
mulirilor de cildurd, se aplich o izolatie cu fisii de vati minerald
de 2—3 cm grosime sau cu snururi de vatd minerald; izolatia se
executd la fel ca in cazul conductelor de apd caldi.

Recipientele de hidrofor si rezervoarele de apd rece se izo-
leazd cu pldci de vatd de zgurd bitumate sau cu plici de talag
bitumat, tencuite si imbridcate cu carton asfaltat sau tabld,
asa cum s-a ardtat anterior.

Izolatiile cu figii sau gnururi de vatd minerald se executd de
citre muncitori izolatori calificati, iar cele cu bete, de citre
instalatori.

Izolatiile executate contra pierderilor de cildurd sau contra
fnghetului protejeazd instalatiile si contra transpiratiei sau acu-
muldrilor de cdlduri. )

Indiferent de scopul si felul izolatiilor, grosimea acestora
ge indici in proiect.

Observatie. Conductele executate din tevi de olel nezincate
(negre) §i partile aparatelor executate din tabli neagrid, inainte de izolare
trebuie curitate de rugini cu perii de sirmd, pind la luciul metalic siapoi
grunduite cu vopsea de miniu de plumb cu ulei de in fiert.



Capitolul XIV

EXTINDEREA INSTALATIILOR DE APA SI CANAL
IN CAZUL SUPRAETAJARII SAU TRANSFOR-
MARII CLADIRILOR

a. La lueriri de supraetajiri. Proiectantul lucrarilor trebuie
si verifice de la inceput dac# instalatiile existente nu sint prea
uzate, dacd dimensionarea lor poate satisface §i extinderile ne-
cesare §i dacd presiunea apei este suficientd pentru alimentarea
noilor etaje.

La executia instalatiilor trebuie si se {ini seama de urmsi-
toarele:

La instalatia de canalizare. Coloanele de scurgere existente
trebuie si fie prelungite §i scoase pe noul acoperig al clidirii.
Pentru aceasta trebuie verificat daci tuburile de fonta ale coloa-
nelor vechi sint in buni stare. Verificarea trebuie ficut# in special
pe portiunile de coloane care au servit numai pentru ventilatie,
deoarece s-a constatat cd pe aceste portiuni tuburile sint atacate
de rugind mai repede decit pe portiunile care servesc si la scurgerea
apelor uzate. Verificarea se face demontind tuburile din pod §i
lovindu-le apoi ugor cu ciocanul pe suprafata lor; la cele mincate
de rugini se desprind in interior straturi de rugini, pind aproape
de exteriorul lor, desi dupd aspect pdreau ci sint bune.

Odati cu executarea noilor instalatii se verificd si se curdtd
§i canalizarea din subsol §i din curte. De asemenea cdminele
de vizitare se curitd de gunoaie §i se repard fisurile lor, ten-
cuiala si rigolele.

La cladirile vechi prevdzute cu haznale in care se scurg co-
loanele interioare, dacd haznalele sint in buni stare pot fi folo-
site in continuare. Dar de obicei aceste haznale sint deteriorate
sl umplute cu nisp $i ndmol pini la sifonul prin care se leagl la
canal gi de multe ori sifonul de fontd este cizut in hazna sau este
mincat de rugini. In aceste cazuri este mai bine ca haznaua sé
fie desfiintatd §i sd se construiasc# unul sau mai multe cimine
de vizitare, pentru legarea coloanelor la canal. Ciminele construite
trebuie si aibid rigole bine sclivisite cu ciment.
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La instalatia de apd. In cazul cind coloanele de apd nu pot
satisface si debitul necesar etajelor ce se construiesc, se executa
coloane separate, alituri de cele existente, pentru a nu se opri
apa la etajele inferioare in timpul lucrarilor. Conducta princi-
pald de distributie din subsol, precum si bransamentul trebuie
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Fig. 259. Instalatie cu conducti de ventilatie secundari:

1 — coloana de scurgere; ? — conducta de ventilatie secundarit; 4 — iegirea con-
ductei de ventilatie secundard direct pe acoperis (alternativd); 4 — legarea ven-
{ilatiei recundare la coloana principald (alternativi).

insd sd se inlocuiascd cu altele de diametru corespunzitor, dacd
dimensionarea celor existente este insuficienti.

Daci presiunea apel din instalatia existentd nu poate asigura
alimentarea etajelor suprapuse, se executi pentru aceste etaje
o singurd coloand, din care se pot ramifica in etajele respective
si alle coloane. Aceastd coloani se va racorda la un hidrofor
ce se va instala in subsol, astfel cd instalatia de apd a etajelor
suprapuse va functiona independent de instalatia veche. In acest
caz pentru apa caldd necesard etajelor suprapuse se va instala
un boiler separat in subsol, care se va lega la hidrofor si se va
executa o singurdi coloand pind la noile etaje.

In exterior conductele de apa ingropate in pimint se vor
indepirta de haznale i de canalizdri dacd sint montate prea
aproape de acestea, pentru ca in cazul fisurdrii conductelor de
apd sd nu pdtrundd in ele apa din conductele de canalizare.
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De asemenea traseele paralele cu peretii clddirii ale acestor
conducte vor trebui mutate, dacd se afli la distantd mai mici
de 2 m de la peretii cladirii.

In punctele in ¢care terenul este tasat mai mult si se b¥nuieste
ci s-a putut deteriora conducta de apd trebuie efectuate son-
daje pentru verificare.

b. La lueriri de transformiiri de elidiri. La transformiri,
la care de obicei se schimba distributia interioard a inciperilor,
creindu-se din inciperi mari incdperi mai mici si dependinte, pot
fi folosite coloanele existente, atit pentru api cit i pentru cana-
lizare.

In cazul cind conductele de legdturd pentru scurgerile de la
obiectele sanitare sint mai lungi de 2 m gi la ele sint racordate
mai multe obiecte sanitare, mai ales cind dup# closet se leagd
obiecte sanitare mici (lavoar bideu, sifon de pardoseald), trebuie
sd se execute conducte de ventlla’gle secundare (fig. 259). Altfel,
la scurgerea apei din closet se va produce golirea apei din sifoanele
celorlalte obiecte. Conducta de ventilatie secundarid se poate
scoate direct pe acoperis sau, dacd nu se mai racordeazi la ea,
la etajele superioare, alte obiecte sanitare, se poate racorda la
conducta principald de ventilatie, aga cum s-a aratat la cap. X, G.
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