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13.1. МОНТАЖ НАРУЖНЫХ СИСТЕМ КАНАЛИЗАЦИИ 
 
 

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ  
 
1. Технологический регламент распространяется на монтаж наружных само-

течных систем канализации: 
 
- выполняемых из асбестоцементных напорных труб, изготовляемых по ГОСТ 

539-80* классов ВТ 6 и ВТ 9 и напорных труб из высокопрочного чугуна, изго-
товляемых по ТУ 14-3-1848-92 с изм. N 1-3; 

 
- запроектированных с учетом основных требований СНиПа 40-03-00 "Кана-

лизация, наружные сети и сооружения" и опыта проектирования московских 
канализационных сетей; 

 
- устраиваемых в соответствии с требованиями СНиП 3.05.04-85* "Наружные 

сети и сооружения водоснабжения и канализации" (М. 1999 г., Госстрой России, 
ГУН ЦПП). 

 
2. Технологический регламент предполагает использование для монтажа тру-

бопроводов труб с соединениями на резиновых кольцах, заделке (в том числе 
герметиками), разрешенными к применению в канализации органами Мосст-
ройсертификация. 



 
3. Технологические процессы, указанные в технологическом регламенте, мо-

гут использоваться в технологических схемах укладки трубопроводов как непо-
средственно на дне траншеи из отдельных труб, так и опускаемых с бровки 
укрупненных трубных плетей на подготовленное дно траншеи. 

 
4. Для сборки соединений с резиновыми уплотнителями, заделкой должны 

использоваться инструменты, приспособления и средства механизации только 
разрешенные к применению для этих целей с точки зрения как обеспечения 
производительности, так и надежности сборки. 

 
5. Укладочные и сборочные работы при монтаже канализации должны выпол-

няться работниками, имеющими соответствующую квалификацию слесарей-
трубоукладчиков. 

 
6. Структура и очередность выполнения технологических процессов монтажа 

канализации, приведенных в ТР, должны приниматься с учетом конкретных ка-
нализационных сетей в части местных условий, состояния подземного про-
странства в смысле насыщенности инженерными коммуникациями, в том числе 
действующими, диаметров труб наличия средств механизации и объемов работ. 

 
7. При проведении монтажных работ на наружных канализационных сетях 

должны соблюдаться требования по технике и электробезопасности, указанные 
в СНиП III-4-80* "Техника безопасности в строительстве", с обязательным про-
ведением вводных инструктажей непосредственно на объекте для всего работа-
ющего персонала.  

___________________      
* Действуют  СНиП 12-03-2001 и СНиП 12-04-2002., здесь и далее по тексту. - 

Примечание "КОДЕКС".      
 

8. Технологический регламент подготовлен на основе требований СНиП 
3.05.04-85*, опыта монтажных организаций (ГМС, ГМПС и ГМиС), эксплуати-
рующих предприятий МВК, отечественных и зарубежных литературных данных 
по производству монтажных и эксплуатационных работ. 

 
 
 

2. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ РЕГЛАМЕНТ  
 

N
N 
п

Наименова-
ние техноло-
гического 

Состав процесса 
 

Основные параметры процесса
 

Используемые 
материалы 

 



п 
 

процесса 
 

1  2 
 

3 
 

4 
 

5 
 

Вспомогательные работы 
 

1. 
 
Подготовка 
траншеи 
 

Рытье траншеи по 
размерам, выброс 
грунта на бровку 
 

Ширина траншеи по дну без 
учета креплений для трубопро-
водов: отдельными трубами 
при наружном диаметре до 0,5 
м для чугунных труб: Dн+0,2 м; 
при Dн 0,5 м для чугунных 
труб: Dн+0,8 м 
 

- 
 

2. 
 
Устройство 
ложа 
 

При механической 
разработке грунт 
со дна траншеи не 
добирают на вели-
чину, необходи-
мую для устройст-
ва ложа; снятие 
недобора грунта 
(планировочными 
машинами или 
вручную); устрой-
ство водоотлива; 
выравнивание и 
утрамбовка дна 
траншеи 
 

При оборудовании экскаватора 
прямой лопатой недобор соста-
вляет от 5 до 20 см, при обору-
довании экскаватора обратной 
лопатой недобор составляет от 
10 до 20 см; при оборудовании 
экскаватора драглайном недо-
бор составляет от 15 до 30 см. 
В скальных грунтах трубопро-
воды укладывают на песчаную 
или гравийную подушку тол-
щиной 100 мм 
 

Песок, щебень 
 

3. Подготовка 
приямков 
 

Отрывка приямков 
вручную, разметка 
приямков 
 

Приямки разрабатываются по 
0,4 м в каждую сторону и по 
длине смещаются в сторону 
раструба. Размеры приямков в 
м (длина, ширина, глубина) для 
чугунных труб D до 326 мм со-
ставляют: 
 
0,55x(Do+0,5)x0,3; 
 
для чугунных труб D более 326 

- 



мм: 
 
1x(D+0,7)x0,4; 
 
для а/ц труб D до 325 мм: 
 
0,7x(D+0,5)x0,2; 
 
для а/ц труб D 325 мм: 
 
0,9x(D+0,7)x0,3. 
 
Муфта не должна опираться на 
основание, расстояние от муф-
ты до основания должно быть 
не менее 30 мм 
 

4. Вынос оси 
трубопрово-
да 
 

Установка вешек в 
траншее (и в ко-
лодце). 
 
Установка отвеса 
с причалкой 
 

Отклонение от проектного по-
ложения не должно превышать 
±10 мм 
 

- 
 

5. Подготовка 
дна котлова-
на под коло-
дцы 
 

Отрыть котлован с 
недобором грунта 
до проектной от-
метки на 80-100 
мм и обеспечить 
водоотлив из кот-
лована 
 

Длина, ширина, глубина котло-
вана (согласно проекту) 
 

Нивелир, две 
инженерные об-
носки, вешки 
 

6. Устройство 
щебеночного 
основания 
 

Подача щебня с 
бровки траншеи в 
котлован; разрав-
нивание, уплотне-
ние 
 

Толщина основания 80-100 мм 
 

Щебень 
 

7. 
 
Подготовка 
труб 
 

Асбестоцемент-
ные трубы хранят 
в штабелях, уло-
женных на ровную 

Для труб диаметром до 300 мм 
высота штабелей до 3 м на по-
дкладках и с прокладками с 
концевыми упорами, трубы ди-

Деревянные по-
дкладки 
 



площадку по клас-
сам, типам и диа-
метрам: трубы ра-
сполагаются гори-
зонтально, а муф-
ты - вертикально. 
Под нижний ряд 
труб должны быть 
уложены проклад-
ки. Нижний ряд 
труб должен быть 
закреплен. Чугун-
ные трубы укла-
дывают на дере-
вянные прокладки. 
Раструбы в каж-
дом ряду должны 
быть направлены 
попеременно в ра-
зные стороны 
 

аметром более 300 мм - в шта-
белях высотой до 3 м в седло 
без прокладок с концевыми 
упорами 
 

8. 
 
Осмотр труб 
 

 
 

Асбестоцементные трубы и 
муфты не должны иметь тре-
щин, обломов и расслоений. На 
обточенных поверхностях труб 
и муфт не должно быть сдиров 
и вмятин. Допускаются на на-
ружной необточенной поверх-
ности труб и муфт отпечатки от 
технического сукна, сдиры и 
вмятины глубиной не 1 мм. 
На внутренней поверхности 
труб допускаются отпечатки от 
наката форматных скалок, а на 
внутренней поверхности муфт -
следы от обточки. 
 

Муфты, трубы 
 

9. 
 
Осмотр ре-
зиновых ко-
лец и манжет 
 

 
 

Поверхность должна быть гла-
дкой, без трещин, пузырей, по-
сторонних включений. На ра-
бочей поверхности колец допу-
скаются: выступы и углубления 

Кольца резино-
вые 
 



размером не более 1 мм и диа-
метром до 3 м с числом до трех 
на одно кольцо. Отклонение от 
геометрической формы сечения 
кольца не более 1 мм. 
 
На нерабочей поверхности не 
допускаются: посторонние 
включения глубиной более 1 
мм; следы от обрезки кромок
более 2 мм по всему периметру 
кольца, пузыри, раковины, сле-
ды от пресс-форм глубиной бо-
лее 3 мм более 6 шт. на одно 
кольцо. На всей рабочей повер-
хности манжет не должно быть 
более трех выступов или углу-
блений высотой и глубиной до 
1 мм, диаметром до 3 мм 
 

Основные работы 
 

1
0. 
 

Строповка и 
опускание 
труб с укла-
дкой на дно 
траншеи 
 

Строповка труб, 
опускание труб в 
траншею, укладка 
труб на основание 
 

Раструб трубы должен быть 
выше гладкого конца на 70-80 
мм 
 

Песок 
 

1
1. 
 

Центровка 
труб 
 

Трубы с условным 
проходом до 200 
мм центрируют 
вручную, более 
200 мм - с приме-
нением специаль-
ного рычага. По-
дбивка труб грун-
том (песком) пе-
ред заделкой сты-
ков 
 

Торцы труб должны совпадать 
по всей окружности с зазором 
для чугуна, а/ц труб диаметром 
до 300 мм - 5-6 мм, для диамет-
ров более 300 мм - 8-9 мм. По-
дсыпают грунт лопатами одно-
временно с обеих сторон трубы 
на высоту 1/4 диаметра трубы и 
утрамбовывают 
 

Песок 
 

1
2. 

Обеспечение 
уклона тру-

Ходовая визирки 
устанавливается 

Отклонение отметок лотков 
безнапорных трубопроводов 

Местный грунт, 
цементно-



 бопровода 
 

на лоток, уклады-
ваемой трубы. По-
дбивка грунта с 
обеих сторон 
(плотное заполне-
ние просветов в 
ложе) местным 
песчаным грунтом 
или увлажненной 
цементно-
песчаной массой 
или срез грунта 
под трубой 
 

допускается не более 5 мм 
(определяется с помощью ни-
велира). Линия визирования 
имеет тот же уклон, что и про-
кладываемый по дну траншеи 
трубопровод 
 

песчаная смесь 
 

1
3. 
 

Закрепление 
трубопрово-
да в проект-
ном положе-
нии 
 

Трубу в средней 
части присыпают 
для устойчивости 
грунтом 
 

Высота присыпки 0,3-0,7 м 
 

Местный грунт 
 

1
4. 
 

Проверка 
прямолиней-
ности трубо-
провода 
 

Прямолинейность 
проверяют на зер-
кало 
 

В одном колодце устанавлива-
ют лампу и рефлектор, а в сосе-
днем - зеркало под 45° к оси 
трубопровода. Отклонения от 
правильности формы круга по 
горизонтали допускаются в 
пределах 1/4 диаметра труб, но 
не более 50 мм в каждую сто-
рону. Отклонения по вертикали 
не допускаются. 
 

- 
 

1
5. 
 

Соединение 
а/ц труб с 
применением 
колец фигу-
рного сече-
ния (с при-
менением 
муфт типа 
САМ) 
 

Протирка и при-
сыпка мелом, су-
хим цементом 
концов труб. Над-
вигание муфты на 
бровке траншеи на 
конец присоеди-
няемой трубы. 
Спуск трубы в 
траншею. Центро-
вка укладываемой 

Наружные поверхности труб 
смазывают графито-
глицериновой пастой. На конец 
ранее уложенной трубы нано-
сят мелом отметку на расстоя-
нии от торца, равном 1/2 длины 
муфты минус половина размера 
зазора между торцами труб. За-
зор между торцами труб: для 
труб D до 300 мм - 5-6 мм; для 
труб D более 300 мм - 8-9 мм. В 

Графито-
глицериновая 
паста; мел в по-
рошке; сухой 
цемент; муфты 
типа САМ 
 

Р
р
д
к
и
к



трубы с ранее 
уложенной. 
 
Надвигание муф-
ты на ранее уло-
женную трубу. 
Присыпка труб 
грунтом 
 

пазы муфты, очистив их пред-
варительно от загрязнений, 
вставляют уплотнительное ко-
льцо так, чтобы цилиндричес-
кие гнезда в торцах уплотните-
льного резинового кольца были 
обращены внутрь муфты и выс-
тупающие части колец были 
одного размера по всему пери-
метру 
 

1
6. 
 

Монтаж тру-
бопровода из 
труб на дву-
хбуртных 
(а/ц) муфтах 
с примене-
нием колец 
круглого се-
чения 
 

Протирка и при-
сыпка мелом, су-
хим цементом 
концов труб. Над-
вигание муфты и 
резинового кольца 
на конец ранее 
уложенной трубы 
и кольца на конец 
монтируемой тру-
бы. Разметка сты-
кового соединения 
и начальное поло-
жение первого ре-
зинового кольца. 
Промежуточный 
момент монтажа, 
начальное поло-
жение второго ре-
зинового кольца и 
места, где должны 
находиться торцы 
муфты по оконча-
нию монтажа. 
Центрирование 
труб. Надвигание 
муфты на уклады-
ваемую трубу. 
Присыпка грунтом
 

Наружные поверхности труб 
смазывают графито-
глицериновой пастой. На конце 
ранее уложенной трубы делают 
пометку на расстоянии от торца 
трубы, равном 0,7 длины муф-
ты (для кольца) и по одной по-
метке на концах каждой из сое-
диняемых труб на расстоянии, 
равном 1/2 длины муфты +0,5 
мм (для мест расположения то-
рцов муфты после окончания 
монтажа соединения). Зазор 
между торцами труб должен 
быть: для труб D до 300 мм - 5-
6 мм; для труб D более 300 мм -
8-9 мм. Уплотнительное рези-
новое кольцо должно распола-
гаться за рабочим буртиком: 
для труб D до 300 мм - на расс-
тоянии 10-15 мм; для труб D 
более 300 мм - на расстоянии 
15-20 мм. Со стороны нерабо-
чего буртика резиновое кольцо 
должно находиться в непосред-
ственной близости от него 
 

Графито-
глицериновая 
паста; мел в по-
рошке; ветошь; 
сухой цемент; 
двухбуртные 
муфты; кольца 
круглого сече-
ния 
 

Р
р
д
т
у

1 Монтаж чу- Очистка внутрен- Конец укладываемой трубы в Ветошь, графи- Д



7. 
 
гунных труб 
с уплотнени-
ем стыкового 
соединения 
резиновой 
манжетой 
 

ней поверхности 
раструба ранее 
уложенной трубы 
и резиновой ман-
жеты; укладка ре-
зиновой манжеты 
в кольцевой паз 
раструба ранее 
уложенной трубы; 
подача укладыва-
емой трубы с бро-
вки в траншею; 
введение гладкого 
конца укладывае-
мой трубы в рези-
новую манжету, 
вставленную в ра-
струб ранее уло-
женной трубы; 
подбивка грунта 
под трубопровод; 
уплотнение грунта 
трамбовками; при-
сыпка труб грун-
том 
 

траншее, помещенный на дере-
вянные подкладки, должен на-
ходиться на расстоянии 80-100 
мм от раструба ранее уложен-
ной трубы. Очищенный конец 
укладываемой трубы и уплот-
нительную манжету покрывают 
графито-глицериновой смазкой. 
Подсыпку грунта производят на 
высоту равную 1/4 диаметра. 
Торец гладкого конца трубы 
должен иметь фаску с наруж-
ной стороны 
 

то-
глицериновая 
смазка, резино-
вые манжеты 
 

ч
в

н
т
л

1
8. 
 

Заделка рас-
трубов пень-
ковой пря-
дью и асбес-
тоцементной 
смесью 
 

Укладка монтиру-
емой трубы в тра-
ншею, центриро-
вание гладкого 
конца монтируе-
мой трубы в раст-
рубе ранее уло-
женной, подготов-
ка пеньковой би-
туминизированной 
пряди. Уплотне-
ние пеньковой 
пряди в кольцевой 
щели, зачеканка 
асбестоцементной 
смесью 

Прядь скручивают в плотный 
жгут диаметром несколько бо-
льшим ширины раструбной ще-
ли. Уплотнение пряди ведется 
послойно. Жгут заготавливает-
ся в виде одного отрезка или в 
виде отдельных коротких отре-
зков, равных длине окружности 
раструбной щели +5-10 см. 
Стыки жгута выполняются вра-
збежку. Толщина жгутов из пе-
ньковой пряди должна быть не-
сколько больше кольцевого за-
зора. Длина пряди равна 1/3 
длины внешней окружности 
трубы, жгуты в количестве трех 

Пеньковая 
прядь, сизаля 
(костры) <30% 
 



 уплотняют конопаткой в коль-
цевой щели. Ширина раструб-
ной щели (в) для труб: Dy=100-
200 мм; =6 мм; =9,5 
мм; =12,5 мм  
 
Dy=250-500 мм; =6,5 мм; 

=10,5 мм; =14 мм; 
 
Dy=600-900 мм; =7 мм; 

=11,5 мм; =15,5 мм 
 
Dy=1000-1200 мм; =8 мм; 

=12,5 мм; =17 мм 
 

   Глубина заделки пеньковой 
прядью для труб: 
 
Dy=100-200 - 45 мм; 
 
Dy=250-500 - 60 мм; 
 
Dу=600-900 - 75 мм; 
 
Dy=1000 - 80 мм. 
 
Глубина заделки при примене-
нии пеньковой пряди при упло-
тнении асбестоцементной сме-
сью (замок) для труб: 
 
Dy=100-200 - 30-40 мм; 
 
Dy=250-500 - 30-45 мм; 
 
Dy=600-900 - 40-60 мм; 
 
Dy=1000 - 60 мм. 
 
Заполнение раструбной щели 

Пеньковая про-
смоленная 
прядь, асбесто-
цементная 
смесь (цемент 
марки М 400, 
асбестовое во-
локно - не ниже 
IV сорта) в ве-
совом отноше-
нии 2:1, с доба-
влением воды в 
количестве 10-
12%, массы 
смеси, битуми-
зированная 
прядь (состав по 
массе битума 
5%, бензина 
95%) 
 

К
т
ч
к
т
м
к

к
к
в



асбестоцементной смесью на-
чинают снизу раструба слоями 
не 10 мм без перерывов. По-
сле заделки замок увлажняют 3-
4 раза в течение первых суток и 
закрывают мешковиной, тряп-
ками, мхом. Если стыки не при-
сыпаны землей их увлажняют в 
течение нескольких дней. Ве-
личина зазора между торцом 
гладкого конца и упорной по-
верхности раструба для труб: D 
до 300 мм - 5-6 мм; D 300 мм -
8-9 мм 
 

1
9. 
 

Заделка рас-
трубов гер-
метиками 
 

Концы труб очис-
тить от масла, жи-
ра, смолы; герме-
тизацию стыков 
начинают снизу 
вверх сразу на всю 
глубину раструб-
ной щели; герме-
тик вводится в 
щель через наса-
док, который кре-
пится к наконеч-
нику шприца или 
к наконечнику 
шланга пневмати-
ческого аппарата; 
в раструбную 
щель вводят один 
виток белой пряди 
для предохране-
ния герметика от 
вытекания внутрь 
трубы. Для предо-
твращения выте-
кания герметика 
КБ-1 у конца рас-
труба устанавли-

Глубина заделки раструба гер-
метиком от 40 до 80 мм в зави-
симости от Dy 
 

Полисульфид-
ные герметики 
(тиоколовые) 
марок 51-УТ-
37А и КБ-1 (ГС-
1), белый канат 
 

К
в
ш
н
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вают хомут со 
жгутом из каболки 
и потом убирают. 
 

2
0. 
 

Установка и 
выверка лот-
кового блока 
 

Строповка; спуск 
блока в котлован; 
установка блока 
на основание; по-
дбивка или срезка 
щебня под бло-
ком; сдвигание 
блока в нужную 
сторону. Установ-
ка крана на расс-
тоянии 1 м от бро-
вки котлована; 
приподняв блок на 
0,5 м направляют 
блок к котловану. 
На расстоянии 0,5 
м от основания 
котлована спуск 
блока прекращает-
ся, трубоукладчи-
ки принимают 
блок и устанавли-
вают его на осно-
вание, ориентиру-
ясь на провешен-
ную линию трас-
сы. 
 

Верх ходовой визирки должен 
находиться на линии визирова-
ния 
 

Щебень, желе-
зобетонные 
элементы 
 

К
т
д
ж
ш

2
1. 

Обустройст-
во прохода 
труб через 
стенки коло-
дцев 
 

Забивка деревян-
ных клиньев в за-
зор между трубой 
и стенкой колодца. 
Установка опалу-
бки, бетонирова-
ние, снятие опалу-
бки 
 

Деревянные клинья при зако-
нопачивании поочередно вы-
нимают. В кольцевой зазор ке-
льмой набивают цементный ра-
створ в направлении снизу 
вверх и уплотняют его чекан-
кой 
 

Просмоленная 
пеньковая 
прядь, цемент-
ный раствор, 
доски, гвозди 
 

К
м
к

2 Установка Устанавливают Рабочий кельмой растирает ра- Железобетонное К



2. колодцев 
 

железобетонные 
кольца на цемент-
ный раствор. 
Строповка перво-
го ж/б кольца и 
подача его к месту 
установки на лот-
ковый блок. Стро-
повка второго ж/б 
кольца с ж/б пере-
крытием и спуск 
его в котлован. 
Установка сталь-
ной лестницы, по-
дача цементного 
раствора в коло-
дец, набивка лот-
ка, установка лю-
ка, установка вру-
чную крышки лю-
ка 
 

створ на поверхности лоткового 
блока слоем 2 см, приостановив 
спуск первого ж/б кольца на 
расстоянии 0,5 м над лотковым 
блоком, центрирует его по раз-
меткам и опускает на раствор-
ную постель; затирает шов с 
наружной стороны. Анкерные 
стержни лестницы забивают в 
шов между лотковым блоком и 
ж/б кольцом, а также в шов ме-
жду регулировочным кольцом и 
ж/б перекрытием. Затирают 
швы изнутри. Растирают на ре-
гулировочном кольце цемент-
ный раствор и надвигают с пе-
реносного мостика на регули-
ровочное кольцо чугунный люк
 

кольцо, цемент-
ный раствор 
 

к
к

2
3. 
 

Засыпка тру-
бопровода 
 

Засыпка приям-
ков; подбивка па-
зух одновременно 
с обеих сторон и 
уплотнение. Засы-
пка траншеи. 
 

Трубы Dвн.=300-500 мм и па-
зухи до 0,5 Dн засыпают мест-
ным грунтом с уплотнением до 
степени 0,95. Подсыпка грунта 
выше верха труб на 200-300 мм. 
Трубы Dвн. 600 и пазухи до 
0,5 Dн засыпают местным пес-
чаным грунтом при укладке на 
песчаное основание, при уклад-
ке на глинистое основание тру-
бы засыпают местным грунтом, 
а пазухи до 0,5 Dн - песчаным 
грунтом с уплотнением до сте-
пени 0,95. Подсыпка грунта 
для а/ц труб должна составлять 
500 мм над трубой 
 

Песок, местный 
грунт, не соде-
ржащий древес-
ных остатков и 
включений кру-
пностью более 
50 мм 
 

Л
т
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3. СДАТОЧНО-ПРИЕМОЧНЫЕ ИСПЫТАНИЯ 
 

N
N 
п
п 
 

Наименова-
ние техноло-
гического 
процесса 

 

Состав процесса 
 

Основные параметры 
процесса 

 

Используе-
мые мате-
риалы 

 

Инструме
приспособл
средства м

низаци
 

1  2 
 

3 
 

4 
 

5 
 

6 
 

1
. 
 

Предварите-
льное гидра-
влическое 
испытание 
 

Закрывание обе-
их концов тру-
бопровода за-
глушками 

 
Создание ис-

пытательного 
давления 

 
Осмотр стыко-

вых соединений, 
стенок трубо-
провода, места 
сопряжения тру-
бопровода со 
стенками колод-
ца 

 
Колодцы, ис-

пытываемые на 
плотность, дол-
жны иметь внут-
реннюю или на-
ружную гидрои-
золяцию 

 

Величина испытате-
льного давления 4 м 
вод.ст. 

 

Заглуш-
ки, техни-
ческая вода

 

Стальная
ба диам
50 мм с 
дом 

 

2
. 

 

Окончате-
льное испы-
тание трубо-
провода 

 

Полная засып-
ка трубопровода; 
создание испы-
тательного дав-
ления 

 

Испытание начинают 
по истечении 24 ч с 
момента засыпки тра-
ншеи и заполнения 
трубопровода водой, 
давление 0,04 МПа. 

 

-"- 
 

-"-



При этом фактичес-
кая утечка воды на 1 км 
не должна превышать 
величин (л/мин) для 
чугунных труб: 

 
для D мм 
 
150-200 - 1,05-1,4 
 
250-300 - 1,55-1,7 
 
350-400 - 1,8-1,95 
 
450-500 - 2,1-2,2 
 
600-700 - 2,4-2,55 
 
750-800 - 2,6-2,7 
 
900-1000 - 2,9-3,0 
 
для а/ц труб: 
 
для D мм 
 
150-200 - 1,72-1,98 
 
250-300 - 2,22-2,42 
 
350-400 - 2,62-2,8 
 
450-500 - 2,96-3,14 
 

3
. 

 

Промежу-
точная при-
ямка с офо-
рмлением 
актов на 
скрытые ра-
боты 

 

Разбивка трас-
сы. Устройство 
траншей и кот-
лованов. Укладка 
трубопроводов. 
Устройство 

пересечений. 
Обратная засып-

±10 см 
 

 
 

Рулетка, 
велир, теод

 



ка траншей и ко-
тлованов. Гидра-
влическое испы-
тание 

 
4

. 
 

Приемка 
 

Приемка актов 
на скрытые ра-
боты. Наружный 
осмотр, проверка 
прямолинейнос-
ти, интервалов, 
отметки лотков, 
проверка актов 
испытаний 

 

±10 мм 
 

±0,5 м 
 

±5 мм 
 

 
 

 
 

 
 
      

4. ОСНОВНЫЕ ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ  
 
При производстве работ при монтаже наружных систем канализации необхо-

димо строго соблюдать требования СНиП III-4-80* "Техника безопасности в 
строительстве". 

 
Складирование труб и ж/б колец для устройства колодцев должно осуществ-

ляться в соответствии с требованиями технических условий на них. 
 
Погрузка и разгрузка труб, муфт, ж/б колец должна производиться механизи-

рованно с использованием инвентарных грузозахватных приспособлений и тары 
(стропов, мягких полотенец, траверс, захватов и т.п.). 

 
Работа любых строительных машин должна производиться в соответствии с 

проектом производства работ. Допускаются к эксплуатации только исправные 
машины, инструмент, приспособления и средства малой механизации, что дол-
жно подтверждаться в установленном порядке. 

 
При проведении манипуляций с трубами, ж/б кольцами при их перемещении 

работники должны находиться в безопасной зоне проведения работ. 
 
При работе людей в нераскрепленных траншеях и котлованах необходимо 

постоянно следить за состоянием откосов, а в скрепленных - за элементами кре-
плений. 



 
При проведении испытаний трубопроводов работники, участвующие в мон-

таже, должны находиться на безопасном расстоянии от возможного места раз-
рушения труб, раструбов, муфт. 

 
 
 

13.2. МОНТАЖ НАРУЖНЫХ СИСТЕМ ВОДОСНАБЖЕНИЯ 
 
 

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ  
 
1. Технологический регламент распространяется на монтаж наружных систем 

холодного водоснабжения: 
 
- выполняемых из напорных труб из высокопрочного чугуна (ТУ 14-3-1848-

92), производства Синарского трубного завода, и (ТУ 14-154-23-90), производс-
тва Липецкого завода "Свободный сокол", а также (ГОСТ 5525); 

 
- запроектированных с учетом основных требований СНиПа 2.04.02-84* "Во-

доснабжение, наружные сети и сооружения" (М. 1996 г.) и опыта проектирова-
ния московских водопроводов. 

 
2. Технологический регламент предполагает использование для монтажа тру-

бных изделий под соединение на резиновых уплотнителях, заделке и фланцах, 
разрешенных к применению для систем водоснабжения органами Мосстройсер-
тификации. 

 
3. Технологические процессы, указанные в технологическом регламенте, мо-

гут использоваться при проведении монтажа наружных систем водоснабжения с 
использованием труб и фасонных частей как по отдельности, так и скомпоно-
ванных в укрупненные узлы, в том числе в камерах переключения, но только 
при траншейной прокладке. 

 
4. Для сборки соединений с резиновыми уплотнителями, заделкой, на фланцах 

должны использоваться инструменты, приспособления и средства механизации 
только разрешенные к применению для этих целей, с учетом выполнения мон-
тажных работ лицами, прошедшими специальное обучение и имеющими соот-
ветствующую квалификацию слесаря-трубоукладчика при условии производст-
ва работ организациями, зарегистрированными в Мосстройлицензии. 

 
5. Структура и очередность выполнения технологических процессов монтажа, 

приведенных в ТР, должны приниматься с учетом особенностей конкретных 



систем водоснабжения в части грунтовых условий, состояния подземного про-
странства в смысле насыщенности инженерными коммуникациями, в том числе 
действующими, диаметров труб, наличия трубозаготовительных баз и объемов 
производственных работ. 

 
6. При проведении монтажных работ на наружных водопроводных сетях дол-

жны соблюдаться требования по технике и электробезопасности, указанные в 
СНиП III-4-80* "Техника безопасности в строительстве", ГОСТ 12.3.003-86 с 
изм. "Работы электросварочные. Требования безопасности". 

 
7. ТР подготовлены на основе требований СНиП 3.05.04-85* "Наружные сети 

и сооружения водоснабжения и канализации" (М. 1999 г.), опыта монтажных 
организаций (ГМС, ГМПС и ГМИС), отечественных и зарубежных научно-
технических и нормативных материалов. Также учтены особенности эксплуата-
ции водопровода организациями Мосводоканала. 

 
 
 

2. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ РЕГЛАМЕНТ  
 

N
N 
п
п 
 

Наименова-
ние техно-
логического 
процесса 

 

Состав процесса 
 

Основные па-
раметры про-

цесса 
 

Используемые 
материалы 

 

Инструмен
приспособле

СММ
 

1 
 

2 
 

3 
 

4 
 

5 
 

6 
 

I. Подготовительные и вспомогательные работы 
 

1. 
 

Рекогносце- 
ровочные 
работы по 
предполага-
емым трас-
сам 
 

Закладка репе-
ров, в стороне от 
трассы на расс-
тоянии, м 
 

В пределах ви-
димости 5?1 

 

Отрезки рель-
сов, металличе-
ских труб, ж/б 
столбов, цемен-
тный раствор 
 

Лопата, лом
ка, нивелир
 

2. 
 

Подготовка 
территории 
 

Валка деревьев, 
корчевка пней, 
уборка камня, 
снос строений, 
осушение терри-
тории, обеспече-

По проекту 
 

Ж/б дорожные 
плиты 
 

Комплекс с
тельных маш
 



ние поверхност-
ного водоотлива 
и прокладка до-
рог 
 

3. 
 

Трассировка 
 

Прокладка маги-
стральных ходов, 
фиксация точек 
поворота, закре-
пление оси тра-
ншеи и котлова-
нов 
 

Привязка к тве-
рдым точкам 
снятой ситуа-
ции (зданиям, 
опорам ЛЭП и 

ЛЭС  
и др.) 

 

-"- 
 

вехи, обноски 
 

Теодолит, ш
вый инструм
 

4. Разработка 
траншей и 
котлованов 
 

Рытье траншей и 
котлованов с вы-
бросом грунта на 
бровку в отвал 
либо в кузов са-
мосвала на вы-
воз, по размеру: 
 
а) Ширина тран-
шей, мм, с вер-
тикальными сте-
нками без учета 
креплений по 
дну при способе 
укладки отдель-
ными трубами 
для Ду, мм  
 

   

  до 400 вкл. 
 

Дн+600 
 

  

  от 500 до 1000 
 

Дн+1000    

  Глубина, м, при 
отсутствии грун-
товых вод в гру-
нтах песчаных и 
крупнообломоч-
ных 

 

1  
 

  



  Супесях 
 

1,25 
 

  

  Суглинках, 
глинах: 

 

   

  очень прочных 
 

2 
 

  

  не прочных 
 

1,5 
 

  

  б) ширина и 
глубина траншей 
с вертикальными 
стенками с уст-
ройством креп-
лений 

 

по проекту 
 

  

  в) ширина тра-
ншеи по дну в 
грунтах естест-
венной влажнос-
ти с откосами, 
мм 

 

Дн+500 
 

  

  г) крутизна 
(град.), откосов, 
траншей при 
глубине до 3 (до 
5) м для видов 
грунтов и их сос-
тояния песчаный 
(гравийный) 
влажный (нена-
сыщенный во-
дой) 

 

45 (45) 
 

  

  супесь 
 

56 (50) 
 

  

  суглинок 
 

63 (53) 
 

  

  глина 
 

76 (63) 
 

  

  лессовидный 63 (63)   



сухой 
 

 

  насыпной 
 

45 (61) 
 

  

5
. 

Устройст-
во времен-
ных крепле-
ний 

 

Подготовка 
креплений, опус-
кание их в тран-
шею, установка 
их способами в 
зависимости от 
вида креплений и 
вида и состояния 
грунта при глу-
бине 

 
а) до 3 м 
 

  Шанцевый
тничный и 
рный инстру

 

  связные 
 

Горизонталь-
ные, доски с 
прозорами че-
рез одну доску 

 

Элементы 
креплений 

 

 

  сыпучие естес-
твенной влажно-
сти, и разные по-
вышенной влаж-
ности 

 

Сплошное, 
вертикальное и 
горизонтальное 

 

 
 

 
 

  б) независимо 
от глубины все 
виды грунтов 
при сильном 
притоке грунто-
вых вод 

 

Шпунтовые 
ограждения ни-
же горизонта 
грунтовых вод с 
забивкою на 
глубину 750 
мм 

 

  

  ширина траншеи 
с креплениями 
(между досками), 
мм 
 

Дн+2х700 
 

  

6. Устройство Подготовка во-  ГСМ, электроэ- Шанцевый 



 открытого 
водоотлива 
 

досборных канав 
и приямков, 
установка насо-
сов, откачка и 
сброс воды из 
канав с размера-
ми, м, 
 

 нергия 
 

румент, земл
ные машины
сосы, рукава
 

  Ширина 
 

0,3...0,6 
 

  

  Глубина 
 

1...2 
 

  

  Через зумпфы с 
размерами при-
ямков, м 
 

   

  ширина х длина 
 

1х1...1,5х1,5 
 

  

  глубина 
 

2х5 
 

  

  при расходе от-
качки воды, обе-
спечиваемым на-
сосом, равном 
объему воды в 
зумпфе, набира-
емом за время, 
мин 
 

5...10 
 

  

7. 
 

Устройство 
искусствен-
ного пони-
жения уро-
вня грунто-
вых вод 
 

Установка труб-
чатых колодцев, 
системы дрена-
жей, устройство 
скважин, исполь-
зование иглофи-
льтров легких 
(ЛИУ) для пони-
жения уровня 
грунтовых вод на 
глубину, м 
 

4...5 
 

Элементы игло-
фильтров 
 

 
 

8. Разработка Разметка, копка   Шанцевый 



 приямков 
под соеди-
нение труб 
 

приямков с раз-
мерами, мм, для 
 

 румент 
 

  Ду, мм 
 

Глуби-
на/ширина/длин
а  

  

  до 300 включ. 
 

300/500/550    

  более 300 
 

400/700/1000 
 

  

2. Основные работы 
 

9. 
 

Подготовка 
основания 
для укладки 
труб 
 

Доведение дна 
траншеи до прое-
ктной отметки  
 

 Песок, гравий, 
щебенка 
 

Шанцевый 
румент, тра
ки 
 

  а) при естествен-
ном основании 
ровной срезкой 
грунта с профи-
лированием на 
угол, град. 
 

30...90 
 

  

  б) при искусст-
венной насыпке с 
утрамбовкой пе-
ска, гравия, ще-
бенки слоем с 
толщиной, мм 
 

100...150 
 

  

  в) бетонировани-
ем (монолитным, 
сборным), уста-
новкой свай 
 

по проекту 
 

  

  г) уклон дна тра-
ншеи в сторону 
предполагаемого 
спускника воды 
 

0,005 
 

  



1
0. 
 

Входной 
контроль 
качества 
труб, соеди-
нительных 
частей, ре-
зиновых 
манжет, 
фланцев, 
уплотните-
льных мате-
риалов 
 

Визуальный ос-
мотр, сравнение с 
эталонными об-
разцами, измере-
ние выборочное 
размеров и раст-
рубов, фланцев и 
манжет, сравне-
ние с ТУ на тру-
бное изделие, 
очистка от загря-
знений, особенно 
контактирующих 
в соединениях 
поверхностей 
 

Торцы цилинд-
рической части 
труб должны 
быть перпенди-
кулярны (?0,5 
град.) оси и 
иметь с наруж-
ной стороны 
фаску. Размеры 
раструбов и ра-
бочих элемен-
тов манжет до-
лжны находить-
ся в пределах, 
установленных 
в ТУ. Поверх-
ность манжет 
должна быть 
гладкой без 
трещин, пузы-
рей, вздутий, 
облоя и посто-
ронних включе-
ний либо нахо-
диться в допус-
ках, приведен-
ных в ТУ. 
 
На рабочей по-
верхности не 
должно быть 
более 3 высту-
пов (углубле-
ний) высотой 
(глубиной) до 1 
мм диаметром 
до 3 мм. Пень-
ковая прядь до-
лжна быть про-
смоленной (би-
туминизирован-
ной), с содер-

Трубы, соеди-
нительные час-
ти, резиновые 
манжеты, пень-
ковая прядь, си-
заль, асбестовое 
волокно, це-
мент, вода 
 

Мерительны
струмент, э
ные образцы
 



жанием сизаля 
менее 33%. Ас-
бестовое волок-
но не ниже IV 
сорта, цемент 
марки выше М 
400. 
 

1
1. 
 

Сборка тру-
бопровода 
 

а) раскладка труб 
с ориентацией 
раструбов вдоль 
траншеи на бров-
ке на расстоянии, 
м, от края; 
 

против течения 
воды 

 
1...1,5 

 

 
 

Строповочны
подъемнотра
портные ср
в зависимос
массы труб
 

  б) опускание 
труб на дно тра-
ншеи способами, 
исключающими 
удары труб друг 
о друга и о твер-
дые предметы; 
 

   

  в) укладка труб 
на основание с 
опиранием тела 
трубы; 
 

По всей длине 
 
 
 

 Шабло
 

  применение по-
дкладок 
 
 

Запрещается 
 

 

  

  г) центровка труб 
с образованием 
раструбной щели 
с подбивкой гру-
нта под трубу на 
высоту от Дн, % 
 

По ширине рав-
номерной по 

всей окружнос-
ти 

15...20 
 

 Лопата, што
 
Инструмен

тонщика  

  д) установка 
упора для восп-
риятия торцевых 

15хДу, где Ду 
в мм  

Ж/б изделия, 
цементный, бе-
тонный раствор 

 



усилий, кг, сбор-
ки соединений 

 

 

  е) соединение 
стыков на рези-
новых уплотни-
телях: 

 

 
      
      
      

 
      
      
      

 
      
      
      

  температура мо-
нтажа, °С 

 

-20...+50 
 
 

      
      
      

      
      
      

  нанесение метки 
на гладкий (вту-
лочный) конец 
трубы  

 

9...12 см от 
торца 

 
 
 

      
      
      
      

     
      
      
      

  укладка манже-
ты в пазраструба 

 

без перекосов 
 
 

      
      
      

Мел 
      
      

  нанесение сма-
зки на поверх-
ность манжеты 
внутри раструба 
и на гладкий 
(втулочный) ко-
нец трубы на 
длине, мм    

50...60 
 
 

Графито-
глицериновая и 
т.п. смазка; 
нельзя исполь-
зовать тавот, 
солидол и др. 
масла             

 
 

Кисть ши
40...60 мм 

      
       
      
      
 

  сопряжение со-
единяемых труб 
путем вдвигания 
гладкого конца 
одной трубы в 
раструб другой 
до метки 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

Натяжные 
низмы, при
бления, уст
ва 

      
      
      

  операционный 
контроль качест-
ва соединения 
труб путем про-
верки положения 
резиновой ман-

равноудален-
ность манжеты 
от торца раст-
руба на длине 

10...12 мм  

 Щуп  
 
 
 
 
 



жеты в раструбе   
  ж) соединение 

стыков заделкой 
      

 
      
      

  
      
      

  введение глад-
кого конца (вту-
лочного) одной 
трубы в раструб 
другой не до 
упора, мм 

      

5...9 
 
 
 
 

       
      
      
      
      

  контроль ши-
рины раструбной 
щели 

 

равномерная 
по окружности 

8...12 мм  
 

 Щуп  
 
 

  Контроль зазо-
ра, мм, между 
торцом одной 
трубы и внутрен-
ней полкой в рас-
трубе другой, для 
Ду, мм 

 

   

  до 300 
 

5...6 
 

 
 

 
 

  свыше 300 
 

8...9 
 

 
 

Крюк-шаб
 

  Подготовка 
жгутов из пень-
ковой, пеньково-
сизальской пряди 

 

 Пеньковая, 
пеньково-
сизальская 
прядь 

 

Складной 
 

  толщиной, мм, 
 

10...16 
 

  

  и длиной, мм 
 

Ду+50 (...100) 
 

  

  Конопатка рас-
трубной щели 
путем уплотне-
ния пряди на 
глубину, мм, для 
Ду, мм 

  Конопатки
лотки, кувал

 



 
  до 200 вкл. 

 
45...50 

 
  

  250...500 вкл. 
 

60...65 
 

  

  600...900 вкл. 
 

75...80 
 

  

  1000 
 

80...85 
 

  

  с использова-
нием конопаток с 
N для Ду, мм, 

 

   

  до 300 вкл. 
 

3, 5, 6, 7, 8, 13 
 

  

  350-700 вкл. 
 

2, 4, 5, 9, 10, 
13 

 

  

  900-1000 
 

1, 4, 10, 11, 12 
 

  

  Устройство ас-
бестоцементного 
замка: приготов-
ление по весу 
смеси в составе, 
%, асбестовое 
волокно 

 

   

  не ниже IV со-
рта      
цемент, марка 

М400, 
вода, не загря-

зенная  

30±1 
60±2  
10-12  

Асбестовое 
волокно, це-
мент, вода 

 

Емкость 
мом, л, для 

300  
1л 
600 - л 
700 - 4л 
900 - 6л и
1000 - 7л 
 

  Контроль глуби-
ны, мм, раструб-
ной щели для 
укладки асбесто-
цементной смеси 

   



на соответствие 
требованиям для 
Ду, мм, 
 

  100...300 
 

30±1 
 

 
 

шаблон-лин
 

  350...700 
 

35±1 
 

 
 

 
 

  900 
 

42±1 
 

 
 

 
 

  1000  45±1  Асбестоцемент-
ная смесь  

чеканки
 

  заполнение раст-
рубной щели ас-
бестоцементной 
смесью 
 

   

  направление за-
полнения и чека-
нки слоев 
 

снизу-вверх 
 

  

  толщина слоя, мм
 

10 
 

  

  завершение заче-
канки 
 

заполнение рас-
трубной щели 
заподлицо с то-
рцом раструба 

 

  

  перерыв, мин, 
при зачеканке 
 

45 
 

  

  раструба для 
портландцемента 
 

30 
 

  

  глиноземлистого 
цемента увлаж-
нение асбестоце-
ментного замка, 
раз/сутки 
 

3...4  Вода  Шланг, ведр

  нормативное 
время выдержки 

   



соединения без 
нагрузок для за-
твердевания зам-
ка, час, для дав-
лений, МПа 
 

  до 0,05 
 

0 
 

  

  0,05-0,3 
 

12 
 

  

  свыше 0,3 
 

24 
 

  

  Время, дн., до 
нагружения сое-
динений (меха-
низированная за-
сыпка, установка 
упоров) 
 

5...6 
 

 
 

 
 

  Устранение де-
фектов в соеди-
нениях 
 

демонтаж, заде-
лка вновь 

 

Канат, асбесто-
цемент 
 

Конопатки, 
нки, кувалды
лотки 
 

1
2. 
 

Сборка 
фланцевых 
соединений 
 

Осмотр и подго-
товка элементов 
к сборке 

 
Подгонка эле-

ментов с устано-
вкой:  

 

   
 

  болтов (шпи-
лек) длиной с ди-
аметром, для Ду, 

      
прокладок то-

лщиной, мм 
 

По ТУ 
 
 

3-5 
 

Метизы 
прокладки 
 

Штангенци
куль, микром

  окончательная 
затяжка в напра-
влениях 

 

крест-накрест 
 

 Слесарный
трумент  



  контроль сбор-
ки: непараллель-
ность 

 

1 
 

 Мерительны
струмент 
 

  фланцев, град., 
обжатие прокла-
дки, % 
 

25...30 
 

  

1
3. 
 

Сборка ка-
мер пере-
ключения 
(колодцев) 
 

а) устройство 
днища толщиной, 
мм 
 

150...250 
 

Ж/б плиты, то-
варный бетон 
 
Болты, гайки, 
прокладки  

Инструмент 
нщика 
 

  б) монтаж соеди-
нительных час-
тей - установка и 
закрепление на 
днище, соедине-
ние с задвижками
 

На фланцах 
 

 
 

Инструмент 
саря - рож
гаечные клю
12-36 
 
 

  в) возведение 
стен с соблюде-
нием расстояний, 
мм, от поверхно-
стей камеры до 
элементов трубо-
провода труб с 
Ду, мм 
 

  Инструмент 
нщика, бет
ка, рулетка 
 

  400 
 

300±10 
 

  

  450-700 
 

500±15 
 

  

  900-1000 
 

700±20 
 

  

  Плоскости флан-
цев с Ду, мм 
 

   

  300 
 

250±5 
 

  

  ?600 
 

500±10 
 

  



  от края раструба, 
обращенного к 
стене, с Ду, мм 
 

 
 

  

  300 
 

300±10 
 

  

  300 
 

500±20 
 

  

  до дна от низа 
трубы с Ду, мм 
 

 
 

  

  400 
 

150 
 

  

  400 
 

250 
 

  

  от низа перекры-
тия до маховика 
задвижки 
 

500±20 
 

 
 

 
 

  верха вантуза 
 

150±10 
 

 
 

 
 

  заделка труб в 
стенках камер 
 

герметично 
 

Гильзы, герме-
тик 
 

Инструмент 
саря-
трубоукладч
 

1
4. 
 

Засыпка 
траншеи с 
трубопрово-
дом грунтом 
 

Присыпка грун-
том труб на вы-
соту, мм 
 

Песок, мягкий 
(талый) 
800±100 

 

 
 

Лопаты, што
      
Шанцевый 
румент, эк
тор-планиро
трамбовки 
рофицирован

  Подсыпка грунта 
под трубу и што-
пка до степени 
уплотнения 

 

0,90 
 
 

Грунт 
 
 
 

 
      

  Засыпка пазух 
траншеи грунтом 
до горизонталь-
ного диаметра 
труб и уплотне-

0,92  
 

Грунт  
      
 

 
 



ние до степени  
 

  До верха труб, 
уплотнение до 
степени 
 

0,95 
 

 
 

 

  при транспорт-
ной нагрузке 
 
Без таковой 
 

0,85 
 

 
 

 

  Насыпка защит-
ного слоя грунта 
над трубой тол-
щиной, м, 
 

0,3...0,5 
 

 
 

 

  с уплотнением до 
степени 
 

0,9 
 

 
 

 

  Укладка грунта в 
приямках и вок-
руг соединений с 
уплотнением до 
степени  
 

0,9 
 

 
 

 

  Поэтапное уда-
ление креплений 
из траншеи 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

  Окончательная 
засыпка траншеи 
грунтом с уплот-
нением до степе-
ни  

местным, по 
проекту  

 Экскаватор
планировщи
льдозер, м
ческие трам
в т.ч. навесн

 
1

5. 
 

Устране-
ние дефек-
тов трубо-
провода 

 

По согласова-
нию с заказчиком 
и проектной ор-
ганизацией 

 

- - - 

 
      



      
3. СДАТОЧНО-ПРИЕМОЧНЫЕ ИСПЫТАНИЯ  

 
N
N 
п
п 
 

Наименование 
технологичес-
кого процесса 

 

Состав про-
цесса 

 

Основные 
параметры 
процесса 

 

Использу-
емые ма-
териалы 

 

Инструме-
нты, при-
способле-
ния и СММ

 
1 
 

2 
 

3 
 

4 
 

5 
 

6 
 

1. 
 

Предваритель-
ные гидравли-
ческие испы-
тания 
 

    

 а) подготови-
тельные рабо-
ты 
 

Проверка сос-
тояния водо-
провода 
 

Заделка 
стыков, 
установка 
упоров ар-
матуры и 
оборудова-
ния 
 

Визуально 
100% 

 

 

 б) вспомогате-
льные работы 
 

Установка 
оборудова-
ния, заполне-
ние водой, 
спуск воздуха 
 

Фланцевые 
заглушки, 
манометры, 
краны, за-
сыпка пазух, 
присыпка 
труб, осво-
бождение 
стыков от 
грунта 
 

 
 

 
 

 в) испытание 
на прочность 
 

Создание ис-
пытательного 
давления на 
прочность  
 

По проекту 
( 1,25 от 
расчетного) 
 

Вода по 
ГОСТ 
2874  

 
 

Гидроп-
ресс, мано-
метр 
 

  на время, 
мин. 

10 
 

  

  Поддержание 0,1   



давления без 
падения, бо-
лее, МПа 
 

 

  Снижение да-
вления до  

 

расчетное 
 

  

  Осмотр во-
допровода с 
целью выяв-
ления дефек-
тов 

 

 визуаль-
но  

 

 г) устранение 
дефектов 

 

Сброс дав-
ления, опо-
рожнение 
трубопровода, 
ликвидация 
дефекта, за-
полнение во-
допровода 

 

 
 

  

 д) испытание 
на герметич-
ность 

 

Создание 
испытатель-
ного на гер-
метичность 
давления 

 

По проек-
ту 

 

  

  Поддержа-
ние давления 
в течение, 
мин 

 

10 
 

  

  Замер допо-
лнительного 
расхода воды 
для подкачки, 
сравнение ра-
схода с нор-
мой, л/мин на 
1 км длины 
для Ду, мм 

*в знаме-
нателе для 
соединений 
на резино-
вых уплот-
нителях 

 

 Мерный 
бак 

 



 
  100 

 
0,70/0,49* 

 
  

  150 
 

1,05/0,74 
 

  

  200 
 

1,40/0,98 
 

  

  250 
 

1,55/1,09 
 

  

  300 
 

1,70/1,19 
 

  

  350 
 

1,80/1,26 
 

  

  400 
 

1,95/1,37 
 

  

  500 
 

2,20 
 

  

  600 
 

2,40 
 

  

  700 
 

2,55/- 
 

  

  900 
 

2,90/- 
 

  

  1000 
 

3,00/- 
 

  

2
. 

 

Приемочные 
гидравличес-
кие испытания  

 

    

 а) подготови-
тельные рабо-
ты 

 

Завершение 
работ по за-
делке стыков, 
устройству 
упоров, мон-
тажу соеди-
нительных 
частей и ар-
матуры, за-
сыпке трубо-
провода и ко-
лодцев (камер 
переключе-

 вода 
 

Насос для 
откачки 
грунтовой 
воды 

 



ния) грунтом, 
установке за-
глушек вза-
мен гидран-
тов, вантузов, 
предохрани-
тельных кла-
панов, в мес-
тах присое-
динения к эк-
сплуатируе-
мым водо-
проводам; 
подготовка 
средств напо-
лнения, 
опрессовки и 
опорожнения 
испытывае-
мого участка, 
установка 
приборов и 
кранов; осу-
шка и венти-
ляция колод-
цев и камер 
переключе-
ния; заполне-
ние водопро-
вода водой, 
удаление из 
него воздуха 

 
 б) испытание 

 
Водонасы-

щение элеме-
нтов водо-
провода в те-
чение, ч 

 

24 
 

 
 

Гидроп-
ресс, мано-
метр 

 

  
 

Создание 
испытатель-
ного приемо-

по проек-
ту 

 

 
 

Мерный 
бак  



чного давле-
ния 

 
  

 
Контроль 

утечки в те-
чение, мин 

 

10 
 

 
 

 
 

  
 

Сравнение 
утечки с нор-
мой 

 

см. п.1 д 
 

 
 

 
 

3
. 

 

Промывка 
сетки 

 

 
 

 
 

Питьевая 
вода 

 

Источник 
воды 

 
 а) простой 
водой 

 

 По проек-
ту 

 

  

 б) хлориро-
ванной 

 

 По проек-
ту  

Хлори-
рованная 
вода 

 

Дозатор 
хлора  

 

 в) отбор проб 
 

 На соот-
ветствие во-
ды ГОСТ 

2874 
 

 Приборы 
для анализа 

4
. 

 

Промежуто-
чная приемка и 
оформление 
актов, в том 
числе на скры-
тые работы 

 

На разбивку 
трассы, отк-
лонение по 
оси, мм 

 
Устройство 

траншей и 
котлованов, 
укладка тру-
бопроводов, 
устройство 
упоров и пе-
ресечек, обра-
тная засыпка 
траншей и 
котлованов, 

±250 
 

Шнур 
 

Рулетка 
 



уклоны, гид-
равлическое 
испытание, 
промывка 

 
5

. 
 

Приемка 
 

Приемка 
актов на 
скрытые ра-
боты, наруж-
ный осмотр, 
%,  
измерение 

расстояний 
между колод-
цами, провер-
ка состояния 
колодцев (ка-
мер переклю-
чения), вклю-
чая их осна-
щение, качес-
тво воды 

 

100 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

по проек-
ту  
ГОСТ 
2874  

 
 

 
 

 
     
      

4. ОСНОВНЫЕ ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ  
 
При производстве работ при монтаже наружных систем водоснабжения из чу-

гунных раструбных труб и соединительных частей необходимо строго соблю-
дать требования СНиП III-4-80* "Техника безопасности в строительстве". 

 
Складирование чугунных труб, соединительных частей, ж/б колец и строите-

льных изделий и материалов для устройства колодцев и упоров должно осущес-
твляться с учетом требований разделов соответствующих технических условий 
на них. 

 
Манипуляции при погрузке и разгрузке труб, соединительных частей, ж/б ко-

лец и других строительных изделий должны производиться с использованием 
инвентарных грузозахватных приспособлений и тары (стропов, мягких полоте-
нец, траверс, захватов и т.п.) с учетом применяемых подъемно-транспортных 
механизмов. 



 
Работа на любых строительных машинах должна производиться в соответст-

вии с проектом производства работ лицами, имеющими специальное на это раз-
решение. Допускаются к эксплуатации только исправные машины, инструмен-
ты, приспособления и средства малой механизации, что должно подтверждаться 
в установленном порядке с указанием сроков, оговоренных в техпаспортах. 

 
При перемещении грунта, труб, ж/б колец и т.п. работники должны находить-

ся в безопасной зоне проведения работ. 
 
Необходимо постоянно следить за состоянием откосов при работе людей в 

нераскрепленных траншеях и котлованах, а в раскрепленных - за элементами 
креплений. 

 
Все рабочие перед тем как приступить к работе должны пройти полный инст-

руктаж по технике безопасности (вводный, первичный, повторный, внеплано-
вый и текущий). Текущему инструктажу следует уделять особое внимание, так 
как от него в основном зависит не только безопасность работника, но во многом 
определяется качество и производительность монтажа. 

 
При проведении гидравлического испытания наружного водопровода давле-

ние следует поднимать постепенно. Запрещается находиться перед заглушками, 
в зоне временных и постоянных упоров. 

 
При осмотре камер и колодцев необходимо открыть все люки, проверить их 

газоанализатором на загазованность. Категорически запрещаются попытки про-
верки загазованности зажженной спичкой, горящей бумагой или пламенем газо-
сварочной горелки. Испытания следует прервать во всех случаях, угрожающих 
безопасности работников. 

 
При проведении испытаний трубопроводов работники, участвующие в мон-

таже, должны находиться на безопасном расстоянии от возможного места раз-
рушения труб, раструбов и т.п. Обнаруженные дефекты можно устранять толь-
ко после снятия давления. 

 
 
 

13.3. МОНТАЖ ВНУТРЕННИХ СЕТЕЙ БЫТОВОЙ КАНАЛИЗАЦИИ 
 
 

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ  
 



1. Технологический регламент распространяется на монтаж трубопроводов 
внутренних систем бытовой канализации в жилых домах и общественных зда-
ниях, строящихся в г.Москве. 

 
2. Технологический регламент распространяется на монтаж трубопроводов 

систем внутренней бытовой канализации, выполненных из труб и фасонных ча-
стей из чугуна и полимерных материалов: поливинилхлорида (ПВХ) или полип-
ропилена (ПП), в соответствии с проектной документацией и требованиями 
СНиП 2.04.01-85* "Внутренний водопровод и канализация зданий". 

 
3. Технологический регламент не распространяется на установку и присоеди-

нение к канализационным трубопроводам санитарно-технических приборов и 
водосливной арматуры. 

 
4. Технологический регламент предполагает использование для монтажа ка-

нализации трубной продукции (труб, патрубков, фасонных частей и укрупнен-
ных узлов), имеющей сертификат соответствия в системе "Мосстройсертифика-
ция". 

 
5. При проведении монтажных работ в соответствии с данным технологичес-

ким регламентом должны соблюдаться соответствующие требования СНиП 
3.01.01-85* "Организация строительного производства", СНиП 3.05.01-85 "Вну-
тренние санитарно-технические системы", СНиП III-4-80* "Техника безопасно-
сти в строительства", СНиП 12-03-99 "Безопасность труда в строительстве", 
ВСН 221-86 "Инструкция по организации внутренних санитарно-технических и 
вентиляционных работ в жилищном и гражданском строительстве", ВСН 48-96 
"Ведомственные строительные нормы по монтажу систем внутренней канализа-
ции и водостоков из ПВХ труб в жилых и общественных зданиях", ТР 83-98 
"Технические рекомендации по проектированию и монтажу внутренних систем 
канализации зданий из полипропиленовых труб и фасонных частей". 

 
6. В данном регламенте приводятся технологические процессы подготовите-

льных работ для установки санитарных приборов (разметка и подготовка мест 
для установки). 

 
7. Структура и очередность выполнения технологических процессов, приво-

димых в данном регламенте, должна приниматься с учетом особенностей конк-
ретной канализационной системы, материала используемой трубной продукции, 
методов монтажа, объемов производимых работ, а также наличия трубозагото-
вительной базы. 

 
 



 
2. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ РЕГЛАМЕНТ  

 
N
N 
пп 

 

Наименование 
технологичес-
кого процесса 

 

Состав процес-
са 
 

Основные параметры про-
цесса 

 

Используемые ма
алы 

 

1 
 

2 
 

3 
 

4 
 

5 
 

I. Вспомогательные работы 
 

1. 
 

Комплектация 
трубной проду-
кцией, изделия-
ми и материа-
лами 
 

Подборка кана-
лизационных 
труб, патруб-
ков, фасонных 
частей, монта-
жных узлов, 
креплений, ма-
териалов и из-
делий для упло-
тнения раструб-
ных соединений 
 

В соответствии с требова-
ниями монтажного проек-
та, нормативной докумен-
тации, сопроводительных 
документов заводов-
изготовителей продукции 
 

а) монтаж канали
из чугуна: 
 
- канализаци
трубы и патруб
чугуна; 
 
- канализационны
сонные части из
на; 
 
- узлы трубозаго
из чугуна; 
 
- материалы для 
ки стыков чуг
труб и фасонны
тей; 
 
- крепления; 
 
- детали крепежа
 
б) монтаж канали
из полимерных 
риалов: 
 
- канализаци
трубы и патруб
ПВХ (ПП); 



 
- канализационны
сонные части из
(ПП); 
 
- монтажные узлы
 
из ПВХ (ПП); 
 
- резиновые упл
тели; 
 
- крепления труб
водов; 
 
- детали крепежа;
 
- прокладки для 
лений; 
 
- материал для см
 

  Доставка (по-
грузка, транс-
портировка, ра-
згрузка), хране-

ние 
 

Соответствие требованиям 
нормативной документа-
ции на трубные изделия из 

чугуна, ПВХ (ПП) 
 

Материалы для у
вки, обеспечиваю
сохранность изде
материалов и без
ность погрузоч
разгрузочных р

 

2. 
 

Входной конт-
роль качества 
трубной проду-
кции, изделий и 
материалов 
 

Проверка пас-
портов, марки-
ровки, количес-
тва изделий, 
комплектности 
 

Соответствие требованиям 
проектной документации 

 

- 
 

  Проверка на от-
сутствие внеш-
них дефектов, 
контроль раз-
меров 
 

Соответствие требованиям 
нормативной и проектной 
документации 
 

- 
 



3. 
 

Разметка трассы 
канализацион-
ных трубопро-
водов в подвале 
 

Нанесение про-
екций осей тру-
бопроводов на 
поверхности 
строительных 
конструкций 

 

Соответствие расположе-
ния линий и меток (от от-
метки уровня чистого пола 
и фиксированных строите-
льных конструкций) прое-
ктному положению трубо-

провода ±5 мм  
 

Краска 
 

4. 
 

Разметка распо-
ложения 
      

   

 а) канализаци-
онных стояков 
 

Нанесение про-
екций осей тру-
бопроводов на 
поверхности 

стен, к которым 
они будут кре-

питься 
 

Соответствие проектному 
положению трубопровода 
 

Краска 
 

 б) отводных 
трубопроводов 
от санитарно-
технических 
приборов 
 

-"- 
 

-"- 
 

Грифель (каран
 

5. 
 

Разметка распо-
ложения трубо-
проводов вытя-
жной части ка-
нализации на 
чердаке 
 

Нанесение на 
поверхности 
строительных 
конструкций 
проекций осей 
трубопроводов 

 

Соблюдение проектного 
положения трубопроводов 

±5 мм  
 

Краска 
 

6. 
 

Разметка раз-
мещения сани-
тарно-
технических 
приборов 
 

Нанесение на 
поверхности 
строительных 
конструкций 
проекций осей 
сантехприбо-

Соблюдение проектного 
положения сантехприбо-
ров ±10 мм 
 

Грифель (каран
 



ров; разметка 
расположения 
тафт под унита-
зы 
 

7. 
 

Разметка креп-
лений канали-
зационных тру-
бопроводов 
 

Нанесение ме-
ток, обознача-
ющих места 
установки креп-
лений (подве-
сок, кронштей-
нов, стоек), бе-
тонных или ки-
рпичных опор  

Обеспечение проектных 
требований по местам рас-
положения, количеству 
креплений и расстоянию 
между ними. 
 

Краска (грифель,
ндаш) 

 

 
 

 
 

 
 

Разметка основания под 
бетонные или кирпичные 
опоры - в соответствии с 
размерами указанных в 
проекте типов и марок 
опор. Соблюдение соот-
ветствия мест расположе-
ния и количества отверс-
тий (для установки плос-
ких элементов креплений) 
 

 
 

8. 
 

Разметка креп-
лений санитар-
но-технических 
приборов 
 

Нанесение ме-
ток, определя-
ющих места 
крепления са-
нитарно-
технических 
приборов к 
строительным 
конструкциям 
 

Соответствие требованиям 
мест расположения и ко-
личества отверстий для 
установки деталей крепежа
 

Краска, грифель 
ндаш) 

 

9. 
 

Подготовка 
мест для уста-
новки крепле-
ний канализа-
ционных трубо-
проводов в по-
двале 

Пробивка отве-
рстий в пере-
крытии для фи-
ксации подве-
сок 
 

Диаметр отверстий на 10 
мм больше диаметра по-
двесок 
 

- 
 



 
  Сверление 

отверстий в 
стенках 
 

Отверстия по диаметру и 
длине должны соответст-
вовать используемым дю-
белям 
 

 
 

 
 

 
 

Устройство ос-
нования под 

опоры; установ-
ка бетонных 
опор (кладка 

кирпичных сто-
лбиков) 

 

Расположение и количест-
во опор по проекту 
 

Цементный раст
кирпич, бетонны

ры 
 

10
. 
 

Подготовка 
мест для уста-
новки крепле-
ний стояков и 
отводных тру-
бопроводов 
 

Сверление 
отверстий в 
стенах 
 

Размеры отверстий по ди-
аметру и длине должны 
соответствовать использу-
емым дюбелям 
 

- 
 

11
. 
 

Подготовка 
мест для уста-
новки санитар-
но-технических 
приборов 
 

   

 а) умывальни-
ков 

Сверление 
отверстий в 

Смещение отверстий от 
монтажного положения не 

- 
 



 стене 
 

более ±1 мм. Отверстия по 
диаметру и длине должны 
соответствовать использу-
емым дюбелям 
 

 б) унитазов 
 

Очистка осно-
вания, укладка 
раствора, уста-
новка тафты 
 

Основание под установку 
тафты должно быть очи-
щено от строительного му-
сора. Надежное крепление 
тафты заподлицо с полом. 
 

Цементный рас
 

 в) раковин, пис-
суаров 
 

Сверление 
отверстий в 
стенах 
 

Смещение отверстий ±1 
мм. Отверстия по диаметру 
и длине должны соответс-
твовать используемым дю-
белям 
 

- 
 

12
. 
 

Сборка узлов 
чугунных тру-
бопроводов 
 

Подборка труб 
и фасонных ча-
стей 
 

Номенклатура и располо-
жение деталей в узлах по 
проекту 
 

- 
 

 
 

 
 

Проверка труб и 
фасонных час-
тей на отсутст-
вие дефектов 
 

Без сколов и трещин; анти-
коррозионное покрытие 
сплошное, гладкое, без 
трещин и пузырей 
 

- 
 

 
 

 
 

Подготовка 
трубных изде-
лий к монтажу 
 

Трубные изделия без внут-
ренних засоров; поверхно-
сти сопрягаемых участков 
очищены от загрязнений 
 

Куски арматур
проволоки, вет

 

  а) Заделка раст-
рубов увлаж-
ненным цемен-
том: 
 

  



  - намотка на 
гладкий конец 
трубной детали 
смоляной пря-
ди; 
 

1-2 витка, жгут диаметром 
7-8 мм; 
 

Смоляная пря
 

  - установка в 
раструб другой 
детали; 
 

установка до упора; 
 

- 

  - конопатка 
пряди; 
 

плотная осадка жгута на 
1/3 длины раструба, соос-
ное расположение деталей; 
 

- 
 

  - намотка и ко-
нопатка белой 
пряди; 
 

жгут диаметром 5 мм, 1-2 
витка, заполнение 1/3 рас-
труба 
 

Жгут белой пр
 

  - чеканка стыка 
 

Смесь цемента с водой в 
соотношении по массе 9:1. 
Температура окружающего 
воздуха при заделке сты-
ков: не ниже -10 °С. В го-
товых соединениях не до-
пускаются изломы, непол-
ная заделка стыка, рассло-
ения и раковины 
 

Цемент марки 30
вода 
 

  - выдержка по-
сле заделки 
стыка 
 

В летний период: укрытие 
стыка мокрой мешковиной 
или тряпками; в зимний 
период: обертывание стыка 
теплоизоляционным мате-
риалом. Время выдержки 
готового узла до его испо-
льзования на строительной 
площадке 24-48 часов  

Мешковина или 
ки, вода, теплои
ционный матер

 

  б) Заделка раст-
рубов расши-
ряющимся це-

 
 

 
 



ментом: 
 

  - намотка на 
гладкий конец 
трубной детали 
белой пряди; 
 

Жгут диаметром 5 мм, 
длина 440 мм (для труб 

50 мм) и 760 мм (для 
труб 100 мм) 

 

Белая прядь
 

  - установка в 
раструб другой 
детали; 
 

Установка до упора 
 

- 

  - осаживание 
белой пряди, 
центровка дета-
лей; 
 

Уплотнение пряди в осно-
вании раструба, обеспече-
ние одинаковой ширины 
кольцевого зазора между 
трубой и раструбом при 
помощи клиньев 
 

Клинья 
 

  - заливка стыка; 
штыкование 
цементного рас-
твора 
 

Расход цемента на 1 стык: 
 
100 г (для труб 50 мм), 
 
200 г (для труб 100 мм). 
 
Расход воды: 70 76% от 
объема используемого це-
мента. Заливка стыка в 
один прием. 
 

Раствор расширя
гося цемента, пр
лока для штыков
диаметром 2-3

 

  - выдержка по-
сле заделки 
стыка; 
 

Укрытие стыка мокрой 
мешковиной или тряпками 
или выдержка готового уз-
ла в ванне с водой (темпе-
ратура воды в ванне: 20-40 
°С). Время выдержки гото-
вого узла до его использо-
вания на строительной 
площадке - 16 ч. 
 

Мешковина или 
ки, вода 

 

  - удаление кли-
ньев 
 

Отверстия, образующиеся 
после удаления клиньев, 
должны быть заделаны ра-

Раствор расширя
гося цемент

 



створом расширяющегося 
цемента 
 

13
. 
 

Сборка узлов 
трубопроводов 
из ПВХ (ПП) 
 

Подборка труб, 
фасонных час-
тей и уплотни-
тельных колец. 
 

Номенклатура, материал, 
расположение трубных де-
талей в узле по проекту. 
 

- 

  Контроль каче-
ства труб, фа-
сонных частей и 
уплотнитель-
ных колец 
 

Отсутствие трещин, ско-
лов, пузырей, раковин и 
пятен, инородных включе-
ний 
 

- 

  Подготовка 
трубных изде-
лий к монтажу 
 

Трубные изделия не долж-
ны иметь внутренних засо-
ров. Поверхность сопряга-
емых участков труб и фа-
сонных частей должна 
быть очищена от загрязне-
ний. На гладких концах 
труб и хвостовиках фасон-
ных частей должны быть 
нанесены монтажные мет-
ки. Расстояние до монтаж-
ной метки 
 
47 мм (d=110 мм), 
 
36 мм (d=50 мм). 
 

Жесткий резино
шланг для прочи
ветошь, грифель
масляная крас

 

  Установка ре-
зиновых колец в 
желобки 
 

Отсутствие загрязнений на 
поверхности колец и внут-
ренних поверхностей же-
лобков 
 

Резиновые кол
 

  Нанесение сма-
зки 
 

На наружную поверхность 
гладкого конца трубы 
(хвостовика фасонной час-
ти) на расстоянии от торца:
 
- 40-50 мм для 110 мм; 

Технический гл
рин, жидкое мыл
мыльный раст

 



 
- 30-40 мм для 50 мм 
 

  Сопряжение 
труб в раструб-
ном соединении 
 

До монтажной метки, тем-
пература воздуха при сбо-
рке: ПВХ не ниже    (-15) 
°С; ПП не ниже (-10) °С 
 

- 

  Проверка пра-
вильного рас-
положения ре-
зинового кольца 
в желобке раст-
руба после сбо-
рки соединения 
 

Возможность проворота 
деталей раструбного сое-
динения относительно 
друг друга 
 

- 

II. Основные работы 
 

1. 
 

Установка кре-
плений для тру-
бопроводов в 
подвале 
 

а) Подборка, 
подготовка и 
фиксация эле-
ментов крепле-
ний в стенах ра-
склиниванием 
(пристрелкой). 
Затирка цемент-
ным раствором 
поверхности во-
круг хвостови-
ков креплений 
 

Обеспечение проектной 
величины уклона. Обеспе-
чение проектного расстоя-
ния между креплениями с 
точностью ±5 мм. Обеспе-
чение соосности и надеж-
ной установки креплений. 
 

Дюбели, шурупы
бель-гвозди, цем

ный раствор
 

 
 

 
 

б) Закрепление 
подвесок на по-
перечинах с 
опорой на верх 
перекрытия; 
крепление к по-
двескам опор-
ных элементов 
 

Обеспечение плотного 
прилегания плоских эле-
ментов креплений к верху 
перекрытия, надежности 
подсоединения к подвес-
кам опорных элементов 
креплений, проектных ра-
сстояний между креплени-
ями, проектной величины 
уклона, соосности 
 

Болты, гайки, ша
 



  в) Пристрелка 
установочных 
элементов креп-
лений к кирпич-
ным или бетон-
ным опорам 
(приварка к за-
кладным дета-
лям бетонных 
опор установоч-
ных элементов 
креплений). 
 

Обеспечение качественной 
установки элементов 

 

- 
 

  Фиксация по-
движной и уста-
новочной частей 
креплений 
 

Надежное соединение де-
талей между собой с обес-
печением проектной вели-
чины уклона и соосного 
расположения хомутов 
креплений 
 

Болты, гайки, ш
 

2. 
 

Установка кре-
плений канали-
зационных сто-
яков и отвод-
ных трубопро-
водов 
 

Подборка, по-
дготовка креп-
лений, установ-
ка плоских де-
талей креплений 
на шурупах ли-
бо пристрелкой 
(заделка хвосто-
виков крепле-
ний в отверсти-
ях в стенах пу-
тем расклини-
вания) 
 

Обеспечение соосности, 
плотного прилегания пло-
ских элементов креплений 
к строительным конструк-
циям. Качественная задел-
ка хвостовиков в отверс-
тиях расклиниванием с 
затиркой цементным раст-
вором поверхности вокруг 
хвостовиков креплений 
 

Отрезки армату
проволоки, оско
чугунных канали
онных труб, шур
дюбели, дюбе

гвозди, цементны
створ 

 

3. 
 

Установка кре-
плений для тру-

Подборка, по-
дготовка креп-

Обеспечение плотного 
прилегания плоских эле-

Дюбель-гвозд
 



бопроводов вы-
тяжной части 
канализации на 
чердаке 
 

лений, заделка 
креплений при-
стрелкой 
 

ментов креплений к строи-
тельным конструкциям, 
обеспечение надежной 
установки элементов, про-
ектной величины уклона и 
соосности креплений 
 

4. 
 

Монтаж кана-
лизационных 
трубопроводов 
из чугуна 
 

Подбор и доста-
вка к месту мо-
нтажа труб, фа-
сонных частей, 
монтажных уз-
лов. 
 

Номенклатура, материал и 
последовательность рас-
положения трубных изде-
лий в соответствии с прое-
ктом. 
 

- 
 

 
 

 
 

Контроль качес-
тва трубных из-
делий 
 

Отсутствие сколов и тре-
щин. Наличие антикорро-
зионного покрытия на чу-
гунных трубах и фасонных 
частях (сплошное, гладкое, 
без трещин и пузырей) 
 

- 
 

  
 

Подготовка тру-
бных изделий к 
монтажу 
 

Трубные изделия не долж-
ны иметь внутренних за-
соров. Поверхность сопря-
гаемых участков труб и 
фасонных частей должна 
быть очищена от загрязне-
ний 
 

Куски армат
проволоки для пр
тки, ветошь 
 

4.
1 
 

Монтаж гори-
зонтальных 
трубопроводов 
из чугуна 
 

Установка тру-
бных элементов 
на опоры. 
 

В соответствии с монтаж-
ной схемой 
 

Смоляная пря
 

 
 

 
 

Намотка на гла-
дкий конец тру-
бной детали 
смоляной пряди 
 

Жгут диаметром 7-8 мм, 1-
2 витка 
 

- 
 

  Установка в ра-
струб другой 
детали 

Установка до упора 
 

- 
 



 
  Конопатка смо-

ляной пряди 
 

Плотная осадка жгута на 
1/3 длины раструба, соос-
ное расположение деталей 
 

- 
 

  Намотка и ко-
нопатка белой 
пряди 
 

Диаметр жгута 5 мм, 1-2 
витка. Плотная осадка 
жгута в раструбе, заполне-
ние на 1/3 длины раструба 
при соосном расположе-
нии деталей. 
 

Белая прядь
 

  Крепление уча-
стка горизонта-
льного трубо-
провода 
 

Надежное крепление дета-
лей за раструбами, соос-
ность соединяемых элеме-
нтов. Обеспечение проек-
тной величины уклона и 
прямолинейности трубо-
провода 
 

- 
 

  Зачеканка стыка 
увлаженным 
цементом 
 

Смесь цемента марки 300-
400 с водой в соотношении 
9:1 (по массе). Температу-
ра окружающего воздуха 
при заделке стыков: не 
ниже (-10 °С). В готовом 
стыке не допускаются рас-
слоения, раковины, непол-
ная заливка стыка. Не до-
пускаются изломы в сое-
динениях 
 

Цемент, вод
 

  Установка про-
бок в чугунные 
заглушки 
 

Заделка пробок жгутом из 
смоляной пряди (без цеме-
нта), мастикой (гермети-
ком) 
 

Смоляная прядь 
тика, герметик) 
 

4.
2. 
 

Монтаж чугун-
ных стояков 
 

Намотка на ко-
нец трубной де-
тали смоляной 
пряди, установ-
ка в раструб 

Жгут диаметром 7-8 мм, 1-
2 витка. Установка до упо-
ра 
 

Смоляная пря
 



другой детали 
 

 
 

 
 

Крепление уча-
стка стояка 
 

Обеспечение прямолиней-
ности и надежного креп-
ления деталей под растру-
бами. Отклонение от вер-
тикали не более 2 мм/м. 
 

- 

 
 

 
 

Конопатка смо-
ляной пряди 
 

Заполнение раструба на 
1/3 длины, плотная осадка 
жгута, соосное располо-
жение деталей 
 

- 

 
 

 
 

Намотка и ко-
нопатка белой 
пряди 
 

Жгут диаметром 5 мм, 1-
2 витка, заполнение раст-
руба на 1/3 длины, соосное 
расположение деталей 
 

Белая прядь
 

 
 

 
 

Зачеканка стыка 
увлаженным 
цементом 
 

Смесь цемента марки 300-
400 с водой в соотношении 
9:1 (по массе). 
 
Температура окружающе-
го воздуха при заделке 
стыков не ниже (-10 °С). В 
готовом стыке не допус-
каются расслоения, рако-
вины, неполная заливка 
стыка, изломы в соедине-
ниях. Отклонение от вер-
тикальности не более 2 
мм/м 
 

Цемент, вод
 

5. 
 

Монтаж кана-
лизационных 
трубопроводов 
из ПВХ (ПП) 
 

Подбор и доста-
вка к месту мо-
нтажа труб, фа-
сонных частей, 
монтажных уз-
лов, резиновых 
уплотнителей 

Номенклатура, материал, 
размеры трубных изделий 
должны соответствовать 
проекту. Конструкция и 
размеры колец в соответс-
твии с нормативной доку-
ментацией. 

- 
 



  
  Контроль качес-

тва трубных из-
делий и резино-
вых уплотните-
лей 
 

Отсутствие трещин, ско-
лов, раковин, пятен, пузы-
рей и включений 
 

 
 

  Подготовка тру-
бных изделий к 
монтажу 
 

Трубные изделия должны 
быть без внутренних засо-
ров. Поверхность сопряга-
емых участков труб и фа-
сонных частей должна 
быть очищена от загрязне-
ний. На гладких концах 
труб и хвостовиках фасон-
ных частей должны быть 
нанесены монтажные мет-
ки. Расстояние до монтаж-
ной метки: 
 
47 мм (для Д=110 мм), 
 
36 мм (для Д=50 мм), 
 

Жесткий резино
шланг для прочи
ветошь, грифель
масляная крас

 

  Установка рези-
новых колец в 
желобки раст-
рубов 
 

Очистка от загрязнений 
поверхности кольца и вну-
тренней поверхности же-
лобка, установка резино-
вого кольца в желобок ра-
струба без смазки 
 

- 
 

  Нанесение сма-
зки 
 

На наружную поверхность 
гладкого конца трубы или 
хвостовика фасонной час-
ти на расстоянии от торца: 
 
40-50 мм - для 110 мм 
 
30-40 мм - для 50 мм 
 

Технический гл
рин, жидкое мыл
мыльный раст

 

  Монтаж растру-
бных соедине-

Размещение трубных из-
делий в соответствии с 

- 
 



ний 
 

монтажной схемой, введе-
ние гладкого конца в раст-
руб до монтажной метки. 
Сборка раструбных соеди-
нений при температуре 
окружающего воздуха: не 
ниже 
 
(-15) °С (ПВХ) и не ниже 
(-10) °С (ПП). 
 

  Проверка пра-
вильного распо-
ложения рези-
нового кольца в 
желобке растру-
ба после сборки 
соединения 
 

Возможность проворота 
деталей относительно друг 
друга 
 

- 
 

  Крепление тру-
бопроводов 
 

Установка трубных элеме-
нтов в хомутах креплений 
с использованием прокла-
док (толщина прокладки 
1,5-2 мм, ширина 27 мм). 
Закрепление за раструбами 
(для горизонтальных учас-
тков) и под раструбами 
(для стояков). Соответст-
вие проекту мест располо-
жения подвижных и непо-
движных креплений. Отк-
лонение от вертикальности 
не более 2 мм/м. Величина 
уклона по проекту. Отсут-
ствие изломов в соедине-
ниях. 
 

Прокладки из по
тилена (резин

 

  Установка за-
глушек 
 

В раструбе фасонных час-
тей с использованием ре-
зинового кольца. 
 

Резиновые кол
глицерин технич
жидкое мыло ил

льный раство
 



  Крепление 
крышек ревизий 
 

Обжатие резиновых упло-
тнительных прокладок под 
крышками ревизий по-
средством затяжки резьбо-
вого соединения 
 

- 

6. Заделка чугун-
ных стояков в 
перекрытиях 
(выполняется 
после проведе-
ния гидравли-
ческих испыта-
ний системы и 
устранения не-
поладок) 
 

Заделка мест 
прохода стояка 
через перекры-
тия цементным 
раствором 
 

Заделка на всю толщину 
перекрытия 
 

Цементный рас
 

7. Заделка стояков 
из ПВХ (ПП) в 
перекрытиях 
(выполняется 
после проведе-
ния гидравли-
ческих испыта-
ний системы и 
устранения не-
поладок) 
 

Обертывание 
участка стояка, 
проходящего 
через перекры-
тие, защитным 
материалом. 
Фиксация защи-
тного материа-
ла. 
 

Обертывание в два слоя, 
обвязка защитного мате-
риала. 
 

Рубероид (друго
роизоляционный
риал), шпагат (м

проволока)
 

  Заделка места 
прохода стояка 
через перекры-
тие цементным 
раствором. 
 

Заделка на всю толщину 
перекрытия. Участок стоя-
ка выше перекрытия на 8-
10 см дополнительно за-
щищается цементным рас-
твором толщиной 2-3 см. 
 

Цементный рас
 

8. Монтаж кана-
лизационных 
стояков 110 
мм из ПВХ 
(ПП) в санитар-
но-технических 
кабинах 

Проверка нали-
чия резинового 
уплотнительно-
го кольца в же-
лобке раструба 
верхнего патру-
бка междуэтаж-

В раструбе верхнего пат-
рубка междуэтажной вста-
вки должно быть установ-
лено резиновое уплотни-
тельное кольцо 
 

- 
 



 ной вставки, со-
стоящей из двух 
патрубков или 
двух патрубков 
и ревизии. 
 

  Нанесение сма-
зки на хвосто-
вик двухплоско-
стной крестови-
ны вышераспо-
ложенной сани-
тарно-
технической ка-
бины. 
 

Смазка должна быть нане-
сена на наружной поверх-
ности хвостовика кресто-
вины на длине 40-50 мм 
 

Технический гли
 

  Ослабление 
креплений меж-
дуэтажной вста-
вки 
 

Обеспечение возможности 
перемещения междуэтаж-
ной вставки 
 

- 
 

  Выдвигание 
междуэтажной 
вставки из раст-
руба компенса-
ционного пат-
рубка и соеди-
нение раструба 
верхнего патру-
бка междуэтаж-
ной вставки с 
хвостовиком 
двухплоскост-
ной крестовины 
вышерасполо-
женной санита-
рно-
технической ка-
бины 
 

Сборка раструбного сое-
динения до монтажной ме-
тки. Расстояние до монта-
жной метки 47 мм 
 

- 
 

  Проверка пра-
вильного распо-

Возможность проворота 
деталей относительно друг 

- 
 



ложения рези-
нового кольца в 
желобке растру-
ба после сборки 
соединения. 
 

друга. 
 

  Затяжка верхне-
го крепления 
междуэтажной 
вставки с после-
дующей коррек-
тировкой взаи-
морасположе-
ния деталей рас-
трубных соеди-
нений междуэ-
тажной вставки 
 

Обеспечение плотного об-
жатия в креплении верхне-
го патрубка междуэтажной 
вставки. Обеспечение 
установки деталей в раст-
рубном (раструбных) сое-
динении междуэтажной 
вставки до монтажной ме-
тки. 
 
Глубина установки нижне-
го патрубка междуэтажной 
вставки в раструб компен-
сационного патрубка мо-
жет отличаться от требо-
ваний проекта из-за допу-
сков на длину патрубков и 
строительных допусков на 
высоту этажа, но при этом 
не должна быть менее 47 
мм 
 

- 
 

  Затяжка нижне-
го крепления 
междуэтажной 
вставки и осла-
бление верхнего 
ее крепления 
 

Обеспечение надежной 
фиксации междуэтажной 
вставки ее нижним креп-
лением Обеспечение соос-
ности. Допускаемое отк-
лонение от вертикали не 
более 2 мм/м. Не допуска-
ются изломы в соединени-
ях. 
 

- 
 

  Затяжка крышки 
ревизии 
 

Обеспечение плотного ре-
зьбового соединения кры-
шки с ревизией 
 

- 
 



9. 
 

Заделка стояков 
санитарно-
технических 
кабин в пере-
крытиях (выпо-
лняется после 
проведения ги-
дравлических 
испытаний сис-
темы и устране-
ния неполадок) 
 

Заделка мест 
прохода стояков 
через перекры-
тия цементным 
раствором 
 

Заделка на всю толщину 
перекрытия. Участок стоя-
ка выше перекрытия на 8-
10 см должен быть допол-
нительно защищен цемен-
тным раствором толщиной 
2-3 см. Обертывание труб 
гидроизоляционным мате-
риалом производится в 
условиях кабиностроите-
льного завода. При отсутс-
твии оберточного слоя 
участок трубопровода, 
проходящий через пере-
крытие, перед заделкой 
стояка цементным раство-
ром обертывается в 2 слоя 
защитным материалом и 
обвязывается 
 

Рубероид (друго
роизоляционный
риал), шпагат ил
кая проволока, ц

тный раство
 

 
      
      

3. СДАТОЧНО-ПРИЕМОЧНЫЕ РАБОТЫ  
      
1
. 

Техничес-
кая прове-
рка систе-
мы внут-
ренней ка-
нализации 
 

Внешний ос-
мотр системы, 
проверка сани-
тарно-
технических 
приборов на от-
сутствие засо-
ров и поврежде-
ний поверхнос-
ти, проверка ка-
чества монтажа 
смонтированной 
системы, устра-
нение неиспра-
вностей 
 

Соответствие проектным 
требованиям материала, но-
менклатуры, последователь-
ности размещения трубных 
изделий, величины уклона 
трубопроводов, расстояния 
между трубопроводами и 
строительными конструкци-
ями, расстояния между кана-
лизационными трубопрово-
дами и трубопроводами дру-
гого назначения, расстояния 
между креплениями, спосо-
бов закрепления трубопрово-
дов, номенклатуры санитар-
но-технических приборов и 
водосливной арматуры, мест 

Жесткий 
резиновый 
шланг 

 

Отвес, 
ка, уров
рулет
складн
мет



установки санитарно-
технических приборов. Соот-
ветствие требованиям норма-
тивно-технической докумен-
тации в части технологии 
монтажа раструбных соеди-
нений, допускаемого откло-
нения от вертикальности 
стояков, отсутствия изломов 
в соединениях, надежности 
крепления трубопроводов и 
санитарно-технических при-
боров, отсутствия поврежде-
ний поверхности санитарно-
технических приборов, точ-
ности их установки (откло-
нение от горизонтальности 
бортов приборов, высота 
установки и др.) 
 

2
. 

Гидравли-
ческие ис-
пытания 
системы 
внутренней 
канализа-
ции мето-
дом проли-
ва воды 
 

Пропуск воды, 
проверка герме-
тичности систе-
мы, устранение 
неисправностей. 
Для участков, 
скрываемых при 
последующих 
работах, состав-
ление акта 
освидетельство-
вания скрытых 
работ согласно 
приложению 6 
СНиП 3.01.01-
85* 
 

Обеспечение пропуска воды 
путем одновременного отк-
рытия 75% санитарных при-
боров, подключенных к про-
веряемому участку, в течение 
времени, необходимого для 
осмотра. Температура в по-
мещении при проведении ис-
пытаний: не менее +5 °С. 
 
Температура воды: не менее 
+5 °С. 
 
Через стенки трубопроводов 
и места соединений не долж-
но быть течей 
 

Вода, запа-
сные дета-
ли и мате-
риалы для 
проведения 
работ по 
устране-
нию неис-
правностей

 

Слесар
инстр

мент, п
способ
ния д
монта
труб d=
мм, п
способ
ния д
монта
пластм
совых
фоно

 
      
      

4. ОСНОВНЫЕ ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ  
 



При производстве работ по монтажу систем внутренней канализации зданий 
необходимо соблюдать требования СНиП III-4-80 "Техника безопасности в 
строительстве", СНиП 12-03-99 "Безопасность труда в строительстве", правил 
пожарной безопасности, предусмотренных "Указаниями по пожарной безопас-
ности для рабочих и инженерно-технических работников строек и предприятий 
Главмосстроя" и ГОСТ 12.1.004-91 "Пожарная безопасность". 

 
К работам допускаются слесари-сантехники, имеющие профессиональную 

подготовку и прошедшие обучение безопасным методам и приемам работ. Пе-
ред допуском к работе вновь привлекаемых работников проводится вводный 
инструктаж и инструктаж на рабочем месте согласно ГОСТ 12.0.004-90. 

 
Лица, допускаемые к работе с ручными электрическими машинами, строите-

льно-монтажным пистолетом и электросварочным оборудованием должны 
иметь профессиональную подготовку и необходимую степень квалификации по 
технике безопасности. 

 
Не реже одного раза в три месяца для всех рабочих проводится повторный ин-

структаж по технике безопасности. 
 
Перед началом производства работ должны быть выполнены требования по 

организации рабочих мест: обеспечены проходы требуемых размеров к рабочим 
местам; места производства работ должны быть очищены от мусора и посто-
ронних предметов, помещения, в которых выполняется монтаж санитарно-
технических систем в зимнее время, должны быть утеплены, освещены, очище-
ны от снега и защищены от сквозняков; рабочие места и проходы к ним на вы-
соте более 1,3 м должны иметь ограждения. При ручной рубке чугунных труб 
рабочее место должно быть ограждено. 

 
При выполнении работ по монтажу канализационных трубопроводов необхо-

димо пользоваться исправным инструментом и оборудованием, выполнять 
условия его эксплуатации и соблюдать требования безопасности, предъявляе-
мые соответствующими нормативными документами. 

 
Трубы и фасонные части из ПВХ и ПП в процессе монтажа и эксплуатации не 

выделяют в окружающую среду токсичных веществ и не оказывают вредного 
воздействия на организм человека при непосредственном контакте. 

 
Импортные полимерные изделия допускается применять только по согласова-

нию с Госсанэпиднадзором при наличии утвержденной в установленном поряд-
ке инструкции по их применению. 

 



При монтаже канализационных трубопроводов необходимо соблюдать прави-
ла пожарной безопасности. Курение разрешается только в специально отведен-
ных местах. Не разрешается накапливать на площадках горючие вещества (мас-
ляные тряпки, отходы полимерных изделий и т.п.), их следует хранить в закры-
тых металлических контейнерах в безопасном месте. Необходимо следить за 
исправностью электросети; по окончании работы должны быть выключены эле-
ктрорубильники, электроприборы и осветительные точки (за исключением де-
журной лампочки). Каждый объект должен быть обеспечен средствами пожаро-
тушения и противопожарным водоснабжением. Противопожарное оборудова-
ние должно содержаться в исправном состоянии. 

 
Трубы и фасонные части из ПВХ относятся к группе трудногорючих, трубные 

изделия из ПП - к группе горючих материалов. Средства пожаротушения: песок, 
кошма, распыленная вода и пена. При тушении горящих труб из полимерных 
материалов в закрытых помещениях следует пользоваться противогазами. 

 
В местах производства работ с применением труб и фасонных частей из ПВХ 

или ПП, а также рядом с местами их складирования (в радиусе 50 метров) за-
прещается разводить огонь, производить электро- и газосварочные работы, хра-
нить легковоспламеняющиеся вещества, курить. Во избежание загорания труб 
из полимерных материалов на складах и стройплощадках необходимо выпол-
нять все предусмотренные противопожарные меры. 

 
Испытания канализационных трубопроводов следует производить под руко-

водством мастера или прораба. Лица, проводящие испытания, должны нахо-
диться в безопасных местах. 

 
Рабочие, производящие монтаж системы внутренней канализации, должны 

быть обеспечены спецодеждой, спецобувью и средствами индивидуальной за-
щиты. При выполнении работ по механической обработке труб необходимо 
пользоваться защитными очками. Рабочие и инженерно-технические работники, 
находящиеся на строительной площадке, обязаны носить защитные каски. 

 
Отходы трубных изделий следует собирать для последующего их вывоза в ме-

ста свалки, согласованные с Мосгорсанэпиднадзором и Москомприродой. 
 
 
 

13.4. МОНТАЖ ВНУТРЕННИХ СИСТЕМ ВОДЯНОГО ОТОПЛЕНИЯ 
 
 

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ  
 



1. Технологический регламент распространяется на монтаж внутренних сис-
тем отопления жилых домов и зданий соцкультбыта, строящихся в г.Москве. 

 
2. Технологический регламент распространяется на монтаж систем запроекти-

рованных в полном соответствии с требованиями СНиП 2.04.05-91* "Отопле-

ние, вентиляция и кондиционирование", МГСН 3.01-96  "Жилые здания", 
СНиП 3.05.01-85 "Внутренние санитарно-технические системы", СНиП 3.01.01-
85* "Организация строительного производства", ВСН 221-86 "Инструкция по 
организации внутренних санитарно-технических и вентиляционных работ в жи-
лищном и гражданском строительстве" (Мосстрой). 

___________________ 

Действуют МГСН 3.01-01. - Примечание "КОДЕКС". 
 

3. При проведении монтажных работ в соответствии с данным технологичес-
ким регламентом должны соблюдаться соответствующие требованиям СНиП 
III-4-80* "Техника безопасности в строительстве". 

 
4. Очередность выполнения технологических процессов, приводимых ниже, 

должна приниматься с учетом особенностей каждой конкретной системы отоп-
ления и наличия трубозаготовительной базы в распоряжении сантехников, про-
изводящих монтаж систем отопления. 

 
 
 
 

2. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ РЕГЛАМЕНТ  
 

N
N 
пп 

 

Наименование 
технологичес-
кого процесса 

 

Состав процесса 
 

Основные параметры 
процесса 

 

Использу
материа

 

1 
 

2 
 

3 
 

4 
 

5 
 

1. Вспомогательные работы 
 

1. 
 

Заготовка труб, 
гнутья, деталей, 
арматуры, сое-
динительных 
деталей и труб-
ных узлов, де-

Подборка, транспортировка, 
погрузка, разгрузка, склади-
рование пачек труб с указа-
нием номера заказа, стояка, 
связок гнутых деталей, заго-
товок, трубных узлов, сое-

В соответствии с требо-
ваниями монтажного 
проекта, нормативной 
документации, сопро-
водительных докумен-
тов заводов-

Стальные 
росварные 
стальные 
зопроводны
цинкованны
бы, соеди



талей крепежа 
 

динительных деталей и ар-
матуры, ящиков или мешков 
с деталями крепежа 
 

изготовителей продук-
ции. Наружная поверх-
ность трубной заготов-
ки за исключением ре-
зьбовых соединений на 
заводе-изготовителе, 
должна быть покрыта 
грунтовкой, а резьбовая 
поверхность антикор-
розийной смазкой 
 

ные части 
кого чугуна
соединител
стальные с
бой. Реги
ющая аппа
манометры
мометры, 
меры. За
арматура 
ли, задвижк
ны, клапан
духосборни
крепления, 
крепежа. М
алы для уп
обеспечива
сохранност
лий и мате
безопасност
грузочно-
разгрузочны
бот 
 

2. 
 

Входной конт-
роль качества 
трубной проду-
кции, отопите-
льных приборов 
 

Соответствие трубной заго-
товки монтажному проекту 
(замерным эскизам): 
 
- наличие бирок на пакетах с 
указанием номера заказа, 
стояка; 
 
- наличие средств крепле-
ния; 
 
- комплектность трубной 
заготовки узлами врезки, 
запорной арматуры, 
 
- комплектность отопитель-
ных приборов. 
 

В соответствии с требо-
ваниями, указанными в 
ГОСТах и ТУ на конк-
ретные трубные изде-
лия и отопительные 
приборы 
 

 
 



Визуальный осмотр, провер-
ка на отсутствие видимых 
дефектов, контроль разме-
ров труб, гнутых деталей, 
заготовок, резьбы - ее соос-
ности, перпендикулярности 
торцевым поверхностям 
 

3. 
 

Разметка трассы 
транзитных 
трубопроводов 
в техподполье 
 

Нанесение проекций осей 
трубопроводов на поверхно-
сти строительных конструк-
ций 
 

Соответствие располо-
жения линий и меток 
(от отметки уровня чис-
того пола и фиксиро-
ванных строительных 
конструкций) проект-
ному положению тру-
бопровода ±5 мм 
 

Краск
 

4. 
 

Разметка мест 
размещения 
отопительных 
приборов 
 

Нанесение крестообразных 
меток на поверхности стен, 
указывающих места распо-
ложения крепления отопи-
тельных приборов 
 

Соответствие проект-
ному положению ±5 мм
 

Краска, гр
 

5. Разметка мест 
прохождения 
подводок к ото-
пительным 
приборам 
 

Нанесение линий, обозна-
чающих горизонтальные и 
вертикальные участки про-
дольных осей подводок на 
вертикальные поверхности 
строительных конструкций, 
к которым будут крепиться 
подводки к отопительным 
приборам 
 

-"- 
 

Краска, гр
 

6. Разметка мест 
расположения 
отопительных 
стояков 
 

Нанесение вертикальных 
линий, обозначающих прое-
кции продольных осей стоя-
ков на поверхности строите-
льных конструкций, к кото-
рым будут крепиться стояки 
 

-"- 
 

Краск
 

7. Разметка трассы 
подающих и 

Нанесение горизонтальных 
линий, обозначающих прое-

-"- 
 

Краск
 



обратных тру-
бопроводов си-
стемы в техпод-
полье и на чер-
даке 
 

кции продольных осей тру-
бопроводов на вертикальные 
и горизонтальные конструк-
ции, к которым они будут 
крепиться 
 

8. Разметка мест 
расположения 
узлов управле-
ния и элеватор-
ных узлов 
 

Нанесение меток на верти-
кальных и горизонтальных 
плоскостях, указывающих 
отметки проекций элементов 
узлов управления и элевато-
рных узлов 
 

-"- 
 

Краск
 

 Разметка мест 
крепления эле-
ментов систем 
отопления 
 

Нанесение меток на распо-
ложение деталей креплений 
с учетом их вида: кронштей-
ны, подвески, опорные стол-
бики, опорные стойки 
 

Обеспечение проект-
ных требований по мес-
там расположения, ко-
личеству креплений и 
расстоянию между ни-
ми с точностью ±5 мм 
 

Краск
 

9. Разметка мест 
расположения 
крепления ото-
пительных при-
боров 
 

Нанесение меток располо-
жения креплений отопите-
льных приборов 
 

В соответствии с прое-
ктной документацией 
±2 мм 
 

Краска (гр
 

10. Разметка мест 
расположения 
креплений по-
дводок к отопи-
тельным прибо-
рам при длине 
подводки боль-
ше 1500 мм 
 

Нанесение меток на места 
расположения деталей креп-
лений в строительной конс-
трукции на горизонтальных 
и вертикальных линиях, по-
казывающих проекции по-
дводок с учетом вида кре-
пежа 
 

-"- 
 

Краска, гр
 

11. Разметка мест 
расположения 
крепления ото-
пительных сто-
яков при высоте 
этажа 3 м 
 

Нанесение меток располо-
жения креплений стояков на 
этажах 
 

Расположение крепле-
ния по середине высоты 
этажа не ближе 100 мм 
к разъемному соедине-
нию на стояке 
 

Краска гр
 



12. Разметка мест 
расположения 
креплений тру-
бопроводов в 
техподполье 
 

Нанесение меток на места 
расположения отверстий под 
детали креплений в зависи-
мости от их вида: крепеж на 
пристенных кронштейнах, 
на потолочных подвесках, на 
опорных стойках либо на 
опорных столбиках с опорой 
на основание подвала (тех-
подполья) 
 

Разметка основания под 
бетонные или кирпич-
ные опоры в соответст-
вии с размерами ука-
занных в проекте типов 
и марок опор. Соблю-
дение соответствия 
мест расположения и 
количества отверстий 
(для установки плоских 
элементов креплений) 
 

Краска, гр
 

13. Разметка мест 
расположения 
креплений тру-
бопроводов на 
чердаке 
 

Нанесение меток, обознача-
ющих установку креплений 
(подвесок, кронштейнов, 
стоек) 
 

Соблюдение соответст-
вия мест расположения 
и количества отверстий 
для установки элемен-
тов креплений 
 

Краска, гр
 

14. Разметка мест 
расположения 
креплений теп-
ловых узлов 
(элеваторных 
узлов или узлов 
управления) 
 

Нанесение меток на места 
расположения отверстий под 
детали креплений в зависи-
мости от их вида: крепеж на 
пристенных кронштейнах, 
на опорных стойках, замо-
ноличенных в бетонное ос-
нование техподполья  
 

Разметка основания под 
бетонирование опорных 
стоек в соответствии с 
размерами указанных в 
проекте типов и марки 
опор. Соблюдение соо-
тветствия мест распо-
ложения и количества 
отверстий (для устано-
вки плоских элементов 
креплений) 
 

Краска, гр
 

 Подготовка 
мест располо-
жения крепле-
ний к установке 
элементов кре-
пежа на строи-
тельные конс-
трукции 
 
 

Пробивка отверстий в пере-
крытиях для фиксирования 
подвесок, сверление отверс-
тий для заделки кронштей-
нов, пристрелка, устройство 
оснований под опорные сто-
лбики 
 

Размеры отверстий в 
перекрытиях в зависи-
мости от диаметра труб, 
габаритов элементов 
подвесок, величина 
отверстий в стенах в 
зависимости от диамет-
ра труб и размеров 
кронштейнов 
 

 
 

15. Подготовка 
мест для уста-

Сверление отверстий в сте-
нах под настенные крепле-

Размеры отверстий по 
диаметру и длине дол-

Цементны
вор



новки крепле-
ний тепловых 
узлов 
 

ния, устройство основания 
для бетонирования опорных 
стоек 
 

жны соответствовать 
используемым дюбе-
лям. Расположение и 
количество опор по 
проекту 
 

 

16. Подготовка 
мест для уста-
новки элемен-
тов креплений 
магистральных 
горизонтальных 
трубопроводов 
в техподполье и 
на чердаке 
 

Пробивка отверстий в пере-
крытиях, сверление отверс-
тий в стенках, устройство 
оснований под опорные сто-
лбики, пристрелка 
 

Размеры отверстий по 
диаметру и длине дол-
жны соответствовать 
используемым дюбелям
 

 
 

17. 
 

Подготовка 
мест для уста-
новки элемен-
тов креплений 
вертикальных 
стояков при 
длине стояка 
больше 3 м 
 

Сверление, пробивка отвер-
стий, пристрелка 
 

Диаметр отверстий и их 
глубина в зависимости 
от диаметра (размера 
сечения кронштейнов) 
 

 
 

18. 
 

Подготовка 
мест для уста-
новки крепле-
ний отопитель-
ных приборов, 
подводок дли-
ной более 1500 
мм 
 

Сверление, пробивка отвер-
стий в стенах, пристрелка 
 

Смещение отверстий от 
монтажного положения 
не более ±1 мм. Отвер-
стия по диаметру и 
длине должны соответ-
ствовать используемым 
дюбелям 
 

 
 

2. Основные работы 
 

 Установка де-
талей крепежа 

Подборка, подготовка и за-
делка деталей крепежа эле-

 
 

Дюбели, ш
цементный



на строитель-
ные конструк-
ции для крепле-
ния к ним эле-
ментов систем 
отопления 
 

ментов систем отопления 
 

вор, осколк
 

1. 
 

Установка де-
талей крепежа 
для крепления 
тепловых узлов 
вводов 
 

Пристрелка опорных стоек, 
установка опорных стоек с 
бетонированием в пол тех-
подполья, пристрелка уста-
новочных элементов креп-
ления к строительным конс-
трукциям 
 

Обеспечение надежной 
установки 
 

Дюбели, ц
ный раст
осколки 

 

2. Установка де-
талей для креп-
ления горизон-
тальных пода-
ющих и обрат-
ных трубопро-
водов системы 
отопления в те-
хподпольях и на 
чердаке 
 

Пристрелка кронштейнов к 
бетонной стене, заделкой 
кронштейнов в кирпичной 
стене в отверстие с цемент-
ным раствором с расклини-
ванием осколами чугунных 
или стальных труб. 
 

Обеспечение проектной 
величины уклона, расс-
тояния между крепле-
ниями в соответствии с 
проектом ±5 мм, обес-
печения соосности и 
надежной установки 
 

Дюбели, ш
цементный
вор, осколк

 

  Приварка к закладным дета-
лям бетонных опор устано-
вочных элементов крепле-
ния 
 

 
 

 
 

  Фиксация подвижной и 
установочной части крепле-
ний 
 

Надежное соединение 
деталей между собой с 
обеспечением проект-
ной величины уклона 
соосного расположения 

Болты, га
шайб

 



хомутов креплений 
 

3. 
 
Установка де-
талей крепежа 
для крепления 
отопительных 
приборов 
 

В кирпичной стене заделка 
кронштейнов в отверстиях 
цементным раствором путем 
расклинивания чугунным 
осколками. К бетонной сте-
не - на дюбелях путем заби-
вки их кувалдой или при-
стрелкой 
 

 
 

Дюбели, о
г/к труб, ц
ный раство

бель-гво
 

4. 
 
Установка де-
талей крепежа 
для крепления 
подводок 1,5 
м к отопитель-
ным приборам 
 

Заделка хвостовиков хому-
тов в отверстиях в стене, за-
крепление полосовой стали 
на шурупах либо пристрел-
кой 
 

 
 

Осколки г/
цементный
вор, шуруп

бели
 

5. 
 
Установка де-
талей крепежа 
для крепления 
вертикальных 
трубопроводов 
высотой 3 м 
 

Заделка хвостовиков хому-
тов в отверстиях в стене, за-
крепление полосовой стали 
на шурупах либо пристрел-
кой 
 

Обеспечение сооснос-
ти, плотного прилега-
ния плоских элементов 
креплений к строитель-
ным конструкциям. Ка-
чественная заделка хво-
стовиков в отверстиях 
расклиниванием с зати-
ркой цементным раст-
вором поверхности во-
круг хвостовиков креп-
лений 
 

Дюбели, ш
цементный
вор, оскол
труб, дюб

гвозди, разъ
хомут

 

6. 
 
Установка де-
талей крепежа 
для крепления 
транзитных 
трубопроводов 
 

Заделка кронштейнов в сте-
ке расклиниванием или при-
стрелкой, закрепление поло-
совой и уголковой стали 
пристрелкой. Бетонирование 
опорных элементов крепежа 
на столбиках 
 

Обеспечение плотного 
прилегания плоских 
элементов креплений к 
строительным констру-
кциям 
 

Осколки г/
отрезки ар
ной стали,
ли, армат

проволока, 
тный рас

 

 Закрепление в Подбор, выведение в проек- Не допускается привар- Болты, га



 проектное по-
ложение элеме-
нтов системы 
отопления 
 

тное положение, укладка в 
заделанную в строительной 
конструкции деталь крепе-
жа, прочное закрепление 
элемента системы отопления
 

ка трубопровода к кре-
плениям и строитель-
ным конструкциям 
 

шайб
 

7. 
 
Закрепление 
узла теплового 
ввода 
 

Установка узла ввода с вы-
веркой по уровню и отвесу, 
закрепление узла ввода хо-
мутами 
 

Зазор между хомутами 
и трубопроводами 1 мм
 

Болты, га
шайб

 

8. 
 
Закрепление 
горизонтальных 
подающих и 
обратных тру-
бопроводов 
 

Подбор в соответствии с мо-
нтажным проектом, выведе-
ние в проектное положение, 
установка на опорной детали 
крепежа с помощью другой 
детали крепежа 
 

Зазор между элемента-
ми трубопровода и хо-
мутами 1 мм. Уклон 
горизонтальных трубо-
проводов не менее 
0,002 с подъемом в сто-
рону воздухосборника 
 

Хомут
 

9. 
 
Закрепление 
отопительных 
приборов 
 

Подбор, выведение в проек-
тное положение с опиранием 
на закрепленную в строите-
льной конструкции деталь 
крепежа, прочное закрепле-
ние 
 

Приборы устанавлива-
ются строго вертикаль-
но 
 

 
 

10. 
 
Закрепление 
подводок дли-
ной 1,5 м к 
отопительным 
приборам 
 

Прочное закрепление по-
дводки посредством другой 
детали крепежа 
 

Уклон в направлении 
движения теплоносите-
ля должен составлять 
от 5 до 10 мм на всю 
длину подводки 
 

 
 

11. 
 
Закрепление 
вертикальных 
стояков 3 м 
 

Подбор, выведение в проек-
тное положение с опиранием 
на закрепленную в строите-
льной конструкции деталь 
крепежа, 
 

Вертикальные трубо-
проводы не должны от-
клоняться от вертикали 
более чем 2 мм на 1 м 
длины трубопровода 
 

Хомут
 

12. Закрепление Подбор, выведение в проек-  Болты, га



 элементов тран-
зитных трубо-
проводов 
 

тное положение, с опирани-
ем на закрепленную в строи-
тельной конструкции деталь 
крепежа, прочное закрепле-
ние трубопровода посредст-
вом другой детали крепежа 
 

 шайб
 

 
 
Сборка элемен-
тов системы 
между собой 
 

Соосное выведение относи-
тельно друг друга 
 

 
 

 
 

13. 
 
Монтаж отопи-
тельных прибо-
ров 
 

Отопительные приборы мо-
нтируются строго вертика-
льно по уровню и отвесу. 
Отопительные приборы мо-
гут быть настенные, наполь-
ные, с кожухом и без кожу-
ха, с односторонним и двух-
сторонним подсоединением 
к стоякам, соединяться друг 
с другом на сцепке, с регу-
лированием по воздуху и по 
теплоносителю, с вмонтиро-
ванным термостатом и воз-
духовыпускником и без не-
го. Могут устанавливаться 
под оконным проемом, в 
нишах, у наружных и внут-
ренних стен 
 

Все нагревательные 
приборы в одном по-
мещении должны быть 
одного типа и установ-
лены на одном уровне 
 

 
 

14. 
 

Проход трубо-
проводов через 
стены, пере-
крытия, перего-
родки 
 

В гильзах, обеспечивающих 
возможность осевого пере-
мещения трубопроводов при 
тепловых деформациях 
 

Зазор между гильзой и 
трубой, мм 
 

Обрезки 
 

 
 

- несгораемые 
 

 
 

3 
 

 
 

 
 

- сгораемые 
 

 
 

15 
 

 
 

 
 

- трудно-
сгораемые при 

 
 

(заполнить асбестом) 
 

Асбес
 



подаче тепло-
носителя с тем-
пературой 105 
°С 
 

15. 
 

Сборка верти-
кальных стоя-
ков 
 

 
 

Соединения трубопро-
водов не должны быть 
расположены на креп-
лениях, в перекрытиях. 
Вертикальные трубо-
проводы не должны от-
клоняться от вертика-
ли чем 2 мм на 1 м 
длины трубопровода. 
Подающий стояк при 2-
х трубной системе рас-
полагают справа. Расс-
тояние от строительной 
конструкции по проек-
ту.  
 

 
 

 
 

 
 

Соосное выведение относи-
тельно друг друга и соеди-
нение участков трубопрово-
дов после очистки от ржав-
чины, масел и других загря-
знений кромки до металли-
ческого блеска по обе сто-
роны шва, не менее 
 

10 мм 
 

Бензин (уд
масла и орг
ские покр

 

  а) на сварке (газовой или 
электродуговой) внахлест 
для водогазопроводных труб 
диаметром до 25 мм с разда-
чей одного конца трубы или 
безрезьбовой муфтой (конец 
одной трубы вставляют в 
раструб другой и сваривают 
по расширенному концу). 
Это предохраняет от попа-
дания расплавленного мета-
лла внутрь труб при сварке и 

Диаметр раструба ди-
аметра трубы не более 
2 мм. Внахлест также 
свариваются трубы со 
значительно отличаю-
щимися друг от друга 
условными диаметрами 
(15 и 25 мм, 20 и 32 мм, 
соединение с помощью
компенсирующего ста-
канчика) 
 

Проволока
ная свароч
лжна быть 
и ровной б
лины, ржав
грязи. Элек
баллоны ки
дные. Бал
ацетилен

 



позволяет компенсировать 
неточности в размерах стро-
ительных конструкций 
 

  б) на сварке в стык (газовая 
или электродуговая) для 
труб диаметром более 25 мм 
(водогазопроводных и элек-
тросварных) 
 
Продольные сварные швы 
стыкуемых труб должны 
быть смещены относительно 
друг друга при диаметре, мм 
до 100 - на 1/3 длины окру-
жности; 
 

100 - на 90°. Разность тол-
щин свариваемых труб в 
стык не должна превышать, 
мм для толщины трубы до 3 
мм - 1 мм; 3 мм - 2 мм 
 

Зазор между кромками 
должен быть одинако-
вым по всему контуру 
свариваемого шва 1-2 
мм. Диаметр сварочной 
проволоки или элект-
рода должны соответс-
твовать толщине свари-
ваемых труб: проволока 
2-3 мм - при толщине 
свариваемых труб до 3 
мм; 3-4 мм - до 4 мм; 
электрод диаметром 3-4 
мм для труб с толщи-
ной стенок до 5,5 мм. 
 

 

  Смещение наружных кромок 
стыкуемых труб не должно 
превышать при толщине 
трубы до 4 мм - 2 мм; 4 мм 
- 3 мм Отклонение от перпе-
ндикулярности торцов сое-
диняемых труб не более 2 
°С. 
 
Сначала осуществляют при-
хватку в 2-х, 3-х местах. Вы-
сота прихваток 40-50% тол-
щины стенки трубы, а затем 
выполняют сварку 
 

В сварном шве не дол-
жно быть трещин, ра-
ковин, пор, незаварен-
ных кратеров, а также 
пережогов и подтеков 
наплавленного металла. 
Высота швов должна 
быть не более 2-2,5 мм. 
Поверхность шва по 
всей его длине должна 
быть ровной, слегка 
выпуклой. Ширина шва 
не более 2-2,5 толщин 
стенки 
 

 

  При сварке труб разного ди-
аметра концы труб большего 
диаметра осаживают. 
 

Длина конусной части 
осаженной трубы дол-
жна быть не менее раз-
ности диаметров соеди-

 



няемых труб. 
 
Газовую сварку приме-
няют для соединения 
труб с толщиной стенки 
до 4 мм - без скоса их 
кромок. При толщине 
стенки больше 4 мм на 
торцах трубы должны 
быть сняты фаски под 
углом 40-50° с притуп-
лением кромок 0,5-1 мм
 
При сварке резьбовые 
поверхности и зеркала 
фланцев должны быть 
защищены от брызг и 
капель расплавленного 
металла 
 

  в) на резьбе для диаметров 
до 50 мм. Разъемное соеди-
нение на длинной резьбе (на 
сгонах). Соосное выведение 
относительно друг друга. 
Очистка резьбовых соедине-
ний от грязи, металлической 
стружки. Сгон устанавлива-
ется на высоте 120-300 мм 
от подающей подводки. На 
длинную резьбу насухо на-
вертывают контргайку и 
муфту. Свинчивая муфту с 
длинной резьбы, ее навин-
чивают до конца короткой 
резьбы, применяя уплотни-
тельный материал. 
 
Затем наматывают у торца 
муфты по ходу резьбы сви-
тый в жгутик уплотнитель-
ный материал и контргайку 

Длинная резьба должна 
быть такой, чтобы на 
нее свободно навинчи-
валась контргайка и 
муфта. Длины резьб 
сгона зависят от диаме-
тра трубы. 
 

Уплотните
материал д
бопроводов
пературой 

носите
 

а) до 100
льняная п
пропитанн
риком или
лами, зам
ными на н
льной олиф

та ФУ
 

б) более 10
асбестовый
вместе с ль
прядью, п
танной гра
замешанн
натурально



плотно подгоняют к муфте. 
Очищение места соединения 
от выступающего уплотни-
тельного материала. При 
присоединении с помощью
ленты ФУМ между муфтой 
и контргайкой наматывают 
жгут из 3 слоев. Для разъе-
динения сгона контргайку и 
муфту свинчивают на конец 
трубы с длиной резьбой, по-
сле чего разъединяют стыки 
труб. 
 

фе
 

16. 
 

Поэтажная сбо-
рка ответвлений 
стояков отопле-
ния с подвод-
ками к отопите-
льным прибо-
рам 
 

Подгонка и соединение по-
дводок. В 2-х трубной сис-
теме при пересечении стоя-
ков и подводок к приборам 
скобы на стояках огибают 
подводки со стороны поме-
щения, а центр скоб должен 
совпадать с центром огиба-
емой трубы  
 

  

  а) сваркой внахлест (газовая 
или электродуговая) 

С раздачей одного кон-
ца трубы или безрезь-
бовой муфтой. Диаметр 
раструба диаметра 
трубы не более 2 мм 
 

Ацетил
 

Кислор
 

Проволока
ная сваро
электро

 
  б) посредством длинных 

резьб, муфт и контргаек и 
тройников с ответвлениями 
от стояков к приборам 
 

Смещение торцов сое-
диняемых элементов 
относительно друг дру-
га не более 1 мм, угол 
между продольными 
осями менее 1°, навин-

Лен, олифа
ральная, с
свинцов

 



чивание муфты на ко-
роткую резьбу на 1-2 
нитки ее сбега, толщина 
жгута под контргайкой 
3-4 мм 
 

17. 
 
Сборка горизо-
нтальных тру-
бопроводов 
 

 
 

Соединения трубопро-
водов не должны быть 
расположены на креп-
лениях, в стенах и пе-
рекрытиях. Разводящие 
магистрали систем во-
дяного отопления дол-
жны иметь уклон не 
менее 0,002 по движе-
нию теплоносителя 
 

Отвес, мет
дной, метал
кая рулетк
дмости, р
уровнемер

 

  Соосное выведение относи-
тельно друг друга и соеди-
нение участков трубопрово-
дов после очистки от ржав-
чины, масел и других загря-
знений кромки до металли-
ческого блеска по обе сто-
роны шва, не менее 
 

10 мм 
 

 

  а) на сварке (газовой и элек-
тродуговой) внахлест для 
водогазопроводных труб ди-
аметром до 25 мм с раздачей 
одного конца трубы или 
безрезьбовой муфтой (конец 
одной трубы вставляют в 
раструб другой и сваривают 
по расширенному концу). 
Это предохраняет от попа-
дания расплавленного мета-
лла внутрь труб при сварке и 
позволяет компенсировать 
неточности в размерах стро-
ительных конструкций 
 

Диаметр раструба ди-
аметра трубы не более 
2 мм. Внахлест также 
свариваются трубы со 
значительно отличаю-
щимися друг от друга 
условными диаметрами 
(15 и 25 мм, 20 и 32 мм, 
соединение с помощью 
компенсирующего ста-
канчика) 
 

Проволока 
ная свароч
лжна быть 
и ровной б
лины. Элек
баллоны к
дные. Б
ацетиленов
 



  б) на сварке в стык (газовая 
или электродуговая) для 
труб диаметром более 25 мм 
(водогазопроводных и элек-
тросварных) 
 
Продольные сварные швы 
стыкуемых труб должны 
быть смещены относительно 
друг друга при диаметре, мм 
до 100 - на 1/3 длины окру-
жности, 100 - на 90°. 
 
Разность толщин сваривае-
мых труб в стык не должна 
превышать, мм 
 
для толщины трубы до 3 мм 
- 1 мм; 3 мм - 2 мм 
 

Зазор между кромками 
должен быть одинако-
вым по всему контуру 
свариваемого шва 1-2 
мм 
Диаметр сварочной 
проволоки или элект-
рода должны соответс-
твовать толщине свари-
ваемых труб:  
 
проволока 2-3 мм - при 
толщине свариваемых 
труб до 3 мм; 3-4 мм -
до 4 мм; электрод диа-
метром 3-4 мм для труб 
с толщиной стенок до 
5,5 мм. 
 

 

  Смещение наружных кромок 
стыкуемых труб не должно 
превышать при толщине 
трубы до 4 мм - 2 мм; 4 мм 
- 3 мм 
 

В сварном шве не дол-
жно быть трещин, ра-
ковин, пор, не заварен-
ных кратеров, а также 
пережогов и подтеков 
наплавленного металла.
 

 

  Отклонение от перпендику-
лярности торцов соединяе-
мых труб не более 2 °С. 
 

Высота швов должна 
быть не более 2-2,5 мм. 
 

 

  Сначала осуществляют при-
хватку в 2, 3 местах. Высота 
прихваток 40-50% толщины 
стенки трубы, а затем выпо-
лняют сварку 
 

Поверхность шва по 
всей его длине должна 
быть ровной слегка вы-
пуклой. Ширина шва не 
более 2-2,5 толщин сте-
нки труб 
 

 

  При сварке труб разного ди-
аметра концы труб большего 
диаметра осаживают. 
 

Длина конусной части 
осаженной трубы дол-
жна быть не менее раз-
ности диаметров соеди-

 



няемых труб. Газовую 
сварку применяют для 
соединения труб с тол-
щиной стенки до 4 мм -
без скоса их кромок. 
При толщине стенке 
больше 4 мм на торцах 
трубы должны быть 
сняты фаски под углом 
40-50° с притуплением 
кромок 0,5-1 мм. При 
сварке резьбовые пове-
рхности и зеркала фла-
нцев должны быть за-
щищены от брызг и ка-
пель расплавленного 
металла 
 

  в) на резьбе для диаметром 
до 50 мм. Разъемное соеди-
нение на длинной резьбе (на 
сгонах). Соосное выведение 
относительно друг друга. 
Очистка резьбовых соедине-
ний от грязи, металлической 
стружки. На длинную резьбу 
насухо навертывают контр-
гайку и муфту. Свинчивая 
муфту с длинной резьбы, ее 
навинчивают до конца коро-
ткой резьбы, применяя
уплотнительный материал. 
Затем наматывают у торца 
муфты по ходу резьбы сви-
тый в жгутик уплотнитель-
ный материал и контргайку 
плотно подгоняют к муфте. 
Очищение места соединения 
от выступающего уплотни-
тельного материала. При 
присоединении с помощью 
ленты ФУМ между муфтой 

Длинная резьба должна 
быть такой чтобы на 
нее свободно навинчи-
валась контргайка и 
муфта. Длины резьб 
сгона зависят от диаме-
тра трубы. 
 

Уплотнител
материал д
бопроводов
пературой 
носителя 
 
а) до 100
льняная 
пропитанна
риком или
лами, за
ными на 
льной олиф
та ФУМ 
 
б) более 10
асбестовый
вместе с л
прядью, 
танной гра
замешанны
натурально
фе 
 



и контргайкой наматывают 
жгут из 3 слоев. Для разъе-
динения сгона контргайку и 
муфту свинчивают на конец 
трубы с длиной резьбой, по-
сле чего разъединяют стыки 
труб. 
 

18. 
 

Сборка узла 
ответвления ве-
ртикального 
стояка от маги-
стральных го-
ризонтальных 
трубопроводов 
в техподпольях 
и на чердаке 
(подсоединение 
запорной арма-
туры) 
 

Соосное выведение относи-
тельно друг друга и соеди-
нение разъемное на длинной 
резьбе (на сгонах). Очистка 
резьбовых соединений от 
грязи, металлической стру-
жки. Стандартные сгоны для 
подсоединения арматуры 
для труб : 
 
15-20 мм - 110 мм 
 
25-32 мм - 130 мм 
 
38-50 мм - 150 мм 
 
На длинную резьбу насухо 
навертывают контргайку и 
муфту. Свинчивая муфту с 
длинной резьбы, ее навин-
чивают до конца короткой 
резьбы, применяя уплотни-
тельных материал. Затем 
наматывают у торца муфты 
по ходу резьбы свитый в 
жгутик уплотнительный ма-
териал, и контргайку плотно 
подгоняют к муфте. Очище-
ние места соединения от вы-
ступающего уплотнительно-
го материала. 
 
Присоединение с помощью 
ленты ФУМ. Между муфтой 

Резьба должна быть чи-
стой, без заусенцев и 
рванин. Допускаются 
участки с сорванной 
резьбой, если их длина 
в сумме не превышает 
10% длины резьбы 
 

Уплотнител
материал д
бопроводов
пературой 
носителя 
 
а) до 100
льняная 
пропитанна
риком или
лами, за
ными на на
олифе, 
ФУМ 
 
б) более 10
асбестовый
вместе с л
прядью, 
танные гра
замешанном
натурально
фе. 
 



и контргайкой наматывают 
жгут из 3 слоев 
 

 Тепловая изо-
ляция магист-
ральных пода-
ющих и обрат-
ных трубопро-
водов, прохо-
дящих в техпо-
дпольях и на 
чердаке 
 

 
 

Теплоизоляцию трубо-
проводов следует прои-
зводить после заверше-
ния проведения гидрав-
лических и тепловых 
испытаний внутренней 
системы отопления 
 

 

 - очистка тру-
бопровода от 
пыли, грязи, 
ржавчины 
 

 
 

 
 

 
 

 - антикорро-
зийное покры-
тие на очищен-
ную поверх-
ность 
 

 
 

 
 

Антикорро
лак

 

 - теплоизоляци-
онное покрытие 
трубопроводов 
 

 
 

Материал и толщина 
теплоизоляционного 
слоя по проекту в зави-
симости от диаметра 
трубопровода 
 

 
 

 
 
 

3. СДАТОЧНО-ПРИЕМОЧНЫЕ ИСПЫТАНИЯ  
 

1. 
 

Техническая 
проверка смон-
тированной 
внутренней си-
стемы отопле-
ния 
 

Внешний осмотр системы, 
проверка качества монтажа 
смонтированной системы, 
устранение неисправностей
 

Соответствие проект-
ным требованиям мате-
риала, номенклатуры, 
последовательности 
размещения трубных 
изделий, прохода труб 
через строительные 

 
 



конструкции, величины 
уклона трубопроводов 
(в сторону спускных 
устройств и от воздухо-
сборников), расстояние 
между трубопроводами, 
отопительными прибо-
рами и строительными 
конструкциями, рассто-
яние между трубопро-
водами систем отопле-
ния и трубопроводами 
другого назначения, 
расстояние между кре-
плениями, способов со-
единения и закрепления 
трубопроводов, номен-
клатуры отопительных 
приборов запорно-
регулирующей и регис-
трирующей аппаратуры 
 
Соответствие требова-
ниям нормативно-
технической докумен-
тации в части техноло-
гии монтажа (положе-
ние сварных стыков и 
соединений по отноше-
нию к опорам) допуска-
емого отклонения от 
вертикальности стоя-
ков, отсутствие изломов 
в соединениях, отсутст-
вие повреждения пове-
рхности отопительных 
приборов, наличие по-
лной комплектности и 
точности их установки 
(отклонение от горизо-
нтальности, расстояние 
от стены, пола, подо-



конной доски), возмож-
ность удаления воздуха 
из системы, и в случае 
необходимости полного 
опорожнения системы 
от воды. 
 
Исправное действие 
запорной и регулирую-
щей арматуры, контро-
льно-измерительных 
приборов и доступность 
их обслуживания, ре-
монта и замены 
 

2. 
 

Гидростатичес-
кое (гидравли-
ческое) испы-
тание системы 
отопления 
(проводится 
при положите-
льной темпера-
туре в помеще-
ниях здания). 
Температура 
воды должна 
быть не ниже 
5°С 
 

Проводится при отключен-
ных расширительных сосу-
дах. Подготовка элементов 
системы к испытаниям, за-
полнение системы водой, 
удаление воздуха, создание 
давления, фиксация и уст-
ранение дефектов, повтор-
ное нагружение давлением. 
Устранять дефекты во вре-
мя испытания подваркой, 
чеканкой или подтягивани-
ем резьбовых соединений 
не допускается 
 

Величина испытатель-
ного давления 1,5 рабо-
чего давления, но не 
менее 0,2 МПа в самой 
нижней точке системы. 
Система признается 
выдержавшей испыта-
ние, если в течение 5 
мин нахождения ее под 
пробным давлением 
падение давления не 
превысит 0,02 МПа (0,2 
кгс/см ) и отсутствуют 
течи в сварных швах, 
трубах, резьбовых сое-
динениях, арматуре, 
отопительных приборах
 

Вода, льн
прядь, лента
свинцовый 
цинковые б
резиновые,
нитовые пр
ки, запасны
ли крепежа

туры
 

3. 
 

Манометричес-
кие испытания 
допускается 
производить 
при отрицате-
льной темпера-
туре наружного 
воздуха 

Систему заполнить возду-
хом, пробным избыточным 
давлением 
 

Величина избыточного 
давления 0,15 МПа (1,5 
кгс/см ). При обнару-
жении дефектов мон-
тажа на слух следует 
снизить давление до 
атмосферного и устра-
нить дефекты, затем 

 



 систему заполнить воз-
духом давлением 0,1 
МПа (1 кгс/см ), выде-
ржать ее под пробным 
давлением в течение 5 
мин. Система признает-
ся выдержавшей испы-
тание, если при нахож-
дении ее под пробным 
давлением падение дав-
ления не превысит 0,01 
МПа (0,1 кгс/см ) 
 

4. 
 

Тепловое испы-
тание системы 
 

Заполнение системы водой 
при температуре теплоно-
сителя в подающих магист-
ралях системы 
 

Тепловое испытание 
проводится в течение 7 
часов 
 

 
 

 
 

а) при положи-
тельной темпе-
ратуре наруж-
ного воздуха 
 

не менее 
 

60 °С 
 
Все отопительные при-
боры должны прогре-
ваться равномерно 
 

 
 

 
 

б) при отрица-
тельной темпе-
ратуре наруж-
ного воздуха 
 

 
 

Соответствуют темпе-
ратуре наружного воз-
духа во время испыта-
ния по отопительному 
температурного графи-
ку, но не менее 50 °С и 
величине циркуляцион-
ного давления в систе-
ме согласно рабочей 
документации 
 

 
 

5. 
 

Промывка сис-
темы отопления 
 

   

  а) наполнение и спуск воды 
из системы 2-3 раза 
 

  



  б) в сочетании с подачей 
сжатого воздуха (поступи-
вший в систему воздух соз-
дает бурное движение воды 
в трубах и отопительных 
приборах, что способствует 
полной промывке их от гря-
зи) 
 

Давлением не 0,35 
МПа (3,5 кгс/см ). 
Спуск воды может 
осуществляться непре-
рывно или периодичес-
ки 
 

 

6. 
 

Сдача системы 
отопления в эк-
сплуатацию 
 

Приемка актов на скрытые 
работы, испытания, промы-
вка системы, осмотр систе-
мы на соответствие проек-
ту, составление акта сдачи-
приемки системы отопле-
ния в эксплуатацию 
 

  

 
      
      

4. ОСНОВНЫЕ ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ  
 
При производстве работ по монтажу систем отопления необходимо соблюдать 

требования СНиП III-4-80* "Техника безопасности в строительстве", СНиП 12-
03-99 "Безопасность труда в строительстве", правил пожарной безопасности, 
предусмотренных "Указаниями по пожарной безопасности для рабочих и инже-
нерно-технических работников строек и предприятий Главмосстроя" и ГОСТ 
12.1.004-91 "Пожарная безопасность". 

 
К работам допускаются слесари-сантехники, имеющие профессиональную 

подготовку и прошедшие обучение безопасным методам и приемам работ. Пе-
ред допуском к работе вновь привлекаемых работников проводится вводный 
инструктаж и инструктаж на рабочем месте согласно ГСО 12.0.004. 

 
Лица, допускаемые к работе с ручными электрическими машинами, строите-

льно-монтажным пистолетом и электросварочным оборудованием должны 
иметь профессиональную подготовку и необходимую степень квалификации по 
технике безопасности. 

 
Не реже одного раза в три месяца для всех рабочих проводится повторный ин-

структаж по технике безопасности. 
 



Перед началом производства работ должны быть выполнены требования по 
организации рабочих мест: обеспечены проходы требуемых размеров к рабочим 
местам; места производства работ должны быть очищены от мусора и посто-
ронних предметов; помещения, в которых выполняется монтаж санитарно-
технических систем в зимнее время, должны быть утеплены, освещены, очище-
ны от снега и защищены от сквозняков; рабочие места и проходы к ним на вы-
соте более 1,3 м должны иметь ограждения. 

 
При выполнении работ по монтажу систем отопления необходимо пользо-

ваться исправным инструментом и оборудованием, выполнять условия его экс-
плуатации, соблюдать требования техники безопасности, предъявляемые соот-
ветствующими нормативными документами. 

 
Необходимо следить за исправностью электросети: по окончании работы до-

лжны быть выключены электрорубильники, электроприборы и осветительные 
точки (за исключением дежурной лампочки). 

 
Каждый объект должен быть обеспечен средствами пожаротушения и проти-

вопожарным водоснабжением. Противопожарное оборудование должно содер-
жаться в исправном состоянии. 

 
Испытания систем отопления следует производить под руководством мастера 

или прораба. Лица, проводящие испытания, должны находиться в безопасных 
местах. 

 
При выполнении работ по механической обработке труб необходимо пользо-

ваться защитными очками. 
 
Рабочие и инженерно-технические работники, находящиеся на строительной 

площадке, обязаны носить защитные каски. 
 
За соблюдением правил, норм и инструкций по технике безопасности и прои-

зводственной санитарии отвечают линейные инженерно-технические работни-
ки. 

 
Отходы трубных изделий следует собирать для последующего их вывоза в ме-

ста свалки, согласованные с Мосгорсанэпиднадзором и Москомприродой. 
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